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Idea Pasja Profesjonalizm

Powyzsze motto przyswieca naszej firmie od poczatku istnienia.
U nas najwazniejsi sg ludzie, ktérzy na co dzien kierujg sie tym
przestaniem. Dzieki temu powstajg nowoczesne rozwigzania
i produkty, ktére na state do siebie przekonuja.

Na rynku dziatamy od 1992 roku. Giéwna siedziba znajduje sie w Tychach na Slasku, najbardziej
uprzemystowionym regionie Polski, dlatego tez od poczatku naszej dziatalnosci scisle
wspoéipracujemy z przemystem.

Do naszych odbiorcow nalezg takze firmy z sektora Jako wiodacy dostawca petnej gamy komponentéw do
Automotive, AGD i przemystu maszynowego. Jestesmy zgrzewania oporowego oferujemy: elektrody nasadkowe,
czotowym dostawcg elementéw do zgrzewania oporowego elektrody specjalne, ramiona i obsady do zgrzewarek,
na potrzeby produkcji, utrzymania ruchu i remontéw. przyrzady zgrzewalnicze, czesci specjalne z miedzi stopowej,
Innowacyjne rozwigzania probleméw naszych klientéw, piny ceramiczne i stalowe, kable i przytacza pradowe, frezarki
profesjonalizmm w dziataniu oraz petne zaangazowanie do elektrod, ostony zgrzewadet.

zespotu spowodowaly ugruntowanie tej pozycji.

Jako generalny dystrybutor firmy LeBronze Alloys oferujemy réznego
rodzaju stopy miedzi oraz inne materiaty stosowane miedzy innymi
l.e b Ffonze a.l.loys W procesie zgrzewania oporowego na komponenty produkcyjne i nie tylko.




Prety kg/m |CRMI6| CB4 | NS6

L. . .. L. Przewod- Przewod- ogkragte
Wytrzymatosé Granica L. Cigzar Przewodnosé . . Temperatura
. Sktad L. . . | Wydtuzenie . nosc¢ nosé . . . .
Materiat . Twardos¢ HB na plastycznosci wiasciwy elektr. % . migknigcia Zastosowanie 6 0,25 v v
chemiczny % . . 5,65 /s % elektr. cieplna
rozcigganie [V]-F} glecm3 IACS °C
MS/m 20°-200°C 8 0,45 v
10 0,7 v v
MHY. 2.1293 Materiat na elektrody, obsady, ramiona i ptyty do przyrzadéw 12 1,01 v v
C1é160 ! Cr 0,4-1, zgrzewalniczych. Optymalny do zgrzewania stali weglowych
, _ : e pe v v
cucnzr CRM16 CWI06C, Zr 0,03-0,15, 120-150 350-480 240-420 10-20 8.9 >75 S4b 220 500 i ocynkom&a nygh.kCechUJe sie bardzokdobrq przewod no_scqulelgktrycznq 13 1,2
Klasa Fe 0,08, przy tyvar osci ok. 160HB oraz wysoka tem.peratgrg migknigcia. » »
RWMA 2 Cu reszta Materiat nadaje sie do giecia na zimno. Najbardziej uniwersalny stop 14 1,4
stosowany w procesach zgrzewania oporowego.
15 1,6 v v
Materiat na elektrody, obsady i ramiona. Twardosé dnosé 16 18 = ”
~2.0855 ) ateriat na elektrody, obsady i ramiona. Twardos¢ oraz przewodnosc¢
C18000’ Ni 2,3, sprawia, ze jest on czesto stosowany jako alternatywa dla 18 23 v v
CuNi2siCr NS6 CWITIC, Si06, 160-195 490-650 340-590 810 8,8 >45 >26 180 480 S RS o }Wzg'.edem SCME TR meCha”I'.f(Z”YChhStC’pk“ srveh
Klasa Cr 0,6, z berylem. a.terla ten jest gzesto stosowany w apli acjach, w toryc 19 2,5 v v
RWMA 3 Cu reszta stopy zawierajace beryl s3 niewskazane. Czesto potocznie nazywany
NCS. 20 2,81 v v
21 31 v
BC2, 2.1285, Bardzo dobre parametry mechaniczne oraz twardos$é w potaczeniu 22 3,4 v v
CuCo2Be C17500, Co 2,2, z mniejszg przewodnoscia elektryczng od stopdéw z cyrkonem
(CuCoBe, CB4 CW104C, Be 0,5, 220-240 700 550-650 10 8,9 >43 >25 200 480 i chromem. Stosowany gtéwnie w procesach zgrzewania garbowego 23 3,72 v
CuCoNiBe) Klasa Cu reszta i doczotowego. Zalecany do zgrzewania punktowego i liniowego stali
RWMA 3 nierdzewnych. 24 4,05 v
25 4.4 v v
26 4,75 v v
?:1(?785?8' N(i:(1)90:§e Zalecany do zgrzewania stali nierdzewnych i zaroodpornych. Wysoka - 51 .
CuNi2Be CNB CWTIOC, 0,4,5i02, 220 680 ~540 -8 8,8 =65 >38 270-320 480 t\_/vardo§§ i wytrzyma{osc mechaniczna przy dobrej przeyx{odnosm ) "
spec. e Fe 0.2 cieplnej i elektrycznej. Optymalny stop do zgrzewania liniowego stali -8 55 v v v
12, - - :
RWMA 3 Cu reszta itk
30 6,3 v v
32 7,2 v v v
BB2, 2.1247, Stop o najlepszych witasciwosciach mechanicznych. Stosowany, gdy 23 7.65 >
C17200, Co 0,2, element przenosi réwniez ekstremalne sity mechaniczne. Zalecany !
CuBe2 CBE2 CWI101C, Be 1,8-2, 320-360 1050-1240 850-1061 2-4 8,8 28 16 10 300 na wkitadki do form wtryskowych, uchwyty i szczeki do zgrzewarek. 35 8.6 v v
Klasa Cu reszta Praktycznie nie stosowany jako materiat do zgrzewania oporowego !
RWMA 4 z powodu bardzo niskiej przewodnosci elektrycznej. 36 9,1 v v v
37 9,6 v
Spiek wolframowy uzywany na elektrody do zgrzewania garbowego
i doczotowego. Zgrzewanie materiatéw przewodzacych np. miedzi 38 10,15 v
WCu W70, 5182, i mosigdzu. Elektrody wielokrotnego uzytku do elektro-drazarek
W70Cu B702, Klasa W 70, Cu 30 160-220 516-585 380-430 3-5 13,7 44-52 >26 200 >1000 wgtebnych oraz wktadki do speczania oporowego i nitowania. 40 25 v v
70/30 ! ;
RWMA 10 Zalecany na zeby grzewcze do hartowania stali. W przypadku elektrod 42 123 v v
ze wzgledu na ceng, zazwyczaj ze spieku stosuje sie jedynie wkiadke ”
robocza. 45 14,2 v v
Spiek wolframowy uzywany na elektrody do zgrzewania garbowego 46 14,8 v
i doczotowego. Zgrzewanie materiatéw przewodzacych np. miedzi
WCu W75, 5182, i mosigdzu. Elektrody wielokrotnego uzytku do elektro-drazarek 47 15,4 v v
W75Cu 75/25 B702, Klasa W 75, Cu 25 180-250 585-654 430-480 3-5 14,3 41-48 >24 190 >1000 wgtebnych oraz wkiadki do speczania oporowego i nitowania.
RWMA T Zalecany na zeby grzewcze do hartowania stali. W przypadku elektrod 50 17,57 “ “
fgbv(v)iglqdu na cene zazwyczaj ze spieku stosuje sie jedynie wktadke 5> 18,9 v v v
3.
. . . 55 21,1 v v
Spiek wolframowy uzywany na elektrody do zgrzewania garbowego
i doczotowego. Zgrzewanie materiatéw przewodzacych np. miedzi 57 227 v v
WCu W80, 5182, i mosigdzu. Elektrody wielokrotnego uzytku do elektro-drazarek
W80Cu 80/20 B702, Klasa W 80, Cu 20 200-280 620-689 480-520 3-5 153 38-45 >22 170 >1000 wgtebnych oraz wktadki do speczania oporowego i nitowania. 60 25,25 v v
RWMA 12 Zalecany na zeby grzewcze do hartowania stali. W przypadku elektrod
ze wzgledu na cene zazwyczaj ze spieku stosuje sie jedynie wktadke 62 26,9 v v v
robocza.
65 29,5 v
67 31,4 v v
Stosowany jest do zgrzewania materiatéw przewodzacych np. miedzi
W W, 6848, i mosigdzu. Ze wzgledu na cene zazwyczaj wykonuje sie jedynie 70 34,2 &
Wolfram B777, Klasa W 99,95 320-370 1300 750 0-1 19,3 >3] >18 125 >1000 ’ . . "
(99,95%) wkiadke robocza z wolframu, elektroda produkowana jest z materiatu
RWMA 13 c 72 36,2 v v
uCriZr. 4
75 39,3 v
77 4,4 v v
Cu 28-34, Stop niklowo-miedziowy o wysokiej wytrzymatosci i odpornosci na "
2.4360, Fe25,C wode morska, kwasy i zasady. Zachowuje bardzo dobre wiasciwosci 80 44,7 v
NiCu30Fe Monel B164, Klasa 0,3,Mn 2, Si 150-210 550 240 5-35 8,8 >52 >30 22 1300 mechaniczne w niskich temperaturach, jest réwniez przystosowany 82 4727 v v
RWMA 14 0,05, S 0,024 do wysokich temperatur siegajacych 537 °C. Stosowany do produkcji !
Ni reszta wspornikdéw elektrod oraz tulei obsad na elektody. 87 52,9 v v
20 56,6 v
Dzieki swoim wiasciwos$ciom bardziej odporny na szok mechaniczny
h . . ' d . it 92 59,5 v v
Mo, B387, |term|cdzny nlzhwo ramaSt.qsowza.ng o \z/\?rf(ewama materlakqw
Mo Molibden Klasa Mo 99,99 190-220 580-700 450-580 15-20 10,2 >35 >20 130 870 przewodzacych np. miedzi | mosigdzu. Wykorzystywany takze 97 65,7 v v
(99,99%) RWMA 13 do produkgji elektrod grzewczych. Ze wzgledu na cene zazwyczaj
stosuje sie jedynie wktadke robocza z molibdenu, elektroda wykonana 100 70,29 v

jest z CuCriZr.
102 72,7 v v



okrgote  Ko/m
107 80
m 86,61
12 87,6
13 89
n7 95,6
120 101,22
122 104,62
127 12,7
130 18,1
132 122,48
137 131,1
140 136,9
142 140,9
147 151
148 153
152 162,41
158 174,4
162 184,48
164 187,9
169 199,5
172 206,7
176 216,4
180 226,4
182 231,4
187 2443
192 257,6
200 279,5
209 305,2
Prety
prostokatne
10x10
12x12
13x13
15x10
15x15
16x16
18x18
20x8
20x10
20x15
20x20
22x22
25x5
25x8
25x10
25x15
25x20
25x25

30x10

0,9
13
15
13
2
2,3
2,9
14
1,8
2,7
3,6
4,3
11
1,8
2,2
33
4,5
5,6
2,7

CRMI6 CB4

kg/m | CRMi6

NS6

CB4

Prety
prostokatne

30x15
30x20
30x25
30x30
32x32
38x25
38x38
40x8
40x10
40x12
40x15
40x20
40x25
40x30
40x40
45x20
50x10
50x15
50x20
50x25
50x30
50x40
50x50
60x6
60x10
60x15
60x20
60x25
60x30
60x40
60x45
60x60
70x15
70x20
70x30
70x50
70x70
80x20
80x30
80x40
80x50
80x60
80x80
100x10
100x20
100x30
100x40
100x50
100x60

100x100

kg/m

4
53
6,7

8
9,1
8,5

12,9
2,8
3,6
4,3
53
71
8,9
10,7

14,32

4,5
67
8,95
m1
13,4
17,9
22,3
3,2

53

10,7

13,4

21,4
24
32
9,3

12,5

18,7

31,33

43,6

14,32

21,4

28,5

35,6

42,96
57

8,9

17,8

26,7

35,6

53,7

89

CRM16

v

CB4

v

Prety

szesciokatne kg/m | CRM16 | CB4

SW 12 117 v

SW 14 1,51 v

SW17 2,22 v

SW19 278 )

SW 22 3,73 v

SW 24 4,44 v v

Sw 27 5,83 v

SW 30 6,94 v

SW 32 7,89 v

SW 36 9,99 v

Plyty ‘ CRM16 ‘ CB4
10 v
12 o
15 v .
16 v
20 ” v
22 o
25 v »
30 o »
35 v .
40 v v
45 v v
50 o .
50 v v
55 < »
60 v »
65 ” v
70 v v
75 v
80 v v
85 v
%0 v
100 v v
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4x0,5

5x0,5

6x0,5

6x1

8x1

10x1

Loa

0,049
0,063
0,077
0,14
0,196

0,252

lebronze alloys

v
v

v
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MAGAZYN

obecnie posiadamy magazyn o powierzchni 2500 m?, w ktérym
na ok. 800 m? znajduj3a sie produkty wykorzystywane w procesie
zgrzewania oporowego. Utrzymujemy stany magazynowe
pozwalajace na ciggte dostawy do naszych odbiorcow materiatow.
Stale dazymy do powiekszania asortymentu zgodnie z potrzebami
naszych Klientéw oraz wymogami rynku.

SZYBKA DOSTAWA

szeroka paleta materiatébw znajdujagcych sie na naszym
magazynie, odpowiedni system sktadowania, nowoczesny system
informatyczno-logistyczny, petne zaangazowanie naszego zespotu,
wspoétpraca z najwiekszymi firmami spedycyjnymi oraz witasna
baza transportowa pozwala nam skréci¢ do.niezbednego minimum
czas dostawy. Towar, ktéry znajduje sie na naszym magazynie
wysytany jest najpézniej na drugi dzien po ziozeniu zamoéwienia
i w ciggu doby dostarczany do Klienta.

SKONTAKTUJ
SIE Z NAMI

LASK/

JAKOSC

dziedzina, naktéra ktadziemyszczegdlnynacisk. Wszystkie materiaty
posiadaja niezbedne atesty materiatowe, ktére jesteSmy w stanie
dostarczy¢ na Zyczenie odbiorcy. Dodatkowo nasza kontrola jakosci
wyposazona W howoczesne; specjalistyczne przyrzady pomiarowe,
jest w stanie- sprawdzi¢ wszystkie. wtasnosci fizyczne jak
imechaniczne takie jak m:in. tolerancja, twardosé czy przewodnosé
elektryczna. Posiadamy takze nowoczesny system zarzadzania,
potwierdzony certyfikatem ISO 9001.

CIECIE MATERIALU

na zyczenie Klienta tniemy materiat wg przestanej specyfikacji
ilosciowej, jak i wymiarowej, umozliwiajgc zakup dowolnej ilosci
réznego rodzaju pretéw i piyt.

DOSWIADCZENIE

w wyniku naszej diugoletniej obecnosci na rynku, rozwigzaliSmy
wspolnie z naszymi kontrahentami wiele problemoéw. Dzieki temu
zdobylismy wiedze i umiejetnosci, pozwalajgce na obstuge zgodna
z najnowoczesniejszymi standardami. W sposéb ciagty rozwijamy
sie prowadzac monitoring procedur i proceséw, stale je poprawiajac
i udoskonalajac.

LASKA Technika Przemystowa Sp. z.0.0. Tel: +48 32 326 24 50
PL 43-100 Tychy, ul. Towarowa 35
www.laska.com.pl

Mail: laska@laska.com.pl



