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Idea. Pasja. Profesjonalizm.

	 Powyższe motto przyświeca naszej firmie od początku istnienia. U nas najważniejsi są ludzie, 
którzy na co dzień kierują się tym przesłaniem. Dzięki temu powstają nowoczesne rozwiązania i pro-
dukty, które na stałe do siebie przekonują.
	 Na rynku działamy od 1992 roku. Główna siedziba znajduje się w Tychach na Śląsku, najbardziej 
uprzemysłowionym regionie Polski, dlatego też od początku naszej działalności ściśle współpracujemy 
z przemysłem. Obsługując w szczególności, rożnego rodzaju działy firm branży motoryzacyjnej  aktyw-
nie bierzemy udział we wprowadzaniu najnowocześniejszych technologii wytwarzania a zdobyte w ten 
sposób doświadczenie przenosimy na pozostałe gałęzie przemysłu.
	 Służymy naszym Klientom radą i pomocą w zakresie doboru materiału na elektrody, obsady 
i ramiona zgrzewalnicze oraz optymalizacji procesu zgrzewania. Podejmujemy się też modyfikacji już 
istniejących u Klienta systemów produkcyjnych. 

	 Do naszych odbiorców należą firmy z sektora Automotive, AGD i przemysłu maszynowego. Jeste-
śmy czołowym dostawcą elementów do zgrzewania oporowego na potrzeby produkcji, utrzymania ruchu 
i remontów. Innowacyjne rozwiązania problemów naszych klientów, profesjonalizm w działaniu oraz pełne 
zaangażowanie zespołu spowodowały ugruntowanie naszej pozycji.

Jako wiodący dostawca pełnej gamy komponentów dla przemysłu oferujemy: 

elektrody do zgrzewania oporowego,

ramiona, obsady i inne części specjalne wykorzystywane w przemyśle,

elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub,

pręty, kształtowniki oraz płyty ze stopów miedzi i wolframu,

kable, przewody i złącza prądowe do zgrzewarek,

frezarki i głowice do elektrod, 

końcówki prądowe oraz inne części eksploatacyjne do uchwytów MIG, MAG,

osłony termiczne i materiały wysokotemperaturowe,

przyrządy różnego rodzaju oraz części do przyrządów,

serwis m.in. usługi projektowe oraz regenerację obsad.
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Jakość
Dziedzina, na którą kładziemy szczególny na-
cisk. Wszystkie materiały posiadają niezbędne 
atesty materiałowe, które jesteśmy w stanie 
dostarczyć na życzenie odbiorcy. Dodatkowo na-
sza kontrola jakości wyposażona w nowoczesne, 
specjalistyczne przyrządy pomiarowe, jest w sta-
nie sprawdzić wszystkie własności fizyczne jak 
i mechaniczne takie jak m.in. tolerancje wymia-
rowe, twardość czy przewodność elektryczna. 
Posiadamy także nowoczesny system zarządza-
nia, potwierdzony certyfikatem ISO 9001. 

Magazyn
Obecnie posiadamy magazyn o powierzchni 2500 
m2, w którym na ok. 800 m2 znajdują się pro-
dukty wykorzystywane w procesie zgrzewania 
oporowego. Utrzymujemy stany magazynowe 
pozwalające na ciągłe dostawy materiałów do 
naszych odbiorców. Stale dążymy do powiększa-
nia asortymentu zgodnie z potrzebami naszych 
Klientów oraz wymogami rynku.

Spis treści:

elektrody do zgrzewania oporowego  	     6
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Szybka dostawa
Szeroka paleta materiałów znajdujących się na 
naszym magazynie, odpowiedni system składo-
wania, nowoczesny system informatyczno-logi-
styczny, pełne zaangażowanie naszego zespołu, 
współpraca z największymi firmami spedycyjny-
mi oraz własna baza transportowa pozwala nam 
skrócić czas dostawy do niezbędnego minimum. 
Towar, który znajduje się na naszym magazynie 
wysyłany jest najpóźniej na drugi dzień po zło-
żeniu zamówienia i w ciągu doby dostarczany do 
Klienta.

Doświadczenie 
W wyniku naszej długoletniej obecności na 
rynku, rozwiązaliśmy wspólnie z naszymi kon-
trahentami wiele problemów. Dzięki temu zdo-
byliśmy wiedzę i umiejętności, pozwalające na 
obsługę zgodną z najnowocześniejszymi stan-
dardami. W sposób ciągły rozwijamy się prowa-
dząc monitoring procedur i procesów, stale je po-
prawiając i udoskonalając.
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Elektrody do zgrzewania oporowego

	 Firma Laska oferuje pełną gamę elektrod nasadkowych firmy  Lebronze Alloys, których najwyższą jakość potwierdzają 
dopuszczenia i referencje koncernów motoryzacyjnych. Dzięki zastosowaniu w produkcji metody wyciskania na zimno uzyskuje 
się dodatkowe utwardzenie materiału wyjściowego.
	 Elektrody o formach standardowych wg DIN/ISO oraz większości norm wewnętrznych producentów Automotive są dostęp-
ne z naszego magazynu w Tychach.

	 Firma Lebronze oraz firma Laska przykładają dużą uwagę do procesu ciągłego doskonalenia swojej oferty. Dzięki ścisłej 
współpracy z producentami branży motoryzacyjnej i wdrożonym programom badawczo-rozwojowym w Lebronze Alloys, opraco-
wano dedykowany i opatentowany proces produkcji elektrod Powerode®. 
	 Bardzo wysokiej jakości oraz bardzo wysokiej czystości, stopy Powerode® oferują większe korzyści niż elektrody ze standar-
dowego stopu CuCr1Zr.

Czystość stopu Przewodność Odporność na mięknięcie

Warstwa samoosłonowa 

Podczas zgrzewania stop Powerode® generuje samoosłonową warstwę, która zapobiega degradacji powierzchni elektrody.

Brak warstwy ochronnej 
Duże ubytki na powierzchni 
Konieczność częstszego frezowania elektrod 
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Spójna i stabilna warstwa ochronna 
Bardzo niska degradacja powierzchni
Zmniejszenie częstotliwości frezowania elektrod

Standardowy stop CuCr1Zr Stop Powerode®
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Czystość stopu

Pierwiastek
Standard
CuCr1Zr

Stop
Powerode®

Cr

Min 0,45 % 0,45 %

Max 1 % 0,8 %

Zr

Min 0,03 % 0,03 %

Max 0,15 % 0,09 %

Inne
wtrącenia

w tym 
Fe + Si

Max 0,38 % 0,15 %

Przewodność

Nazwa
Standard
CuCr1Zr

Stop
Powerode®

Oporność
µΩcm

Min

Średnio 2,05

Max 2,3 2,15

Przewodność
w %IACS

Min 75% 80%

Średnio 85%

Max

Przewodność
w MS/m

Min 43,5 46,5

Średnio 48,8

Max

Różnica w
partiach 

5%

Odporność na mięknięcie

Nazwa
Standard
CuCr1Zr

Stop
Powerode

®

Twardość
HV

Min 160 165

Średnio 175

Max

Różnica
w

partiach
10%

Twardość
HV po

obróbce
cieplnej
w 500°C

po 8h

Min 90 125

Średnio 125 145

Max

Różnica
w

partiach
50% 10%

Warstwa samo osłonowa
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elektrod CuCr1Zr, nawet po przekroczeniu ilości 2000 punktów zgrzewanych.

Standardowy stop
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Poprawa wyglądu punktu oraz brak efektu przywierania elektrody 

Standardowy 
stop CuCr1Zr

1500 punktów 2000 punktów

Stop Powerode®

Standardowe elektrody: degradacja pojawia się po 1500 punk-
tów zgrzewanych. Efekt ten wzrasta wraz z ich liczbą: 50% 
zgrzewów wiąże się z potencjalnymi problemami jakościowy-
mi, zwiększając ryzyko przywierania elektrody do materiału.

Elektrody Powerode®: punkt zgrzewany pozostaje estetyczny 
i stabilny w całym cyklu. Ryzyko przywierania jest zdecydowa-
nie mniejsze.

Stop Powerode®

Powerode®: a dedicated and exclusive process
Lebronze alloys has always been committed to a process of continuous improvement. This allied with a 
Research & Development programme launched in partnership with specific automotive manufacturers led 
to the set up of a dedicated and exclusive patented manufacturing process for the electrodes.
The welding performance of Powerode® and its revolutionary electrodes offers improvements in comparison 
with the highest standards available within this sector.

Powerode® is available in all cap types for both CuCrZr cold-formed and machined electrodes.

Powerode® positives

 Higher conductivity Market leading purity 
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in MS / m
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max

Variation 
within batch

5%
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variation 
within batch

50% 10%
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% Cr
min 0.45% 0.45%

max 1.00% 0.80%

% Zr
min 0.03% 0.03%

max 0.15% 0.09%

Total impuri-
ties including 

Fe + Si
max 0.38% 0.15%

 Self-protecting layer

Whilst welding Powerode® generates a self-protecting layer which inhibits the corrosion of the welding cap.

STAnDARD CAPS
no protective layer: "tearing" effect

Surface damage requires frequent tip-dressing. Powerode®  properties ensures both tip-dressing and 
corrosion are reduced.

POWERODE® CAPS
Effective and stable protective layer
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 Improved aspect and no sticking effect

1500th point 2000th point

Standard
weld point

Powerode® 
weld point

Standard caps: a degradation appears after 1500 spot 
welds. This effect increases with the number of spots: 50% 
of spot welds have potential quality issues and risk of 
sticking increases.

Powerode® caps: weld point remains nice and stable all 
along life cycle. Risk of sticking is drastically reduced.

 Stable, repeatable and enhanced results

Powerode®

Standard

4 mm min dia required

Unlike standard electrodes, Powerode® guarantees a stable spot size and maintains performance, 
even when exceeding 2000 points.
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Elektrody do zgrzewania oporowego

Ilość punktów zgrzewanych jest mierzona dla każdego typu 
elektrody, przyjmujemy CuCr1Zr jako wzorzec. 
Wykres pokazuje, że elektrody POWERODE® wykazują więcej 
punktów zgrzewanych, niż standardowe elektrody. 

Rewolucyjna technologia procesu produkcyjnego, prowadząca do wzrostu żywotności 
o 20% w porównaniu do standardowych elektrod

Ekstremalnie dokładnie kontrolowane parametry składu chemicznego, właściwości 
mechanicznych oraz odporności termicznej

Poszczególne partie produkcyjne elektrod idealnie jednorodne oraz powtarzal-
ne: parametry procesu zgrzewania mogą być ustawione z większą dokładnością 
i stabilnością, dla polepszenia produktywności

Ponad 400 różnych typów elektrod w ofercie! 

Warunki testu: 
Prąd stały: 9,600 A 
Stal XSG 0,7mm / 0,7mm galwanizowana 10 µm 
Protokół: punkty zgrzewane akceptowalne dla fi. > 4mm bez frezowania 
Wszystkie testy były wykonane przez laboratorium IMATB w Uniwersytecie UBS (Francja)

Zwiększenie ilości zgrzewów przed i pomiędzy frezowaniami 

Powerode® samoosłonowa warstwa zapobiega uszkodzeniom powierzchni elektrody, co zmniejsza ilość materiału do usunięcia 
w procesie frezowania powierzchni elektrod.

Nowa elektroda Elektroda po zgrzewaniu

Standardowy stop CuCr1Zr Stop Powerode®

Nowa elektroda Elektroda po zgrzewaniu

CuZr
Standard

CuCrZr
Standard

POWERADE
Cr+
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1,20
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Elektrody nasadkowe – norma DIN/ISO 5821

Materiał: CuCr1Zr Powerode Cr+®

Twardość: >160HB

Tolerancja: ISO 2768-m

d1 h11 d2 d3 L1 L2 +0,5 e R1 R2 α
Siła nacisku 

Pressure force 
F max [kN]

13 5 10 18 8 3 32 5 - 2,5

16 6 12 20 10,5 4 40 6 15° 4

20 8 15 22 11,5 5 50 8 22,5° 6,3

Sposób zamawiania: Forma + d1 (np. F16)

Materiał: CuCr1Zr Powerode Cr+®

Twardość: >160HB

Tolerancja: ISO 2768-m

Forma A

Forma D

Forma B

Forma E

Forma G

Forma C

Forma F

X mm
X/2 mm

 Improved aspect and no sticking effect

1500th point 2000th point

Standard
weld point

Powerode® 
weld point

Standard caps: a degradation appears after 1500 spot 
welds. This effect increases with the number of spots: 50% 
of spot welds have potential quality issues and risk of 
sticking increases.

Powerode® caps: weld point remains nice and stable all 
along life cycle. Risk of sticking is drastically reduced.

 Stable, repeatable and enhanced results

Powerode®

Standard

4 mm min dia required

Unlike standard electrodes, Powerode® guarantees a stable spot size and maintains performance, 
even when exceeding 2000 points.
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STAbiLiTy AnD nUmbER Of WELD POinTS 
bETWEEn EACh TiP-DRESSinG

 Reduction in tip-dressing

Powerode® inhibits damage to the electrode surface which reduces the amount of material to be 
removed during dressing.

STAnDARD 
ELECTRODE EROSiOn

POWERODE®

ELECTRODE EROSiOn

new After welding
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(m
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new After welding
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) X/2 mm

X mm 

 Improved aspect and no sticking effect

1500th point 2000th point

Standard
weld point

Powerode® 
weld point

Standard caps: a degradation appears after 1500 spot 
welds. This effect increases with the number of spots: 50% 
of spot welds have potential quality issues and risk of 
sticking increases.

Powerode® caps: weld point remains nice and stable all 
along life cycle. Risk of sticking is drastically reduced.

 Stable, repeatable and enhanced results

Powerode®

Standard

4 mm min dia required

Unlike standard electrodes, Powerode® guarantees a stable spot size and maintains performance, 
even when exceeding 2000 points.
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 Reduction in tip-dressing

Powerode® inhibits damage to the electrode surface which reduces the amount of material to be 
removed during dressing.
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Elektrody do zgrzewania oporowego
Elektrody nasadkowe –

normy automotive Elektrody grzybkowe oraz elektrody wahliwe

Stożek ØD L Symbol

Ø12 1:10 22 42 EWL-12-22

Ø12 1:10 30 45 EWL-12-30

Ø15,5 1:10 30 52 EWL-15,5-30

Ø18 1:10 30 52 EWL-18-30

MK1 22 34 EWL-MK1-22

MK2 30 45 EWL-MK2-30

Stożek ØD L Symbol

Ø12 1:10 22 42 EWAL-12-22

Ø12 1:10 30 45 EWAL-12-30

Ø15,5 1:10 30 52 EWAL-15,5-30

Ø18 1:10 30 52 EWAL-18-30

MK1 22 42 EWAL-MK1-22

MK2 30 56 EWAL-MK2-30
Materiał: CuCr1Zr Powerode Cr+®

Twardość: >160HB

Tolerancja: ISO 2768-m

Elektrody nasadkowe – normy automotive

Materiał: CuCr1Zr Powerode Cr+®

Twardość: >160HB

Tolerancja: ISO 2768-m

Laska Technika Przemysłowa Sp. z o.o. laska@laska.com.pl

Towarowa 35, 43-100 Tychy www.laska.com.pl

+48 32 326 24 50

3.9.1

3.9.4

39D 1978/1

58V 3210P

3.9.2

3.9.5

39D 1978/339D 1978/2

WCTR 13x6A

3.9.3

3.9.6

39D 1978/4

WCTR 16x6A

11-59D 311619 A 11-59D 311619 B

EWL

73.590

EWAL

Elektrody wahliwe
Elektrodę wahliwą stosuje się do bezśladowego zgrzewania punktów widocznych.
Część robocza elektrody automatycznie dopasowuje swoje położenie do zgrzewanego materiału. Dzięki zastosowaniu innowa-
cyjnego, bezpośredniego chłodzenia części zgrzewającej elektrody, uzyskano jej wysoką trwałość.
Dodatkowo elektrody typu EWAL umożliwiają zgrzewanie stali nierdzewnych w ochronnej atmosferze argonu, co minimalizuje 
powstawanie przebarwień.
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Elektrody do zgrzewania oporowego
Elektrody krążkowe

do zgrzewania liniowego,
Elektrody specjalne

Elektrody specjalne

To takie, których kształt oraz specyfikację materiałową określa odbiorca. Naszymi głównymi Klientami są koncerny motoryza-
cyjne oraz producenci sprzętu AGD, grzejników c.o., krat i ogrodzeń. Duża część tego typu produktów trafia na eksport. 
Zapewniamy kompleksową obsługę techniczną wraz z tworzeniem dokumentacji wykonawczej na podstawie przesłanych wzorów. 
Do wszystkich produktów dołączamy karty kontroli jakości, a  na życzenie klienta przedstawiamy atesty materiałowe. 
Grupa tych produktów zawiera elektrody o różnym kształcie, do zgrzewania: blach, prętów, rurek, siatek oraz innych.

Klucze do elektrod

Oferujemy najwyższej jakości klucze do łatwego i bezpiecznego demontażu elektrod nasadkowych. Klient może wybrać wersję 
bez młoteczka lub z młotkiem. Druga wersja umożliwia nabicie elektrody bez uszkodzenia jej powierzchni.
Zakres średnic: 12–22 mm, Materiał: Vanadium-Extra oraz CuCrZr.

Elektrody krążkowe do zgrzewania liniowego

Produkowane przez nas elektrody krążkowe do zgrzewania liniowego wykonywane są wg dokumentacji klienta. 
Służymy także pomocą biura konstrukcyjnego przy problemach z dokumentacją oraz w przypadku indywidualnego zapotrze-
bowania klienta.

Zakres oferowanych średnic: do Ø300 mm.

Materiał:
CuCr1Zr – materiał zalecany do  zgrzewania stali węglowych i  ocynkowanych. Cechuje się bardzo dobrą przewodnością elek-
tryczną przy twardości ok. 160HB oraz wysoką temperaturą mięknięcia. Najbardziej uniwersalny stop stosowany w procesach 
zgrzewania oporowego.
CuCo2Be/CuCoNiBe – Materiał o bardzo dobrych parametrach mechanicznych oraz twardości, w połączeniu z mniejszą prze-
wodnością elektryczną od stopów z cyrkonem i chromem. Zalecany do zgrzewania liniowego m.in. stali nierdzewnych.
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Ramiona, obsady i inne części specjalne

Ramiona miedziane i mosiężne

Ramiona miedziane wykonujemy według dostarczonej dokumentacji technicznej z różnych gatunków miedzi stopowych, takich 
jak: CuCrZr, CuCoBe, CuCoNiBe, CuNi2Si.
Produkowane są metodą gięcia na zimno, kucia oraz spęczania.

Ramiona mosiężne produkowane są metodą obróbki skrawaniem, na podstawie dostarczonej dokumentacji technicznej ze sto-
pów mosiądzu dostępnego na rynku.

Nasze biuro konstrukcyjne służy pomocą przy rozwiązywaniu problemów wytrzymałościowych ramion zgrzewadeł i modyfika-
cjach kleszczy zgrzewalniczych. Na życzenie klienta tworzymy dokumentację wykonawczą według przesłanych wzorów części.

Ramiona Aluminiowe 

Produkujemy na podstawie dokumentacji technicznej Klienta z różnych gatunków aluminium dostępnego na rynku.Bazując na produkcji własnej oraz kooperacji z czołowymi europejskimi producentami, zapewniamy kompleksowe dostawy 
części do zgrzewarek.

Ramiona Odlewane 

Wieloletnia obecność na rynku, doświadczenie oraz współpraca z wieloma firmami z różnych branż, pozwoliła nam na oferowanie 
ramion odlewanych produkowanych z materiału o niemalże identycznym składzie jak chromowy stop miedzi. Ramiona te dzięki 
mniejszej ilości obróbki powierzchni zewnętrznych są bardziej atrakcyjne cenowo dla Klienta, przy zachowaniu zbliżonych 
parametrów technicznych.

Ramiona oferujemy wg dokumentacji dostarczonej przez odbiorcę, która określa ich kształt i podstawowe parametry. W przypadku 
braku dokumentacji zapewniamy pełną obsługę techniczną, wraz z wykonaniem dokumentacji wykonawczej, na podstawie 
dostarczonych wzorów. Nasze biuro konstrukcyjne służy pomocą przy rozwiązywaniu problemów wytrzymałościowych ramion 
zgrzewadeł i modyfikacjach kleszczy zgrzewalniczych.
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Obsady proste

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez Klientów a także norm koncernów motoryzacyjnych produkujemy szeroką gamę 
obsad prostych do elektrod.

ØD1 Ød Ød1 L L1 Symbol

18 12 7,5 48 20 OPL16-02

18 12 7,5 58 30 OPL16-03

18 12 7,5 68 40 OPL16-04

18 12 7,5 78 50 OPL16-05

18 12 7,5 88 60 OPL16-06

18 12 7,5 98 70 OPL16-07

18 12 7,5 108 80 OPL16-08

18 12 7,5 118 90 OPL16-09

18 12 7,5 128 100 OPL16-10

18 12 7,5 138 110 OPL16-11

18 12 7,5 148 120 OPL16-12

18 12 7,5 158 130 OPL16-13

20 15 8 50 20 OPL20-02

20 15 8 60 30 OPL20-03

20 15 8 70 40 OPL20-04

20 15 8 80 50 OPL20-05

20 15 8 90 60 OPL20-06

20 15 8 100 70 OPL20-07

20 15 8 110 80 OPL20-08

20 15 8 120 90 OPL20-09

20 15 8 130 100 OPL20-10

20 15 8 140 110 OPL20-11

20 15 8 150 120 OPL20-12

20 15 8 160 130 OPL20-13

W zestawie wraz z miedzianą podkładką

OBSADA OPL

Obsady standardowe 
 

Laska Technika Przemysłowa Sp. z o.o.        laska@laska.com.pl 
Towarowa 35, 43-100 Tychy         www.laska.com.pl 
+48 32 326 24 50 

Obsada OPL  

 

ØD1 Ød Ød1 L L1 Symbol 
18 12 7,5 48 20 OPL16-02 
18 12 7,5 58 30 OPL16-03 
18 12 7,5 68 40 OPL16-04 
18 12 7,5 78 50 OPL16-05 
18 12 7,5 88 60 OPL16-06 
18 12 7,5 98 70 OPL16-07 
18 12 7,5 108 80 OPL16-08 
18 12 7,5 118 90 OPL16-09 
18 12 7,5 128 100 OPL16-10 
18 12 7,5 138 110 OPL16-11 
18 12 7,5 148 120 OPL16-12 
18 12 7,5 158 130 OPL16-13 
20 15 8 50 20 OPL20-02 
20 15 8 60 30 OPL20-03 
20 15 8 70 40 OPL20-04 
20 15 8 80 50 OPL20-05 
20 15 8 90 60 OPL20-06 
20 15 8 100 70 OPL20-07 
20 15 8 110 80 OPL20-08 
20 15 8 120 90 OPL20-09 
20 15 8 130 100 OPL20-10 
20 15 8 140 110 OPL20-11 
20 15 8 150 120 OPL20-12 
20 15 8 160 130 OPL20-13 

 

W zestawie wraz z miedzianą podkładką  

Obsada OZL  

 

 ØD1 ØD2 Ød Ød1 L Oznaczenie ISO Symbol 
13 12,7 10 6,5 36 ISO 5183-1-B-13x36 OZL-12,7-10-36 
13 12,7 10 6,5 44,5 ISO 5183-1-B-13x44,5 OZL-12,7-10-44,5 
13 12,7 10 6,5 54,5 ISO 5183-1-B-13x54,5 OZL-12,7-10-54,5 
13 12,7 10 6,5 67,5 ISO 5183-1-B-13x67,5 OZL-12,7-10-67,5 
13 12,7 10 6,5 84,5 ISO 5183-1-B-13x84,5 OZL-12,7-10-84,5 
13 12,7 10 6,5 104,5 ISO 5183-1-B-13x104,5 OZL-12,7-10-104,5 
13 12,7 10 6,5 129,5 ISO 5183-1-B-13x129,5 OZL-12,7-10-129,5 
16 15,5 12 8 48 ISO 5183-1-B-16x48 OZL-15,5-12-48 
16 15,5 12 8 58 ISO 5183-1-B-16x58 OZL-15,5-12-58 
16 15,5 12 8 71 ISO 5183-1-B-16x71 OZL-15,5-12-71 
16 15,5 12 8 88 ISO 5183-1-B-16x88 OZL-15,5-12-88 
16 15,5 12 8 108 ISO 5183-1-B-16x108 OZL-15,5-12-108 
16 15,5 12 8 133 ISO 5183-1-B-16x133 OZL-15,5-12-133 
16 15,5 12 8 168 ISO 5183-1-B-16x168 OZL-15,5-12-168 
20 19 15 10 63 ISO 5183-1-B-20x63 OZL-19-15-63 
20 19 15 10 76 ISO 5183-1-B-20x76 OZL-19-15-76 
20 19 15 10 93 ISO 5183-1-B-20x93 OZL-19-15-93 
20 19 15 10 113 ISO 5183-1-B-20x113 OZL-19-15-113 
20 19 15 10 138 ISO 5183-1-B-20x138 OZL-19-15-138 
20 19 15 10 173 ISO 5183-1-B-20x173 OZL-19-15-173 
20 19 15 10 213 ISO 5183-1-B-20x213 OZL-19-15-213 

 

Ramiona, obsady i inne części specjalne

Obsady gięte 

W naszej ofercie posiadamy obsady gięte do elektrod. Produkujemy je wg dokumentacji dostarczonej przez odbiorcę, która 
określa ich kształt oraz specyfikację materiałową. W przypadku braku dokumentacji zapewniamy pełną obsługę techniczną wraz 
z wykonaniem dokumentacji wykonawczej, na podstawie dostarczonych wzorów. Naszymi głównymi odbiorcami są koncerny 
motoryzacyjne (VW, Stellantis, Ford itp.) oraz producenci sprzętu AGD, grzejników c.o., krat i ogrodzeń. Dużą cześć naszej produkcji 
eksportujemy na rynki całej Europy. Do wszystkich naszych produktów dołączamy karty kontroli jakości, a na życzenie klienta 
przedstawiamy atesty materiałowe 2.2.

Obsady standardowe

W oparciu o nasze wieloletnie doświadczenia oraz na podstawie dokumentacji norm koncernów motoryzacyjnych, opracowali-
śmy własne znormalizowane rozwiązania obsad standardowych do elektrod. Przyjęte przez nas typoszeregi dla różnych kształ-
tów oraz form obsad standardowych wprowadziliśmy, w taki sposób, aby mogli Państwo dobrać je w sposób optymalny do 
posiadanych rozwiązań. Standaryzacja rozwiązań pozwoliła na znaczące obniżenie kosztów. Wszystkie obsady standardowe 
dostępne są z naszego magazynu. Istnieje możliwość zaoferowania także tego typu produktów o wymiarach nie ujętych poniżej. 
Zapytania prosimy kierować na adres mailowy, w razie jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą 
Państwu pomocy.
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ØD1 ØD2 Ød L E Symbol

16 15,5 10 80 10 OGL-15,5-10-80-10

16 15,5 12 80 10 OGL-15,5-12-80-10

16 15,5 12 80 15 OGL-15,5-12-80-15

16 15,5 12 80 20 OGL-15,5-12-80-20

20 19 15 100 10 OGL-19-15-100-10

OBSADA OGL

E Symbol

25 OGDL-85-25

30 OGDL-85-30

40 OGDL-85-40

50 OGDL-85-50

100 OGDL-85-100

OBSADA OGDL

Obsady standardowe 
 

Laska Technika Przemysłowa Sp. z o.o.        laska@laska.com.pl 
Towarowa 35, 43-100 Tychy         www.laska.com.pl 
+48 32 326 24 50 

Obsada OWL  

 

ØD1 ØD2 Ød L L1 Symbol 
16 15,5 10 60 8 OWL-15,5-10-60 
16 15,5 12 60 11 OWL-15,5-12-60 
16 15,5 12 80 11 OWL-15,5-12-80 
16 15,5 12 100 11 OWL-15,5-12-100 
16 15,5 12 120 11 OWL-15,5-12-120 
20 19 15 100 12 OWL-19-15-100 
20 19 15 120 12 OWL-19-15-120 

 

Obsada OGL  

 

ØD1 ØD2 Ød L E Symbol 
16 15,5 10 80 10 OGL-15,5-10-80-10 
16 15,5 12 80 10 OGL-15,5-12-80-10 
16 15,5 12 80 15 OGL-15,5-12-80-15 
16 15,5 12 80 20 OGL-15,5-12-80-20 
20 19 15 100 10 OGL-19-15-100-10 

 

Obsada OGDL  

 

E Symbol 
25 OGDL-85-25 
30 OGDL-85-30 
40 OGDL-85-40 
50 OGDL-85-50 

100 OGDL-85-100 
 

 

Istnieje możliwość zaoferowania także powyższych produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych w tym 
katalogu. Zamówienia prosimy kierować na adres mailowy podany poniżej. W razie jakichkolwiek pytań bądź 

wątpliwości zachęcamy do kontaktu. Nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy. 

Ramiona, obsady i inne części specjalne

ØD1 ØD2 Ød Ød1 L Oznaczenie ISO Symbol

13 12,7 10 6,5 36 ISO 5183-1-B-13x36 OZL-12,7-10-36

13 12,7 10 6,5 44,5 ISO 5183-1-B-13x44,5 OZL-12,7-10-44,5

13 12,7 10 6,5 54,5 ISO 5183-1-B-13x54,5 OZL-12,7-10-54,5

13 12,7 10 6,5 67,5 ISO 5183-1-B-13x67,5 OZL-12,7-10-67,5

13 12,7 10 6,5 84,5 ISO 5183-1-B-13x84,5 OZL-12,7-10-84,5

13 12,7 10 6,5 104,5 ISO 5183-1-B-13x104,5 OZL-12,7-10-104,5

13 12,7 10 6,5 129,5 ISO 5183-1-B-13x129,5 OZL-12,7-10-129,5

16 15,5 12 8 48 ISO 5183-1-B-16x48 OZL-15,5-12-48

16 15,5 12 8 58 ISO 5183-1-B-16x58 OZL-15,5-12-58

16 15,5 12 8 71 ISO 5183-1-B-16x71 OZL-15,5-12-71

16 15,5 12 8 88 ISO 5183-1-B-16x88 OZL-15,5-12-88

16 15,5 12 8 108 ISO 5183-1-B-16x108 OZL-15,5-12-108

16 15,5 12 8 133 ISO 5183-1-B-16x133 OZL-15,5-12-133

16 15,5 12 8 168 ISO 5183-1-B-16x168 OZL-15,5-12-168

20 19 15 10 63 ISO 5183-1-B-20x63 OZL-19-15-63

20 19 15 10 76 ISO 5183-1-B-20x76 OZL-19-15-76

20 19 15 10 93 ISO 5183-1-B-20x93 OZL-19-15-93

20 19 15 10 113 ISO 5183-1-B-20x113 OZL-19-15-113

20 19 15 10 138 ISO 5183-1-B-20x138 OZL-19-15-138

20 19 15 10 173 ISO 5183-1-B-20x173 OZL-19-15-173

20 19 15 10 213 ISO 5183-1-B-20x213 OZL-19-15-213

OBSADA OZL 

Obsady standardowe 
 

Laska Technika Przemysłowa Sp. z o.o.        laska@laska.com.pl 
Towarowa 35, 43-100 Tychy         www.laska.com.pl 
+48 32 326 24 50 

Obsada OPL  

 

ØD1 Ød Ød1 L L1 Symbol 
18 12 7,5 48 20 OPL16-02 
18 12 7,5 58 30 OPL16-03 
18 12 7,5 68 40 OPL16-04 
18 12 7,5 78 50 OPL16-05 
18 12 7,5 88 60 OPL16-06 
18 12 7,5 98 70 OPL16-07 
18 12 7,5 108 80 OPL16-08 
18 12 7,5 118 90 OPL16-09 
18 12 7,5 128 100 OPL16-10 
18 12 7,5 138 110 OPL16-11 
18 12 7,5 148 120 OPL16-12 
18 12 7,5 158 130 OPL16-13 
20 15 8 50 20 OPL20-02 
20 15 8 60 30 OPL20-03 
20 15 8 70 40 OPL20-04 
20 15 8 80 50 OPL20-05 
20 15 8 90 60 OPL20-06 
20 15 8 100 70 OPL20-07 
20 15 8 110 80 OPL20-08 
20 15 8 120 90 OPL20-09 
20 15 8 130 100 OPL20-10 
20 15 8 140 110 OPL20-11 
20 15 8 150 120 OPL20-12 
20 15 8 160 130 OPL20-13 

 

W zestawie wraz z miedzianą podkładką  

Obsada OZL  

 

 ØD1 ØD2 Ød Ød1 L Oznaczenie ISO Symbol 
13 12,7 10 6,5 36 ISO 5183-1-B-13x36 OZL-12,7-10-36 
13 12,7 10 6,5 44,5 ISO 5183-1-B-13x44,5 OZL-12,7-10-44,5 
13 12,7 10 6,5 54,5 ISO 5183-1-B-13x54,5 OZL-12,7-10-54,5 
13 12,7 10 6,5 67,5 ISO 5183-1-B-13x67,5 OZL-12,7-10-67,5 
13 12,7 10 6,5 84,5 ISO 5183-1-B-13x84,5 OZL-12,7-10-84,5 
13 12,7 10 6,5 104,5 ISO 5183-1-B-13x104,5 OZL-12,7-10-104,5 
13 12,7 10 6,5 129,5 ISO 5183-1-B-13x129,5 OZL-12,7-10-129,5 
16 15,5 12 8 48 ISO 5183-1-B-16x48 OZL-15,5-12-48 
16 15,5 12 8 58 ISO 5183-1-B-16x58 OZL-15,5-12-58 
16 15,5 12 8 71 ISO 5183-1-B-16x71 OZL-15,5-12-71 
16 15,5 12 8 88 ISO 5183-1-B-16x88 OZL-15,5-12-88 
16 15,5 12 8 108 ISO 5183-1-B-16x108 OZL-15,5-12-108 
16 15,5 12 8 133 ISO 5183-1-B-16x133 OZL-15,5-12-133 
16 15,5 12 8 168 ISO 5183-1-B-16x168 OZL-15,5-12-168 
20 19 15 10 63 ISO 5183-1-B-20x63 OZL-19-15-63 
20 19 15 10 76 ISO 5183-1-B-20x76 OZL-19-15-76 
20 19 15 10 93 ISO 5183-1-B-20x93 OZL-19-15-93 
20 19 15 10 113 ISO 5183-1-B-20x113 OZL-19-15-113 
20 19 15 10 138 ISO 5183-1-B-20x138 OZL-19-15-138 
20 19 15 10 173 ISO 5183-1-B-20x173 OZL-19-15-173 
20 19 15 10 213 ISO 5183-1-B-20x213 OZL-19-15-213 

 

Obsady standardowe 
 

Laska Technika Przemysłowa Sp. z o.o.        laska@laska.com.pl 
Towarowa 35, 43-100 Tychy         www.laska.com.pl 
+48 32 326 24 50 

Obsada OWL  

 

ØD1 ØD2 Ød L L1 Symbol 
16 15,5 10 60 8 OWL-15,5-10-60 
16 15,5 12 60 11 OWL-15,5-12-60 
16 15,5 12 80 11 OWL-15,5-12-80 
16 15,5 12 100 11 OWL-15,5-12-100 
16 15,5 12 120 11 OWL-15,5-12-120 
20 19 15 100 12 OWL-19-15-100 
20 19 15 120 12 OWL-19-15-120 

 

Obsada OGL  

 

ØD1 ØD2 Ød L E Symbol 
16 15,5 10 80 10 OGL-15,5-10-80-10 
16 15,5 12 80 10 OGL-15,5-12-80-10 
16 15,5 12 80 15 OGL-15,5-12-80-15 
16 15,5 12 80 20 OGL-15,5-12-80-20 
20 19 15 100 10 OGL-19-15-100-10 

 

Obsada OGDL  

 

E Symbol 
25 OGDL-85-25 
30 OGDL-85-30 
40 OGDL-85-40 
50 OGDL-85-50 

100 OGDL-85-100 
 

 

Istnieje możliwość zaoferowania także powyższych produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych w tym 
katalogu. Zamówienia prosimy kierować na adres mailowy podany poniżej. W razie jakichkolwiek pytań bądź 

wątpliwości zachęcamy do kontaktu. Nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy. 

ØD1 ØD2 Ød L L1 Symbol

16 15,5 10 60 8 OWL-15,5-10-60

16 15,5 12 60 11 OWL-15,5-12-60

16 15,5 12 80 11 OWL-15,5-12-80

16 15,5 12 100 11 OWL-15,5-12-100

16 15,5 12 120 11 OWL-15,5-12-120

20 19 15 100 12 OWL-19-15-100

20 19 15 120 12 OWL-19-15-120

OBSADA OWL

Obsady standardowe 
 

Laska Technika Przemysłowa Sp. z o.o.        laska@laska.com.pl 
Towarowa 35, 43-100 Tychy         www.laska.com.pl 
+48 32 326 24 50 

Obsada OWL  

 

ØD1 ØD2 Ød L L1 Symbol 
16 15,5 10 60 8 OWL-15,5-10-60 
16 15,5 12 60 11 OWL-15,5-12-60 
16 15,5 12 80 11 OWL-15,5-12-80 
16 15,5 12 100 11 OWL-15,5-12-100 
16 15,5 12 120 11 OWL-15,5-12-120 
20 19 15 100 12 OWL-19-15-100 
20 19 15 120 12 OWL-19-15-120 

 

Obsada OGL  

 

ØD1 ØD2 Ød L E Symbol 
16 15,5 10 80 10 OGL-15,5-10-80-10 
16 15,5 12 80 10 OGL-15,5-12-80-10 
16 15,5 12 80 15 OGL-15,5-12-80-15 
16 15,5 12 80 20 OGL-15,5-12-80-20 
20 19 15 100 10 OGL-19-15-100-10 

 

Obsada OGDL  

 

E Symbol 
25 OGDL-85-25 
30 OGDL-85-30 
40 OGDL-85-40 
50 OGDL-85-50 

100 OGDL-85-100 
 

 

Istnieje możliwość zaoferowania także powyższych produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych w tym 
katalogu. Zamówienia prosimy kierować na adres mailowy podany poniżej. W razie jakichkolwiek pytań bądź 

wątpliwości zachęcamy do kontaktu. Nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy. 

Kołki ceramiczne cylindryczne

Na podstawie naszego doświadczenia, proponujemy Państwu standar-
dowe rozwiązania dotyczące kołków ceramicznych cylindrycznych. Kołki 
stosowane w aplikacjach, gdzie konieczna jest izolacja prądowa oraz duża 
twardość i dokładność wykonania kołka m.in.:
- bazowanie izolowanych płyt przyrządów zgrzewalniczych
- bazowanie izolowanych elementów przyrządów spawalniczych
- zastosowanie w innych przyrządach

Kołki wytwarzane są standardowo z ceramiki białej ZrO
2
. Posiadamy kołki o różnych tolerancjach wykonania średnicy ØD. 

Dostępne tolerancje to h6, m5 i m6. Żądaną przez Państwa tolerancję należy wpisać w oznaczenie danego kołka w miejsce ‘x’. 
Przykładowo – dla kołka o długości 18 mm i średnicy Ø5 wykonanej w tolerancji m6 pełne oznaczenie to KL-060m6.

Poza kołkami o wymiarach i tolerancjach zamieszczonych powyżej jesteśmy w stanie wykonać również kołki wg dokumentacji 
klienta. W przypadku braku dokumentacji wykonawczej prosimy o uzupełnienie tabelki i przesłanie do nas w formie zapytania 
ofertowego.

Tabela do uzupełnienia do ściągnięcia ze strony internetowej www.laska.com.pl.

Numer ØD [mm] L [mm] Numer ØD [mm] L [mm] Numer ØD [mm] L [mm]

KL-012x 1,5 5 KL-053x 4 28 KL-083x 8 20

KL-014x 1,5 8 KL-054x 4 32 KL-084x 8 24

KL-015x 1,5 10 KL-059x 5 16 KL-086x 8 32

KL-019x 2 6 KL-060x 5 18 KL-088x 8 40

KL-021x 2 10 KL-061x 5 20 KL-090x 8 50

KL-022x 2 12 KL-062x 5 24 KL-092x 8 60

KL-023x 2 14 KL-063x 5 28 KL-093x 8 70

KL-037x 3 10 KL-064x 5 32 KL-095x 10 24

KL-038x 3 12 KL-065x 5 36 KL-097x 10 32

KL-039x 3 14 KL-069x 6 14 KL-099x 10 40

KL-041x 3 18 KL-071x 6 18 KL-101x 10 50

KL-042x 3 20 KL-072x 6 20 KL-103x 10 60

KL-044x 3 28 KL-073x 6 24 KL-104x 10 70

KL-045x 3 32 KL-074x 6 28 KL-106x 10 90

KL-046x 4 10 KL-075x 6 32 KL-108x 12 28

KL-047x 4 12 KL-076x 6 36 KL-111x 12 40

KL-049x 4 16 KL-077x 6 40 KL-115x 12 60

KL-050x 4 18 KL-079x 6 50 KL-121x 14 40

KL-051x 4 20 KL-081x 6 60

KL-052x 4 24 KL-082x 8 18
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Tuleje izolacyjne pod śruby

Na podstawie naszego doświadczenia, proponujemy Państwu standardowe rozwiązania dotyczące tulei izolacyjnych pod śruby.
Są to odporne na ściskanie tuleje pod śruby z łbem walcowym, stosowane m.in. do przyrządów spawalniczych.
- wytrzymałość na ściskanie 600 N/mm² w 20 °C
- wytrzymują naprężenia do temperatury 180 °C
- wysoka dokładność wykonania

Piny pozycjonujące

Tego rodzaju piny stosowane są najczęściej w przemyśle automotive do bazowania konstrukcji karoserii samochodowych, 
podczas procesu ich łączenia. Dzięki bardzo wysokiej twardości ceramiki oraz jej wysokiej odporności na ścieranie stosuje 
się je w aplikacjach, w których wymagana jest duża precyzja pozycjonowania elementów, dodatkowo stalowa podstawa 
zapewnia łatwy i bezproblemowy montaż. Zastosowanie konstrukcji tego typu umożliwia wykonanie praktycznie każdego 
rodzaju mocowania pinu. Piny pozycjonujące wykonywane są według dokumentacji Klienta. W przypadku braku dokumen-
tacji zapewniamy pełną obsługę techniczną, wraz z wykonaniem dokumentacji wykonawczej na podstawie dostarczonych 
wzorów. Nasze biuro konstrukcyjne służy także pomocą w projektowaniu i modyfikacji różnego rodzaju rozwiązań produk-
cyjnych.

Ramiona, obsady i inne części specjalne

Części specjalne

Wytwarzamy różnorodne części maszyn oraz części zamienne linii produkcyjnych, według dokumentacji klienta, która okre-
śla ich kształt oraz specyfikację materiałową. W przypadku braku dokumentacji, zapewniamy pełną obsługę techniczną wraz 
z wykonaniem dokumentacji wykonawczej na podstawie dostarczonych wzorów.

Naszymi głównymi odbiorcami są koncerny motoryzacyjne oraz producenci sprzętu AGD, grzejników c.o., krat i ogrodzeń. Dużą 
cześć naszej produkcji eksportujemy na rynki całej Europy. Do wszystkich naszych produktów dołączamy karty kontroli jakości, 
a na życzenie klienta przedstawiamy atesty materiałowe 2.2.

Materiały:
- stale jakościowe 
- stale proszkowe 
- metale kolorowe i ich stopy 
- aluminium i jego stopy 
- ceramika techniczna 
- tworzywa konstrukcyjne 
- tekstolity oraz inne

Technologie:
- toczenie konwencjonalne 
- toczenie CNC 
- frezowanie konwencjonalne 
- frezowanie CNC 
- szlifowanie 
- cięcie wodą i laserem 
- spawanie oraz lutowanie

  Ød1 Ød2 T Symbol

M5 7,5 13,0 9,0 93653

M6 8,5 14,5 10,0 93655

M8 10,5 17,5 12,0 93657

M10 12,5 20,5 14,0 93658

M12 14,5 22,5 16,0 93659
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Materiał ZrO
2

ZrO
2

Si
3
N

4
Al

2
O

3 
(KCF)

Kolor biały niebieski szary grafitowy

Gęstość g/cm3 6 6 3,2 3,9

Twardość HV 0.5 1300 1150 1650 2000

Wytrzymałość na zginanie MPa 1000 1300 750 390

Odporność na pękanie Mpa*m1/2 8 12 6,7 5,2

Odporność na szok termiczny ΔT °C 270 280 550 280

Moduł Younga GPa 205 205 320 390

Rozszerzalność cieplna 10-6K-1 10 10 3,4 5,5 – 8,4

Maksymalna temperatura pracy °C 1000 1000 1000 1700

Przewodność cieplna W/mK <2 <2 22 28

Odporność właściwa w 20°C Ω·m >1010 >1010 >1011 >1015

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub

Zgrzewanie nakrętek i śrub

W oparciu o nasze wieloletnie doświadczenia i ścisłą współpracę z klientami sektora automotive opracowaliśmy znormalizowa-
ne rozwiązania elektrod do zgrzewania nakrętek i śrub w przedziale M4-M12. Oferujemy piny i tulejki izolacyjne z różnego rodzaju 
ceramiki oraz piny i tulejki wykonane ze stali pokrytej bardzo trwałą warstwą izolacyjną. Standaryzacja rozwiązań pozwoliła 
na znaczące obniżenie kosztów. Wszystkie komponenty elektrod do zgrzewania nakrętek dostępne są z naszego magazynu. Dla 
Państwa wygody wprowadziliśmy różnorodne wersje mocowań, co pozwoli uniknąć przeróbki gniazd w zgrzewarkach.

Zestawienie materiałów ceramicznych

W tabeli przedstawiono właściwości ceramiki białej, niebieskiej, szarej oraz warstwy izolacyjnej Al
2
O

3
 dla pinów stalowych (jej 

grubość to 20-30 μm). Poniżej tabeli znajduje się także wykres pokazujący główne różnice w podstawowych parametrach ma-
teriałów ceramicznych.
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Poniżej znajdą Państwo standardowe rozwiązania elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M4. Istnieje możliwość zaoferowania 
także tego typu produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych poniżej. Zapytania prosimy kierować na adres mailowy, w razie 
jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy.

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

Komplety elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M4

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ proszę wpisać oznaczenie materiału (np. PL04-056-DN): 

N – ceramika niebieska ZrO
2
, S – ceramika szara Si

3
N

4
, W – stal z warstwą izolacyjną (Al

2
O

3
) KCF

Elektrody górne GL

Piny ceramiczne PL04 oraz elektroda SW 19

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

Obsady dolne OL

Sprężyny SL

 

  

Długość L Ø18  Ø24 

30 OL-500 OL-506 

40 OL-501  OL-507 

50 OL-502 OL-508 

   

   

Stożek 1:10  Stożek MK2 Gwint M18x1,5  

OL-580 OL-540 OL-560 

 

 

Średnica 
otworu blachy

Krótki Długi Z kołnierzem SW 19

Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000

Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001

Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002

Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003

Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004

Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005

Ø5,1 PL04-051-Kx PL04-051-Dx PL04-051-Zx EL-006

Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007

Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008

Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009

Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010

Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011

Ø5,7 PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012

Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013

Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014

Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015

SL-205 SL-206
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 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

       

 

 
Średnica 

otworu blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 SW 24 

 Ø5,5 PL05-055-Kx PL05-055-Dx PL05-055-Zx EL-010 EL-057 

 Ø5,6 PL05-056-Kx PL05-056-Dx PL05-056-Zx EL-011  EL-058 

 Ø5,7 PL05-057-Kx PL05-057-Dx PL05-057-Zx EL-012  EL-059 

 Ø5,8 PL05-058-Kx PL05-058-Dx PL05-058-Zx EL-013  EL-060 

 Ø5,9 PL05-059-Kx PL05-059-Dx PL05-059-Zx EL-014 EL-061 

 Ø6,0 PL05-060-Kx PL05-060-Dx PL05-060-Zx EL-015  EL-062 

 Ø6,1  PL05-061-Kx PL05-061-Dx PL05-061-Zx EL-016 EL-063 

  Ø6,2 PL05-062-Kx PL05-062-Dx PL05-062-Zx EL-017  EL-064 

 

 Ø6,3 PL05-063-Kx PL05-063-Dx PL05-063-Zx EL-018 EL-065 

 Ø6,4 PL05-064-Kx PL05-064-Dx PL05-064-Zx EL-019 EL-066 

SL-205  Ø6,5 PL05-065-Kx PL05-065-Dx PL05-065-Zx EL-020 EL-067 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø6,6 PL05-066-Kx PL05-066-Dx PL05-066-Zx EL-021  EL-068 

 Ø6,7 PL05-067-Kx PL05-067-Dx PL05-067-Zx EL-022 EL-069 

 

 Ø6,8 PL05-068-Kx PL05-068-Dx PL05-068-Zx EL-023 EL-070 

 Ø6,9 PL05-069-Kx PL05-069-Dx PL05-069-Zx EL-024 EL-071  

 Ø7,0 PL05-070-Kx PL05-070-Dx PL05-070-Zx EL-025 EL-072 

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

     

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub

Poniżej znajdą Państwo standardowe rozwiązania elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M5. Istnieje możliwość zaoferowania 
także tego typu produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych poniżej. Zapytania prosimy kierować na adres mailowy, w razie 
jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy.

Komplety elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M5

Elektrody górne GL

Piny ceramiczne PL05 oraz elektrody SW 19 i SW 24 

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ proszę wpisać oznaczenie materiału (np. PL06-070-DN): 

N – ceramika niebieska ZrO
2
, S – ceramika szara Si

3
N

4
, W – stal z warstwą izolacyjną (Al

2
O

3
) KCF

  

   

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

Sprężyny SL

Obsady dolne OLObsady dolne OL  

 

Długość L Ø18 Ø24 

30 OL-500 OL-506 

40 OL-501  OL-507 

50 OL-502 OL-508 

   

Stożek 1:10  Stożek MK2 Gwint M18x1,5  

OL-580 OL-540 OL-560 

 

 

 

Długość L Ø18 Ø24 

30 OL-500 OL-506 

40 OL-501  OL-507 

50 OL-502 OL-508 

   

Stożek 1:10  Stożek MK2 Gwint M18x1,5  

OL-580 OL-540 OL-560 

 

  

SL-205 SL-206

Średnica 
otworu blachy

Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 SW 24

Ø5,5 PL05-055-Kx PL05-055-Dx PL05-055-Zx EL-010 EL-057

Ø5,6 PL05-056-Kx PL05-056-Dx PL05-056-Zx EL-011 EL-058

Ø5,7 PL05-057-Kx PL05-057-Dx PL05-057-Zx EL-012 EL-059

Ø5,8 PL05-058-Kx PL05-058-Dx PL05-058-Zx EL-013 EL-060

Ø5,9 PL05-059-Kx PL05-059-Dx PL05-059-Zx EL-014 EL-061

Ø6,0 PL05-060-Kx PL05-060-Dx PL05-060-Zx EL-015 EL-062

Ø6,1 PL05-061-Kx PL05-061-Dx PL05-061-Zx EL-016 EL-063

Ø6,2 PL05-062-Kx PL05-062-Dx PL05-062-Zx EL-017 EL-064

Ø6,3 PL05-063-Kx PL05-063-Dx PL05-063-Zx EL-018 EL-065

Ø6,4 PL05-064-Kx PL05-064-Dx PL05-064-Zx EL-019 EL-066

Ø6,5 PL05-065-Kx PL05-065-Dx PL05-065-Zx EL-020 EL-067

Ø6,6 PL05-066-Kx PL05-066-Dx PL05-066-Zx EL-021 EL-068

Ø6,7 PL05-067-Kx PL05-067-Dx PL05-067-Zx EL-022 EL-069

Ø6,8 PL05-068-Kx PL05-068-Dx PL05-068-Zx EL-023 EL-070

Ø6,9 PL05-069-Kx PL05-069-Dx PL05-069-Zx EL-024 EL-071

Ø7,0 PL05-070-Kx PL05-070-Dx PL05-070-Zx EL-025 EL-072
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 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

       

 

 
Średnica 

otworu blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 SW 24 

 Ø6,5 PL06-065-Kx PL06-065-Dx PL06-065-Zx EL-031  EL-078 

 Ø6,6 PL06-066-Kx PL06-066-Dx PL06-066-Zx EL-032 EL-079 

 Ø6,7 PL06-067-Kx PL06-067-Dx PL06-067-Zx EL-033 EL-080 

 Ø6,8 PL06-068-Kx PL06-068-Dx PL06-068-Zx EL-034 EL-081 

 Ø6,9 PL06-069-Kx PL06-069-Dx PL06-069-Zx EL-035 EL-082 

 Ø7,0 PL06-070-Kx PL06-070-Dx PL06-070-Zx EL-036 EL-083 

 Ø7,1  PL06-071 -Kx PL06-071 -Dx PL06-071 -Zx EL-037 EL-084 

 Ø7,2 PL06-072-Kx PL06-072-Dx PL06-072-Zx EL-038 EL-085 

 Ø7,3 PL06-073-Kx PL06-073-Dx PL06-073-Zx EL-039 EL-086 

 Ø7,4 PL06-074-Kx PL06-074-Dx PL06-074-Zx EL-040 EL-087 

 Ø7,5 PL06-075-Kx PL06-075-Dx PL06-075-Zx EL-041 EL-088 

 Ø7,6 PL06-076-Kx PL06-076-Dx PL06-076-Zx EL-042 EL-089 

 

 Ø7,7  PL06-077-Kx PL06-077-Dx PL06-077-Zx EL-043 EL-090 

 Ø7,8 PL06-078-Kx PL06-078-Dx PL06-078-Zx EL-044 EL-091 

 Ø7,9 PL06-079-Kx PL06-079-Dx PL06-079-Zx EL-045 EL-092 

SL-205  Ø8,0 PL06-080-Kx PL06-080-Dx PL06-080-Zx EL-046 EL-093 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø8,1  PL06-081-Kx PL06-081-Dx PL06-081-Zx EL-047 EL-094 

 Ø8,2 PL06-082-Kx PL06-082-Dx PL06-082-Zx EL-048 EL-095 

 

 Ø8,3 PL06-083-Kx PL06-083-Dx PL06-083-Zx EL-049 EL-096 

 Ø8,4 PL06-084-Kx PL06-084-Dx PL06-084-Zx EL-050 EL-097 

 Ø8,5 PL06-085-Kx PL06-085-Dx PL06-085-Zx EL-051  EL-098 

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

     

Poniżej znajdą Państwo standardowe rozwiązania elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M6. Istnieje możliwość zaoferowania 
także tego typu produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych poniżej. Zapytania prosimy kierować na adres mailowy, w razie 
jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy.

Komplety elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M6

Elektrody górne GL

Piny ceramiczne PL06 oraz elektrody SW 19 i SW 24 

   

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

Sprężyny SL

Obsady dolne OL

 

  

Długość L Ø18 Ø24 

30 OL-503 OL-509 

40 OL-504 OL-510 

50 OL-505 OL-511  

   

Stożek 1:10  Stożek MK2 Gwint M18x1,5  

OL-581  OL-541  OL-561  

 

 

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ proszę wpisać oznaczenie materiału (np. PL06-070-DN): 

N – ceramika niebieska ZrO
2
, S – ceramika szara Si

3
N

4
, W – stal z warstwą izolacyjną (Al

2
O

3
) KCF

 

  

Długość L Ø18 Ø24 

30 OL-503 OL-509 

40 OL-504 OL-510 

50 OL-505 OL-511  

   

Stożek 1:10  Stożek MK2 Gwint M18x1,5  

OL-581  OL-541  OL-561  

 

 

SL-205 SL-206

Średnica 
otworu blachy

Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 SW 24

Ø6,5 PL06-065-Kx PL06-065-Dx PL06-065-Zx EL-031 EL-078

Ø6,6 PL06-066-Kx PL06-066-Dx PL06-066-Zx EL-032 EL-079

Ø6,7 PL06-067-Kx PL06-067-Dx PL06-067-Zx EL-033 EL-080

Ø6,8 PL06-068-Kx PL06-068-Dx PL06-068-Zx EL-034 EL-081

Ø6,9 PL06-069-Kx PL06-069-Dx PL06-069-Zx EL-035 EL-082

Ø7,0 PL06-070-Kx PL06-070-Dx PL06-070-Zx EL-036 EL-083

Ø7,1 PL06-071-Kx PL06-071-Dx PL06-071-Zx EL-037 EL-084

Ø7,2 PL06-072-Kx PL06-072-Dx PL06-072-Zx EL-038 EL-085

Ø7,3 PL06-073-Kx PL06-073-Dx PL06-073-Zx EL-039 EL-086

Ø7,4 PL06-074-Kx PL06-074-Dx PL06-074-Zx EL-040 EL-087

Ø7,5 PL06-075-Kx PL06-075-Dx PL06-075-Zx EL-041 EL-088

Ø7,6 PL06-076-Kx PL06-076-Dx PL06-076-Zx EL-042 EL-089

Ø7,7 PL06-077-Kx PL06-077-Dx PL06-077-Zx EL-043 EL-090

Ø7,8 PL06-078-Kx PL06-078-Dx PL06-078-Zx EL-044 EL-091

Ø7,9 PL06-079-Kx PL06-079-Dx PL06-079-Zx EL-045 EL-092

Ø8,0 PL06-080-Kx PL06-080-Dx PL06-080-Zx EL-046 EL-093

Ø8,1 PL06-081-Kx PL06-081-Dx PL06-081-Zx EL-047 EL-094

Ø8,2 PL06-082-Kx PL06-082-Dx PL06-082-Zx EL-048 EL-095

Ø8,3 PL06-083-Kx PL06-083-Dx PL06-083-Zx EL-049 EL-096

Ø8,4 PL06-084-Kx PL06-084-Dx PL06-084-Zx EL-050 EL-097

Ø8,5 PL06-085-Kx PL06-085-Dx PL06-085-Zx EL-051 EL-098
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 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 
 13  10  8 18  GL-001 
 16  12  9,5 20 GL-004 
 20 15  11,5  22 GL-008 
       
 

 
Średnica 

otworu blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 24 SW 30 

 Ø8,5 PL08-085-Kx PL08-085-Dx PL08-085-Zx EL-104 EL-135  

 Ø8,6 PL08-086-Kx PL08-086-Dx PL08-086-Zx EL-105  EL-136  

 Ø8,7 PL08-087-Kx PL08-087-Dx PL08-087-Zx EL-106 EL-137  

 Ø8,8 PL08-088-Kx PL08-088-Dx PL08-088-Zx EL-107  EL-138  

 Ø8,9 PL08-089-Kx PL08-089-Dx PL08-089-Zx EL-108 EL-139  

 Ø9,0 PL08-090-Kx PL08-090-Dx PL08-090-Zx EL-109 EL-140 

 Ø9,1  PL08-091-Kx PL08-091-Dx PL08-091-Zx EL-110  EL-141  

 Ø9,2 PL08-092-Kx PL08-092-Dx PL08-092-Zx EL-111  EL-142  

 Ø9,3 PL08-093-Kx PL08-093-Dx PL08-093-Zx EL-112  EL-143  

 Ø9,4 PL08-094-Kx PL08-094-Dx PL08-094-Zx EL-113  EL-144 

 Ø9,5 PL08-095-Kx PL08-095-Dx PL08-095-Zx EL-114  EL-145  

 Ø9,6 PL08-096-Kx PL08-096-Dx PL08-096-Zx EL-115  EL-146  

 Ø9,7  PL08-097-Kx PL08-097-Dx PL08-097-Zx EL-116  EL-147  

 Ø9,8 PL08-098-Kx PL08-098-Dx PL08-098-Zx EL-117  EL-148 

 Ø9,9 PL08-099-Kx PL08-099-Dx PL08-099-Zx EL-118  EL-149  

 Ø10,0  PL08-100-Kx PL08-100-Dx PL08-100-Zx EL-119  EL-150  

 Ø10,1  PL08-101 -Kx PL08-101 -Dx PL08-101 -Zx EL-120  EL-151  

 Ø10,2  PL08-102 -Kx PL08-102 -Dx PL08-102 -Zx EL-121  EL-152  

 Ø10,3  PL08-103 -Kx PL08-103 -Dx PL08-103 -Zx EL-122  EL-153  

 Ø10,4  PL08-104-Kx PL08-104-Dx PL08-104-Zx EL-123  EL-154  

 Ø10,5  PL08-105 -Kx PL08-105 -Dx PL08-105 -Zx EL-124  EL-155  

 Ø10,6  PL08-106-Kx PL08-106-Dx PL08-106-Zx EL-125  EL-156  

  Ø10,7  PL08-107 -Kx PL08-107 -Dx PL08-107 -Zx EL-126  EL-157  

 

 Ø10,8  PL08-108-Kx PL08-108-Dx PL08-108-Zx EL-127  EL-158  

 Ø10,9  PL08-109-Kx PL08-109-Dx PL08-109-Zx EL-128  EL-159  

 Ø11,0  PL08-110 -Kx PL08-110 -Dx PL08-110 -Zx EL-129  EL-160 

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

 

     

Poniżej znajdą Państwo standardowe rozwiązania elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M8. Istnieje możliwość zaoferowa-
nia także tego typu produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych poniżej. Zapytania prosimy kierować na adres mailowy, 
w razie jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy.

Komplety elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M8

Elektrody górne GL

Piny ceramiczne PL08 oraz elektrody SW 24 i SW 30

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

Sprężyna SL

Obsady dolne OL

 
 

 

 

  

Długość L Ø24 Ø28 

40 OL-512  OL-515  

50 OL-513  OL-516  

60 OL-514  OL-517  

   

    

Stożek 1:10  Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

OL-582 OL-542 OL-543 OL-562 

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ proszę wpisać oznaczenie materiału (np. PL08-096-DN): 

N – ceramika niebieska ZrO
2
, S – ceramika szara Si

3
N

4
, W – stal z warstwą izolacyjną (Al

2
O

3
) KCF

 
 

 

 

  

Długość L Ø24 Ø28 

40 OL-512  OL-515  

50 OL-513  OL-516  

60 OL-514  OL-517  

   

    

Stożek 1:10  Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

OL-582 OL-542 OL-543 OL-562 

SL-206

Średnica 
otworu blachy

Krótki Długi Z kołnierzem SW 24 SW 30

Ø8,5 PL08-085-Kx PL08-085-Dx PL08-085-Zx EL-104 EL-135

Ø8,6 PL08-086-Kx PL08-086-Dx PL08-086-Zx EL-105 EL-136

Ø8,7 PL08-087-Kx PL08-087-Dx PL08-087-Zx EL-106 EL-137

Ø8,8 PL08-088-Kx PL08-088-Dx PL08-088-Zx EL-107 EL-138

Ø8,9 PL08-089-Kx PL08-089-Dx PL08-089-Zx EL-108 EL-139

Ø9,0 PL08-090-Kx PL08-090-Dx PL08-090-Zx EL-109 EL-140

Ø9,1 PL08-091-Kx PL08-091-Dx PL08-091-Zx EL-110 EL-141

Ø9,2 PL08-092-Kx PL08-092-Dx PL08-092-Zx EL-111 EL-142

Ø9,3 PL08-093-Kx PL08-093-Dx PL08-093-Zx EL-112 EL-143

Ø9,4 PL08-094-Kx PL08-094-Dx PL08-094-Zx EL-113 EL-144

Ø9,5 PL08-095-Kx PL08-095-Dx PL08-095-Zx EL-114 EL-145

Ø9,6 PL08-096-Kx PL08-096-Dx PL08-096-Zx EL-115 EL-146

Ø9,7 PL08-097-Kx PL08-097-Dx PL08-097-Zx EL-116 EL-147

Ø9,8 PL08-098-Kx PL08-098-Dx PL08-098-Zx EL-117 EL-148

Ø9,9 PL08-099-Kx PL08-099-Dx PL08-099-Zx EL-118 EL-149

Ø10,0 PL08-100-Kx PL08-100-Dx PL08-100-Zx EL-119 EL-150

Ø10,1 PL08-101-Kx PL08-101-Dx PL08-101-Zx EL-120 EL-151

Ø10,2 PL08-102-Kx PL08-102-Dx PL08-102-Zx EL-121 EL-152

Ø10,3 PL08-103-Kx PL08-103-Dx PL08-103-Zx EL-122 EL-153

Ø10,4 PL08-104-Kx PL08-104-Dx PL08-104-Zx EL-123 EL-154

Ø10,5 PL08-105-Kx PL08-105 -Dx PL08-105-Zx EL-124 EL-155

Ø10,6 PL08-106-Kx PL08-106-Dx PL08-106-Zx EL-125 EL-156

Ø10,7 PL08-107-Kx PL08-107-Dx PL08-107-Zx EL-126 EL-157

Ø10,8 PL08-108-Kx PL08-108-Dx PL08-108-Zx EL-127 EL-158

Ø10,9 PL08-109-Kx PL08-109-Dx PL08-109-Zx EL-128 EL-159

Ø11,0 PL08-110-Kx PL08-110-Dx PL08-110-Zx EL-129 EL-160
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 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-002 

 16  12  9,5 20 GL-005 

 20 15  11,5  22 GL-009 

      

 

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 30 

 Ø11,0  PL10-110 -Kx PL10-110 -Dx PL10-110 -Zx EL-166  

 Ø11,1  PL10-111 -Kx PL10-111 -Dx PL10-111 -Zx EL-167  

 Ø11,2  PL10-112 -Kx PL10-112 -Dx PL10-112 -Zx EL-168 

 Ø11,3  PL10-113 -Kx PL10-113 -Dx PL10-113 -Zx EL-169  

 Ø11,4  PL10-114 -Kx PL10-114 -Dx PL10-114 -Zx EL-170  

 Ø11,5  PL10-115 -Kx PL10-115 -Dx PL10-115 -Zx EL-171  

 Ø11,6  PL10-116 -Kx PL10-116 -Dx PL10-116 -Zx EL-172  

 Ø11,7  PL10-117 -Kx PL10-117 -Dx PL10-117 -Zx EL-173  

 Ø11,8  PL10-118 -Kx PL10-118 -Dx PL10-118 -Zx EL-174  

 Ø11,9  PL10-119 -Kx PL10-119 -Dx PL10-119 -Zx EL-175  

 Ø12,0  PL10-120 -Kx PL10-120 -Dx PL10-120 -Zx EL-176  

 Ø12,1  PL10-121 -Kx PL10-121 -Dx PL10-121 -Zx EL-177  

 Ø12,2  PL10-122 -Kx PL10-122 -Dx PL10-122 -Zx EL-178  

 Ø12,3  PL10-123 -Kx PL10-123 -Dx PL10-123 -Zx EL-179  

 Ø12,4  PL10-124 -Kx PL10-124 -Dx PL10-124 -Zx EL-180 

 Ø12,5  PL10-125 -Kx PL10-125 -Dx PL10-125 -Zx EL-181  

 Ø12,6  PL10-126 -Kx PL10-126 -Dx PL10-126 -Zx EL-182  

  Ø12,7  PL10-127 -Kx PL10-127 -Dx PL10-127 -Zx EL-183  

 

 Ø12,8  PL10-128 -Kx PL10-128 -Dx PL10-128 -Zx EL-184 

 Ø12,9  PL10-129 -Kx PL10-129 -Dx PL10-129 -Zx EL-185  

 Ø13,0  PL10-130 -Kx PL10-130 -Dx PL10-130 -Zx EL-186 

SL-207  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

    

Poniżej znajdą Państwo standardowe rozwiązania elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M10. Istnieje możliwość zaoferowa-
nia także tego typu produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych poniżej. Zapytania prosimy kierować na adres mailowy, 
w razie jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy.

Komplety elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M10

Elektrody górne GL

Piny ceramiczne PL10 oraz elektrody SW 30

 

 

 

 
Długość L Ø28  Stożek 1:10 

40 OL-518   OL-583 

50 OL-519    

60 OL-520   

    

Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

OL-544 OL-545 OL-563 

   

Obsady dolne OL

 

 

 

 
Długość L Ø28  Stożek 1:10 

40 OL-518   OL-583 

50 OL-519    

60 OL-520   

    

Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

OL-544 OL-545 OL-563 

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

Sprężyna SL

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ proszę wpisać oznaczenie materiału (np. PL10-120-DN): 

N – ceramika niebieska ZrO
2
, S – ceramika szara Si

3
N

4
, W – stal z warstwą izolacyjną (Al

2
O

3
) KCF

SL-207

Średnica 
otworu blachy

Krótki Długi Z kołnierzem SW 30

Ø11,0 PL10-110-Kx PL10-110-Dx PL10-110-Zx EL-166

Ø11,1 PL10-111-Kx PL10-111-Dx PL10-111-Zx EL-167

Ø11,2 PL10-112-Kx PL10-112-Dx PL10-112-Zx EL-168

Ø11,3 PL10-113-Kx PL10-113-Dx PL10-113-Zx EL-169

Ø11,4 PL10-114-Kx PL10-114-Dx PL10-114-Zx EL-170

Ø11,5 PL10-115-Kx PL10-115-Dx PL10-115-Zx EL-171

Ø11,6 PL10-116-Kx PL10-116-Dx PL10-116-Zx EL-172

Ø11,7 PL10-117-Kx PL10-117-Dx PL10-117-Zx EL-173

Ø11,8 PL10-118-Kx PL10-118-Dx PL10-118-Zx EL-174

Ø11,9 PL10-119-Kx PL10-119-Dx PL10-119-Zx EL-175

Ø12,0 PL10-120-Kx PL10-120-Dx PL10-120-Zx EL-176

Ø12,1 PL10-121-Kx PL10-121-Dx PL10-121-Zx EL-177

Ø12,2 PL10-122-Kx PL10-122-Dx PL10-122-Zx EL-178

Ø12,3 PL10-123-Kx PL10-123-Dx PL10-123-Zx EL-179

Ø12,4 PL10-124-Kx PL10-124-Dx PL10-124-Zx EL-180

Ø12,5 PL10-125-Kx PL10-125-Dx PL10-125-Zx EL-181

Ø12,6 PL10-126-Kx PL10-126-Dx PL10-126-Zx EL-182

Ø12,7 PL10-127-Kx PL10-127-Dx PL10-127-Zx EL-183

Ø12,8 PL10-128-Kx PL10-128-Dx PL10-128-Zx EL-184

Ø12,9 PL10-129-Kx PL10-129-Dx PL10-129-Zx EL-185

Ø13,0 PL10-130-Kx PL10-130-Dx PL10-130-Zx EL-186
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 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 12  9,5 20 GL-006 

 20 15  11,5  22 GL-010 

      

 

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 30 

 Ø13 ,0 PL12-130 -Kx PL12-130 -Dx PL12-130 -Zx EL-192  

 Ø13,1  PL12-131 -Kx PL12-131 -Dx PL12-131 -Zx EL-193  

 Ø13,2  PL12-132 -Kx PL12-132 -Dx PL12-132 -Zx EL-194  

 Ø13,3  PL12-133 -Kx PL12-133 -Dx PL12-133 -Zx EL-195  

 Ø13,4  PL12-134 -Kx PL12-134 -Dx PL12-134 -Zx EL-196  

 Ø13,5  PL12-135 -Kx PL12-135 -Dx PL12-135 -Zx EL-197  

 Ø13,6  PL12-136 -Kx PL12-136 -Dx PL12-136 -Zx EL-198 

 Ø13,7  PL12-137 -Kx PL12-137 -Dx PL12-137 -Zx EL-199  

 Ø13,8  PL12-138 -Kx PL12-138 -Dx PL12-138 -Zx EL-200 

 Ø13,9  PL12-139 -Kx PL12-139 -Dx PL12-139 -Zx EL-201  

 Ø14 ,0 PL12-140-Kx PL12-140-Dx PL12-140-Zx EL-202 

 Ø14,1  PL12-141 -Kx PL12-141 -Dx PL12-141 -Zx EL-203 

 Ø14,2  PL12-142 -Kx PL12-142 -Dx PL12-142 -Zx EL-204 

 Ø14,3  PL12-143 -Kx PL12-143 -Dx PL12-143 -Zx EL-205 

 Ø14,4 PL12-144-Kx PL12-144-Dx PL12-144-Zx EL-206 

 Ø14,5  PL12-145 -Kx PL12-145 -Dx PL12-145 -Zx EL-207 

 Ø14,6  PL12-146 -Kx PL12-146 -Dx PL12-146 -Zx EL-208 

  Ø14,7  PL12-147 -Kx PL12-147 -Dx PL12-147 -Zx EL-209 

 

 Ø14,8 PL12-148-Kx PL12-148-Dx PL12-148-Zx EL-210  

 Ø14,9  PL12-149 -Kx PL12-149 -Dx PL12-149 -Zx EL-211  

 Ø15 ,0 PL12-150 -Kx PL12-150 -Dx PL12-150 -Zx EL-212  

SL-207  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

16

Poniżej znajdą Państwo standardowe rozwiązania elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M12. Istnieje możliwość zaoferowa-
nia także tego typu produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych poniżej. Zapytania prosimy kierować na adres mailowy, 
w razie jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy.

Komplety elektrod i pinów do zgrzewania nakrętek M12

Elektrody górne GL

Piny ceramiczne PL12 oraz elektroda SW 30

Długość L Ø28  Stożek 1:10 

40 OL-521   OL-584 

50 OL-522   

60 OL-523   

    

Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

OL-546 OL-547 OL-564 

 

 

Obsady dolne OL

Sprężyna SL

Długość L Ø28  Stożek 1:10 

40 OL-521   OL-584 

50 OL-522   

60 OL-523   

    

Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

OL-546 OL-547 OL-564 

 

 

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ proszę wpisać oznaczenie materiału (np. PL12-140-DN): 

N – ceramika niebieska ZrO
2
, S – ceramika szara Si

3
N

4
, W – stal z warstwą izolacyjną (Al

2
O

3
) KCF

 
 

 

 

 

 ØD1  ØD2 L1 L2 Nr 

 13  10  8 18  GL-000 

 16  12  9,5 20 GL-003 

 20 15  11,5  22 GL-007 

      

 

 

    

 
Średnica otworu 

blachy 
Krótki Długi Z kołnierzem SW 19 

 Ø4,5 PL04-045-Kx PL04-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 

 Ø4,6 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 

 Ø4,7 PL04-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002 

 Ø4,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003 

 Ø4,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004 

 Ø5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005 

 Ø5,1  PL04-051 -Kx PL04-051 -Dx PL04-051 -Zx EL-006 

  Ø5,2 PL04-052-Kx PL04-052-Dx PL04-052-Zx EL-007 

 

 Ø5,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008 

 Ø5,4 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009 

SL-205  Ø5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-Zx EL-010 

Sprężyna do obsad  
o długości do 30 mm 

 Ø5,6 PL04-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-011  

 Ø5,7  PL04-057-Kx PL04-057-Dx PL04-057-Zx EL-012  

 

 Ø5,8 PL04-058-Kx PL04-058-Dx PL04-058-Zx EL-013  

 Ø5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014 

 Ø6,0 PL04-060-Kx PL04-060-Dx PL04-060-Zx EL-015  

SL-206  

Sprężyna do obsad  
o długości od 40 mm 

 

 

SL-207

Średnica 
otworu blachy

Krótki Długi Z kołnierzem SW 30

Ø13,0 PL12-130-Kx PL12-130-Dx PL12-130-Zx EL-192

Ø13,1 PL12-131-Kx PL12-131-Dx PL12-131-Zx EL-193

Ø13,2 PL12-132-Kx PL12-132-Dx PL12-132-Zx EL-194

Ø13,3 PL12-133-Kx PL12-133-Dx PL12-133-Zx EL-195

Ø13,4 PL12-134-Kx PL12-134-Dx PL12-134-Zx EL-196

Ø13,5 PL12-135-Kx PL12-135-Dx PL12-135-Zx EL-197

Ø13,6 PL12-136-Kx PL12-136-Dx PL12-136-Zx EL-198

Ø13,7 PL12-137-Kx PL12-137-Dx PL12-137-Zx EL-199

Ø13,8 PL12-138-Kx PL12-138-Dx PL12-138-Zx EL-200

Ø13,9 PL12-139-Kx PL12-139-Dx PL12-139-Zx EL-201

Ø14,0 PL12-140-Kx PL12-140-Dx PL12-140-Zx EL-202

Ø14,1 PL12-141-Kx PL12-141-Dx PL12-141-Zx EL-203

Ø14,2 PL12-142-Kx PL12-142-Dx PL12-142-Zx EL-204

Ø14,3 PL12-143-Kx PL12-143-Dx PL12-143-Zx EL-205

Ø14,4 PL12-144-Kx PL12-144-Dx PL12-144-Zx EL-206

Ø14,5 PL12-145-Kx PL12-145-Dx PL12-145-Zx EL-207

Ø14,6 PL12-146-Kx PL12-146-Dx PL12-146-Zx EL-208

Ø14,7 PL12-147-Kx PL12-147-Dx PL12-147-Zx EL-209

Ø14,8 PL12-148-Kx PL12-148-Dx PL12-148-Zx EL-210

Ø14,9 PL12-149-Kx PL12-149-Dx PL12-149-Zx EL-211

Ø15,0 PL12-150-Kx PL12-150-Dx PL12-150-Zx EL-212



3736 www.laska.com.pl KATALOG 2022

 

 

 

   
 Śruba SW 24 Tulejka centrująca Tulejka dystansowa 

 M4 BL-000 TL-000-x WL-000 

 M5 BL-001 TL-001-x WL-001 

 M6 BL-002 TL-002-x WL-002 

 

     

 

 

  
 Długość L Ø24 Ø28 

 40 OL-512  OL-515  

 50 OL-513  OL-516  

 60 OL-514  OL-517  

     
 

    
 Stożek 1:10  Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

 OL-582 OL-542 OL-543 OL-562 
 

Zamawiając tulejki centrujące w miejsce ‘x’ proszę wpisać oznaczenie materiału (np. TL-001-S): 

N – ceramika niebieska ZrO
2
, S – ceramika szara Si

3
N

4
, W – stal z warstwą izolacyjną (Al

2
O

3
) KCF

Elektrody BL oraz tulejki TL i WL

Obsady dolne Ø 24 oraz Ø 28

Obsady dolne ze stożkiem oraz obsada z gwintem

Poniżej znajdą Państwo standardowe rozwiązania obsad i tulejek do zgrzewania śrub M4, M5 oraz M6. Istnieje możliwość za-
oferowania także tego typu produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych poniżej. Zapytania prosimy kierować na adres 
mailowy, w razie jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy.

Komplety elektrod i tulejek do zgrzewania śrub M4, M5, M6

Zamawiając tulejki centrujące w miejsce ‘x’ proszę wpisać oznaczenie materiału (np. TL-004-S): 

N – ceramika niebieska ZrO
2
, S – ceramika szara Si

3
N

4
, W – stal z warstwą izolacyjną (Al

2
O

3
) KCF

Poniżej znajdą Państwo standardowe rozwiązania obsad i tulejek do zgrzewania śrub M8, M10 oraz M12. Istnieje możliwość 
zaoferowania także tego typu produktów o wymiarach i z materiałów nie ujętych poniżej. Zapytania prosimy kierować na adres 
mailowy, w razie jakichkolwiek pytań bądź wątpliwości, nasi pracownicy chętnie udzielą Państwu pomocy.

Komplety elektrod i tulejek do zgrzewania śrub M8, M10, M12

Elektrody BL oraz tulejki TL i WL

Obsady dolne Ø 28 oraz ze stożkiem 1:10

Obsady dolne ze stożkiem oraz obsada z gwintem

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub

 

 

 

   
 Śruba SW 24 Tulejka centrująca Tulejka dystansowa 

 M4 BL-000 TL-000-x WL-000 

 M5 BL-001 TL-001-x WL-001 

 M6 BL-002 TL-002-x WL-002 

 

     

 

 

  
 Długość L Ø24 Ø28 

 40 OL-512  OL-515  

 50 OL-513  OL-516  

 60 OL-514  OL-517  

     
 

    
 Stożek 1:10  Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

 OL-582 OL-542 OL-543 OL-562 
 

 

 

 

   
 Śruba SW 24 Tulejka centrująca Tulejka dystansowa 

 M4 BL-000 TL-000-x WL-000 

 M5 BL-001 TL-001-x WL-001 

 M6 BL-002 TL-002-x WL-002 

 

     

 

 

  
 Długość L Ø24 Ø28 

 40 OL-512  OL-515  

 50 OL-513  OL-516  

 60 OL-514  OL-517  

     
 

    
 Stożek 1:10  Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

 OL-582 OL-542 OL-543 OL-562 
 

 

 

 

   
 Śruba SW 30 Tulejka centrująca Tulejka dystansowa 

 M8 BL-003 TL-003-x WL-003 

 M10  BL-004 TL-004-x WL-004 

 M12  BL-005 TL-005-x WL-005 

 

  

 

 

 

 

 
 Długość L Ø28  Stożek 1:10 

 40 OL-521   OL-584 

 50 OL-522   

 60 OL-523   

     
 

   
 Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

 OL-546 OL-547 OL-564 
 

 

 

 

   
 Śruba SW 30 Tulejka centrująca Tulejka dystansowa 

 M8 BL-003 TL-003-x WL-003 

 M10  BL-004 TL-004-x WL-004 

 M12  BL-005 TL-005-x WL-005 

 

  

 

 

 

 

 
 Długość L Ø28  Stożek 1:10 

 40 OL-521   OL-584 

 50 OL-522   

 60 OL-523   

     
 

   
 Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

 OL-546 OL-547 OL-564 
 

 

 

 

   
 Śruba SW 30 Tulejka centrująca Tulejka dystansowa 

 M8 BL-003 TL-003-x WL-003 

 M10  BL-004 TL-004-x WL-004 

 M12  BL-005 TL-005-x WL-005 

 

  

 

 

 

 

 
 Długość L Ø28  Stożek 1:10 

 40 OL-521   OL-584 

 50 OL-522   

 60 OL-523   

     
 

   
 Stożek MK2 Stożek MK3 Gwint M18x1,5  

 OL-546 OL-547 OL-564 
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Ød1 Ød2 Ød3 L1 L2 α Materiał

Ød1 Ød2 Ød3 L1 L2 α Materiał

Ød1 Ød2 Ød3 L1 L2 L3 α Materiał

Ød1 Ød2 L1 Materiał

Dla indywidualnych zastosowań produkujemy piny i tulejki ceramiczne wg dokumentacji klienta. W przypadku braku dokumen-
tacji wykonawczej prosimy o uzupełnienie wymiarów na rysunkach dostępnych poniżej i przesłanie do nas w formie zapytanie
ofertowego. Proszę o wpisanie wymiarów w milimetrach [mm].

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakrętek i śrub
Pręty, kształtowniki oraz płyty ze stopów
miedzi i wolframu



4140 www.laska.com.pl KATALOG 2022

Pręty, kształtowniki oraz płyty ze stopów miedzi i wolframu

Materiał Nazwa Normy Skład chemiczny % Twardość 
HB

Wytrzymałość 
na rozciąganie

Granica 
plastyczności 

MPa

Wydłużenie 
5,65 √s %

Ciężar własciwy 
g/cm3

Przewodność elektr. 
% IACS

Przewodność elektr. 
MS/m

Przewodność cieplna 
20°–200°C

Temperatura mięknięcia 
°C Zastosowanie

CuCr1Zr CRM16
MHY, 2.1293, 

C18100, CW106C, 
Klasa RWMA 2

Cr 0,4-1, 
Zr 0,03-0,15, 

Fe 0,08, 
Cu reszta

120-150 350-480 240-420 10-20 8,9 >75 >44 320 500

Materiał na elektrody, obsady, ramiona i płyty do przy-
rządów zgrzewalniczych. Optymalny do zgrzewania stali 

węglowych i ocynkowanych. Cechuje się bardzo dobrą prze-
wodnością elektryczną przy twardości ok. 160HB oraz wyso-
ką temperaturą mięknięcia. Materiał nadaje się do gięcia na 
zimno. Najbardziej uniwersalny stop stosowany w procesach 

zgrzewania oporowego.

CuNi2SiCr NS6
~ 2.0855, C18000, 

CW111C, 
Klasa RWMA 3

Ni 2,3, 
Si 0,6, 
Cr 0,6, 

Cu reszta

160-195 490-650 340-590 8-10 8,8 >45 >26 180 480

Materiał na elektrody, obsady i ramiona. Twardość oraz 
przewodność sprawia, że jest on często stosowany jako 

alternatywa dla mocniejszego pod wzgledem właściwości 
mechanicznych stopu z berylem. Materiał ten jest często 

stosowany w aplikacjach, w których stopy zawierajace beryl 
są niewskazane. Często potocznie nazywany NCS.

CuCo2Be 
(CuCoBe, 

CuCoNiBe)
CB4

BC2, 2.1285, 
C17500 , CW104C, 

Klasa RWMA 3

Co 2,2, 
Be 0,5, 

Cu reszta
220-240 700 550-650 10 8,9 >43 >25 200 480

Bardzo dobre parametry mechaniczne oraz twardość w połą-
czeniu z mniejszą przewodnością elektryczną od stopów 
z cyrkonem i chromem. Stosowany głównie w procesach 

zgrzewania garbowego i doczołowego. Zalecany do zgrzewa-
nia punktowego i liniowego stali nierdzewnych.

CuNi2Be CNB 
spec.

2.0850, C17510, 
CW110C, 

Klasa RWMA 3

Co 0,3, 
Ni 1,9, Be 

0,4, Si 0,2, 
Fe 0,2, 

Cu reszta

220 680 >540 >8 8,8 >65 >38 270-320 480

Zalecany do zgrzewania stali nierdzewnych i żaroodpornych. 
Wysoka twardość i wytrzymałość mechaniczna przy dobrej 

przewodności cieplnej i elektrycznej. Optymalny stop do 
zgrzewania liniowego stali nierdzewnej.

CuBe2 CBE2
BB2, 2.1247, 

C17200, CW101C, 
Klasa RWMA 4

Co 0,2, 
Be 1,8-2, 
Cu reszta

320–360 1050-1240 850-1061 2–4 8,8 28 16 110 300

Stop o najlepszych właściwościach mechanicznych. Sto-
sowany, gdy element przenosi również ekstremalne siły 

mechaniczne. Zalecany na wkładki do form wtryskowych, 
uchwyty i szczęki do zgrzewarek. Praktycznie nie stosowany 

jako materiał do zgrzewania oporowego z powodu bardzo 
niskiej przewodności elektrycznej.

W70Cu WCu 
70/30

W70, 5182, 
B702, Klasa 
RWMA 10

W 70, Cu 30 160–220 516-585 380–430 3–5 13,7 44-52 >26 200 >1000

Spiek wolframowy używany na elektrody do zgrzewania gar-
bowego i doczołowego. Zgrzewanie materiałów przewodzą-
cych np. miedzi i mosiądzu. Elektrody wielokrotnego użytku 
do elektro-drążarek wgłębnych oraz wkładki do spęczania 
oporowego i nitowania. Zalecany na zęby grzewcze do har-
towania stali. W przypadku elektrod ze względu na cenę, 
zazwyczaj ze spieku stosuje się jedynie wkładkę roboczą.

W75Cu WCu 75/25
W75, 5182, 
B702, Klasa 

RWMA 11
W 75, Cu 25 180-250 585-654 430-480 3–5 14,3 41-48 >24 190 >1000

Spiek wolframowy używany na elektrody do zgrzewania gar-
bowego i doczołowego. Zgrzewanie materiałów przewodzą-
cych np. miedzi i mosiądzu. Elektrody wielokrotnego użytku 
do elektro-drążarek wgłębnych oraz wkładki do spęczania 
oporowego i nitowania. Zalecany na zęby grzewcze do har-

towania stali. W przypadku elektrod ze względu na cenę 
zazwyczaj ze spieku stosuje się jedynie wkładkę roboczą.

W80Cu WCu 
80/20

W80, 5182, 
B702, Klasa 
RWMA 12

W 80, Cu 20 200–280 620-689 480–520 3–5 15,3 38-45 >22 170 >1000

Spiek wolframowy używany na elektrody do zgrzewania gar-
bowego i doczołowego. Zgrzewanie materiałów przewodzą-
cych np. miedzi i mosiądzu. Elektrody wielokrotnego użytku 
do elektro-drążarek wgłębnych oraz wkładki do spęczania 
oporowego i nitowania. Zalecany na zęby grzewcze do har-

towania stali. W przypadku elektrod ze względu na cenę 
zazwyczaj ze spieku stosuje się jedynie wkładkę roboczą.

W (99,95%) Wolfram
W, 6848, 

B777, Klasa 
RWMA 13

W 99,95 320–370 1300 750 0–1 19,3 >31 >18 125 >1000

Stosowany jest do zgrzewania materiałów przewodzących 
np. miedzi i mosiądzu. Ze względu na cenę zazwyczaj wy-
konuje się jedynie wkładkę roboczą z wolframu, elektroda 

produkowana jest z materiału CuCr1Zr.

NiCu30Fe Monel
2.4360, 

B164, Klasa 
RWMA 14

Cu 28-34, 
Fe 2,5, C 

0,3, Mn 2, Si 
0,05, S 0,024 

Ni reszta

150-210 550 240 5-35 8,8 >52 >30 22 1300

Stop niklowo-miedziowy o wysokiej wytrzymałości i odpor-
ności na wodę morska, kwasy i zasady. Zachowuje bardzo 
dobre właściwości mechaniczne w niskich temperaturach, 

jest również przystosowany do wysokich temperatur sięga-
jących 537 ⁰C. Stosowany do produkcji wsporników elektrod 

oraz tulei obsad na elektody.

Mo 
(99,99%) Molibden Mo, B387, 

Klasa RWMA 13 Mo 99,99 190-220 580-700 450-580 15-20 10,2 >35 >20 130 870

Dzięki swoim własciwościom bardziej odporny na szok 
mechaniczny i termiczny niż wolfram. Stosowany do zgrze-
wania materiałów przewodzących np. miedzi i mosiądzu. 
Wykorzystywany także do produkcji elektrod grzewczych. 

Ze względu na cenę zazwyczaj stosuje się jedynie wkładkę 
roboczą z molibdenu, elektroda wykonana jest z CuCr1Zr.

Jako generalny dystrybutor Lebronze Alloys oferujemy różnego rodzaju stopy miedzi oraz inne materiały stosowane miedzy 
innymi w zgrzewalnictwie, które dostarczamy do Klientów bezpośrednio z naszego magazynu w Tychach.

Na życzenie Klienta tniemy materiał wg przesłanej specyfikacji ilościowej jak i wymiarowej, umożliwiając zakup jego dowolnej 
ilości.
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Poniżej przedstawiono przeliczniki dla różnych przekrojów prętów, płyt oraz rurek z materiałów M1E, 
CRM16, CB4 oraz NS6.

Pręty, kształtowniki oraz płyty ze stopów miedzi i wolframu Kable, przewody i złącza prądowe do zgrzewarek

Bazując na produkcji własnej oraz kooperacji z czołowymi europejskimi producentami zapewniamy komplekso-
we dostawy kabli, przewodów i złączy do zgrzewarek. Charakteryzują się one doskonałą elastycznością, bardzo 
dobrymi parametrami elektrycznymi oraz wysoką jakością wykonania.
Dostarczamy wszystkie typy przyłączy, wg norm przemysłu motoryzacyjnego.

W naszej ofercie posiadamy kable do zgrzewarek wielopunktowych do zgrzewania krat i grzejników.
Produkujemy również wersje specjalne na podstawie dokumentacji klienta.

Przewody prądowe jednobiegunowe chłodzone powietrzem
Typ KLP

Pręty  
prostokątne

kg/m

30x15 4

30x20 5,3

30x25 6,7

30x30 8

32x32 9,1

38x25 8,5

38x38 12,9

40x8 2,8

40x10 3,6

40x12 4,3

40x15 5,3

40x20 7,1

40x25 8,9

40x30 10,7

40x40 14,32

45x20 8

50x10 4,5

50x15 6,7

50x20 8,95

50x25 11,1

50x30 13,4

50x40 17,9

50x50 22,3

60x6 3,2

60x10 5,3

60x15 8

60x20 10,7

60x25 13,4

60x30 16

60x40 21,4

60x45 24

60x60 32

70x15 9,3

70x20 12,5

70x30 18,7

70x50 31,33

70x70 43,6

80x20 14,32

80x30 21,4

80x40 28,5

80x50 35,6

80x60 42,96

80x80 57

100x10 8,9

100x20 17,8

100x30 26,7

100x40 35,6

100x50 44,5

100x60 53,7

100x100 89

Pręty  
prostokątne

kg/m

10x10 0,9

12x12 1,3

13x13 1,5

15x10 1,3

15x15 2

16x16 2,3

18x18 2,9

20x8 1,4

20x10 1,8

20x15 2,7

20x20 3,6

22x22 4,3

25x5 1,1

25x8 1,8

25x10 2,2

25x15 3,3

25x20 4,5

25x25 5,6

30x10 2,7

Pręty 
okrągłe

kg/m

107 80

111 86,61

112 87,6

113 89

117 95,6

120 101,22

122 104,62

127 112,7

130 118,1

132 122,48

137 131,1

140 136,9

142 140,9

147 151

148 153

152 162,41

158 174,4

162 184,48

164 187,9

169 199,5

172 206,7

176 216,4

180 226,4

182 231,4

187 244,3

192 257,6

200 279,5

209 305,2

Pręty  
sześciokątne

kg/m

SW 12 1,17

SW 14 1,51

SW 17 2,22

SW 19 2,78

SW 22 3,73

SW 24 4,44

SW 27 5,83

SW 30 6,94

SW 32 7,89

SW 36 9,99

Rurki kg/m

4x0,5 0,049

5x0,5 0,063

6x0,5 0,077

6x1 0,14

8x1 0,196

10x1 0,252

Pręty 
okrągłe

kg/m

6

8

10

12

13

14

15

16

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

30

32

33

35

36

37

38

40

42

45

46

47

50

52

55

57

60

62

65

67

70

72

75

77

80

82

87

90

92

97

100

102

0,25

0,45

0,7

1,01

1,2

1,4

1,6

1,8

2,3

2,5

2,81

3,1

3,4

3,72

4,05

4,4

4,75

5,1

5,5

6,3

7,2

7,65

8,6

9,1

9,6

10,15

11,25

12,3

14,2

14,8

15,4

17,57

18,9

21,1

22,7

25,25

26,9

29,5

31,4

34,2

36,2

39,3

41,4

44,7

47,27

52,9

56,6

59,5

65,7

70,29

72,7

Typ KLP3 Typ KLP4 Typ KLP5

Przekrój 300 mm2 Przekrój 400 mm2 Przekrój 500 mm2

S=17mm   D=34mm   F=13mm   P=32mm S=20mm   D=39mm   F=13mm   P=32mm S=24,5mm   D=44mm   F=13mm   P=32mm

Typ  L  T  Typ  L  T  Typ  L  T

KLP3-40  400 432 KLP4-40  400 432 KLP5-40  400 432

KLP3-45  450 482 KLP4-45  450 482 KLP5-45  450 482

KLP3-50  500 532 KLP4-50  500 532 KLP5-50  500 532

KLP3-55  550 582 KLP4-55  550 582 KLP5-55  550 582

KLP3-60  600 632 KLP4-60  600 632 KLP5-60  600 632

KLP3-65  650 682 KLP4-65  650 682 KLP5-65  650 682

KLP3-70  700 732 KLP4-70  700 732 KLP5-70  700 732

KLP3-75  750 782 KLP4-75  750 782 KLP5-75  750 782

KLP3-80  800 832 KLP4-80  800 832 KLP5-80  800 832

KLP3-85  850 882 KLP4-85  850 882 KLP5-85  850 882

KLP3-90  900 932 KLP4-90  900 932 KLP5-90  900 932

* w tabeli przedstawiono tylko najpopularniejsze typoszeregi produktów



4544 www.laska.com.pl KATALOG 2022

Kable, przewody i złącza prądowe do zgrzewarek

Przewody prądowe jednobiegunowe chłodzone wodą
Typ KLW

Przewody prądowe dwubiegunowe chłodzone wodą
Typ KLD

Przewody dwubiegunowe, chłodzone wodą, o niskiej impedancji, w pancerzu gumowym.
Stosowane są zarówno w podwieszanych zgrzewadłach ręcznych, jak i na stanowiskach zrobotyzowanych.
Grubość pojedynczego przewodu w splocie: 0,25 mm.
Nominalna skuteczność chłodzenia: 9 litrów/min.

Typ KLW3 Typ KLW4 Typ KLW5

Przekrój 300 mm2 Przekrój 400 mm2 Przekrój 500 mm2

S=18mm   D=45mm   F=13mm   P=35mm S=18mm   D=48mm   F=13mm   P=35mm S=18mm   D=52mm   F=13mm   P=35mm

Typ  L  T  Typ  L  T  Typ  L  T

KLW3-40  400 432 KLW4-40  400 432 KLW5-40  400 432

KLW3-45  450 482 KLW4-45  450 482 KLW5-45  450 482

KLW3-50  500 532 KLW4-50  500 532 KLW5-50  500 532

KLW3-55  550 582 KLW4-55  550 582 KLW5-55  550 582

KLW3-60  600 632 KLW4-60  600 632 KLW5-60  600 632

KLW3-65  650 682 KLW4-65  650 682 KLW5-65  650 682

KLW3-70  700 732 KLW4-70  700 732 KLW5-70  700 732

KLW3-75  750 782 KLW4-75  750 782 KLW5-75  750 782

KLW3-80  800 832 KLW4-80  800 832 KLW5-80  800 832

KLW3-85  850 882 KLW4-85  850 882 KLW5-85  850 882

KLW3-90  900 932 KLW4-90  900 932 KLW5-90  900 932

* w tabeli przedstawiono tylko najpopularniejsze typoszeregi produktów

Typ KLD32 Typ KLD40 KLD50

Przekrój 2x160mm2 Przekrój 2x200mm2 Przekrój 2x250mm2

D=48mm D=52mm D=57mm

Typ  Długość  Typ  Długość  Typ  Długość

KLD32-150  1520  400 KLW5-40  400 

KLD32-180  1830 KLD40-180  1830 KLD50-180  1830

KLD32-200  2130 KLD40-200  2130 KLD50-200  2130

KLD32-250  2440 KLD40-250  2440 KLD50-250  2440

KLD32-300  3050 KLD40-300  3050 KLD50-300  3050

* w tabeli przedstawiono tylko najpopularniejsze typoszeregi produktów
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Kable, przewody i złącza prądowe do zgrzewarek

Mostki prądowe chłodzone wodą
Typ KLJ

Jednobiegunowe mostki prądowe typu KLJ przeznaczone do połączenia poszczególnych biegunów kabli KLD z transformatorem 
lub zgrzewadłem. Wyróżnia je optymalna elastyczność i trwałość. Pancerz wykonany jest z gumy bezsilikonowej o podwyższo-
nych właściwościach mechanicznych.
Montaż poprzez nakrętki M30 x 1,5 oraz króciec montażowy typu DSC 1.
Grubość pojedynczego przewodu w splocie: 0,25 mm.
Nominalna skuteczność chłodzenia: 9 litrów/min

Złącza prądowe elastyczne

Oferujemy wszelkiego rodzaju przyłącza elektryczne do zgrzewarek.
Nasze wyroby cechują się wysoką elastycznością, która gwarantuje 
długą i bezawaryjną pracę. W 2004 roku poszerzyliśmy naszą ofertę 
o przyłącza posrebrzone, charakteryzujące się najlepszym kontaktem 
elektrycznym.
Nasze przyłącza prądowe produkujemy z następujących materiałów:
– taśma z miedzi elektrolitycznej 99,9% Cu gr. 0,1 lub 0,2 mm,
– taśmy miedziane posrebrzone, warstwa srebra 2-4 μm 
– plecionka z drutu miedzianego, płaska.
Przylącza prądowe do  zgrzewarek wykonujemy wg dokumentacji 
Klienta lub oferujemy wykonanie na podstawie odpowiednio wypeł-
nionego formularza zamówienia. 

Typ KLJ16 Typ KLJ20 KLJ30

Przekrój 160mm2 Przekrój 200mm2 Przekrój 300mm2

D=40mm D=40mm D=48mm

Typ  Długość  Typ  Długość  Typ  Długość

KLJ16-60  600 KLJ20-60  600 KLJ30-60  600

KLJ16-70  700 KLJ20-70  700 KLJ30-70  700

KLJ16-80  800 KLJ20-80  800 KLJ30-80  800

KLJ16-90  900 KLJ20-90  900 KLJ30-90  900

KLJ16-100  1000 KLJ20-100  1000 KLJ30-100  1000

* w tabeli przedstawiono tylko najpopularniejsze typoszeregi produktów

Złącza prądowe sztywne gięte i proste

W naszym zakładzie produkujemy złącza prądowe sztywne proste 
a także gięte z różnego rodzaju gatunków miedzi oraz według specy-
fikacji klienta. W przypadku braku dokumentacji, zapewniamy pełną 
obsługę techniczną wraz z wykonaniem dokumentacji wykonawczej, 
na podstawie dostarczonych wzorów.
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Kable, przewody i złącza prądowe do zgrzewarek Frezarki i głowice do elektrod

RFP 700 – frezarka jednostronna pneumatyczna do elektrod

RFP 600 - frezarka dwustronna pneumatyczna do elektrod

Urządzenie zasilane sprężonym powietrzem do ostrzenia elektrod. Dzięki specjal-
nej konstrukcji umożliwia ostrzenie jednostronne tzn. w jednej operacji ostrzy się 
tylko elektrody górne lub tylko elektrody dolne.

Dane techniczne: 
• Obroty głowicy 85 obr./Min 
• Siła zacisku elektrod ok. 250 Kg 
• Zużycie powietrza 8,5 l/sek. 
• Ciśnienie powietrza ok. 0,63 MPa 
• Przyłącze powietrzne G1/4''
• Waga 1,5 kg

Korzyści używania frezarek pneumatycznych jednostronnych:
- narzędzia pneumatyczne są niewrażliwe na wilgoć i eliminują ryzyko poraże-
nia prądem, co oznacza maksymalne bezpieczeństwo i komfort pracy
- frezowanie jednostronne nie wymaga zamykania kleszczy spawalniczych
- specjalna konstrukcja zapewnia wystarczający nacisk na frezowaną elektrode
- wymienne głowice frezujące i noże.

Urządzenie zasilane sprężonym powietrzem do ostrzenia elektrod.  Zwiększona 
moc zapewnia jednoczesne ostrzenie elektrod górnej oraz dolnej.

Dane techniczne: 
• Obroty głowicy 650 obr./Min 
• Moment obrotowy na głowicy 45 Nm 
• Siła zacisku elektrod ok. 450 Kg 
• Zużycie powietrza 11 l/sek. 
• Ciśnienie powietrza ok. 0,63 MPa 
• Przyłącze powietrzne G1/4'' 
• Waga 1,9 kg

Korzyści używania frezarek pneumatycznych dwustronnych:
- narzędzia pneumatyczne są niewrażliwe na wilgoć i eliminują ryzyko poraże-
nia prądem, co oznacza maksymalne bezpieczeństwo i komfort pracy
- zwiększona moc umożliwia ostrzenie jednocześnie elektrody górnej oraz dol-
nej,
- większa wydajność, krótszy czas ostrzenia
- wymienne głowice i noże

Podczas procesu zgrzewania oporowego, elektrody nasadkowe poddawane są dużym obciążeniom mechanicz-
nym i termicznym. Ponadto w przypadku zgrzewania blach powlekanych następują procesy przenikania skład-
ników stopowych z powłoki blach do elektrod nasadkowych. Na powierzchni elektrod wytwarza się powłoka 
z mosiądzu, która obniża ich przewodność. Dla zachowania stałej, powtarzalnej jakości punktów zgrzewczych 
odnośnie wielkości, wytrzymałości i kształtu, konieczne jest ciągłe utrzymywanie wymaganej średnicy punktu 
zgrzewania elektrod nasadkowych.
Należy również systematycznie usuwać tworzącą się na  zewnętrznej powierzchni elektrod warstwę mosią-
dzu oraz  innych zanieczyszczeń. Powyższe cele możemy zrealizować stosując różnego typu frezarki, zarówno 
dla zgrzewadeł manualnych jak i  zrobotyzowanych. Do frezarek  montowane są specjalistyczne głowice skrawa-
jące, umożliwiające frezowanie elektrod w żądanym kształcie.
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Frezarki i głowice do elektrod

RF 200 - frezarka dwustronna ręczna do elektrod

Głowica jednonożowa i nóż

Głowica czteronożowa i noże

Głowice do systemów frezowania elektrod

Narzędzie ręczne do  ostrzenia elektrod. Ostrzenie dwustronne, jednocześnie 
jest ostrzona elektroda górna oraz dolna.
Korzyści stosowania frezarek dwustronnych ręcznych:

- prosta budowa, brak zasilania elektrycznego oraz pneumatycznego
- ostrzenie jednocześnie elektrody górnej oraz dolnej,
- wymienne głowice i noże

Głowice tego typu charakteryzują się prostą budową, ponieważ posiadają tylko
jeden nóż o wysokiej trwałości, jednocześnie wymiana noża jest szybka i prosta.

Nazwa głowica czteronożowa jest przyjęta potocznie, ponieważ głowica tego 
typu wyposażona jest w:

- nóż kształtujący typu K - 1 szt.
- płytki podporowe typu S - 3 szt.

Umożliwia ostrzenie w jednej operacji zarówno elektrodę górną i dolną.
Głowice tego typu charakteryzują się niskimi kosztami eksploatacji dzięki uni-
wersalnej niezużywającej się obudowie oraz noży i płytek wysokiej trwałości. 
Budowa tego typu głowic zapewnia także bardzo dobre odprowadzenie wiórów.

Produkowane przez nas głowice umożliwiają kształtowanie elektrod nasadkowych wg norm DIN, VW, Fiat, Ford, Mabec oraz in-
nych standardów automotive o prawie dowolnej geometrii. Głowica składa się z uniwersalnej obudowy, która stosowana jest dla 
wszystkich rozwiązań konstrukcyjnych i różnych typów elektrod o dowolnym kształcie. Mocowana w urządzeniach frezarskich 
za pomocą połączenia bagnetowego, „Quick-Lock” lub „Torx” (opcjonalnie inne mocowania). Stosowanie precyzyjnych głowic do 
frezowania, pozwala na zoptymalizowanie procesu obróbki elektrod nasadkowych.
Po odpowiednim doborze parametrów frezowania (siła nacisku, czas) osiągamy bardzo wysoką żywotność elektrod oraz skra-
camy czas obróbki do niezbędnego minimum. W związku z powyższym, skraca się czas postoju linii, spowodowany wymianą 
elektrod nasadkowych.
Produkowane przez nas głowice zapewniają utrzymanie stałej geometrii elektrod zgrzewalniczych oraz wysoką gładkość obra-
bianych powierzchni.
Nasze rozwiązania chronione są patentem firmy Laska Technika Przemysłowa.

Końcówki prądowe oraz inne części eksploatacyjne 
do uchwytów MIG, MAG

Końcówki prądowe

Końcówki prądowe do pracy ciągłej na liniach zrobotyzowanych, wykonywane są standardowo z materiału CuCr1Zr. Stop ten 
cechuje się bardzo dobrą przewodnością elektryczną przy twardości ok. 160HB oraz wysoką temperaturą mięknięcia i jest to 
najbardziej uniwersalny stop stosowany w wymagających procesach.

W szczególnych warunkach pracy znajdują także zastosowanie końcówki prądowe wykonane z materiału zespolonego, w któ-
rym rdzeń jest dyspersyjnie utwardzony. Końcówki wykonane z materiału zespolonego cechują się dużą odpornością na ście-
ranie oraz wysoką temperaturą mięknięcia. Zaleca się ich zastosowanie tam, gdzie występuje wysoka temperatura i duży prąd 
spawania.

Oferujemy również końcówki prądowe w wykonaniu specjalnym tj. z powłoką srebrzoną. Powłoka ta w znacznym stopniu ogra-
nicza przyleganie odprysków.

Inne części eksploatacyjne

Jako uzupełnienie naszej oferty, proponujemy szereg części do palników spawalniczych takich jak:
- dysze gazowe,
- dyfuzory gazu,
- izolatory,
- pierścienie mocujące, itp.

Na życzenie klienta dokonujemy także regeneracji palników spawalniczych i pakietów przyłączeniowych do linii zrobotyzowanych.
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Osłony termiczne i materiały wysokotemperaturowe

Osłony i materiały wysokotemperaturowe

Dzięki współpracy z czołowymi europejskimi producentami zapewniamy kompleksowe dostawy osłon termicz-
nych do zgrzewarek oraz kabli.

Jesteśmy przedstawicielem firmy JUTEC GmbH, producenta pokrowców do zgrzewadeł oraz osłon głowic do zgrzewania trzpieni 
Nelson, Tucker. Nasze pokrowce produkowane są z elastycznych materiałów wysokotemperaturowych, spełniających wszystkie 
kryteria bezpieczeństwa.

W celu zamówienia konieczne jest dostarczenie rysunku zgrzewadła. Na jego podstawie zostanie opracowana oferta na wyko-
nanie pokrowca lub osłony.

Na życzenie klienta dostępne wyposażenie dodatkowe: wzierniki, kieszenie, gumowe osłony czołowe.

Korzyści z zastosowania osłon zgrzewadeł:
– optymalne zabezpieczenie zgrzewadeł przed odpryskami,
– ochrona elektryczna i termiczna,
– redukcja kosztów utrzymania ruchu,
– optymalizacja czasów przestojów linii.

Materiały:

Typ Wygląd Tkanina Aluminiowany Ciężar
Max temp.

aplikacji
Norma Zastosowanie

JT500 
(KA-3) 

Aramidowa + 500g/m2 1000 °C 
DIN EN ISO 11612

A1, B1, C3, D3, E3, F1

Stosowany głównie na pokrowce 
do zgrzewadeł w stanowiskach 
zrobotyzowanych. Znakomita 

odporność termiczna, ochrona przed 
odpryskami oraz świetne parametry 

mechaniczne.

JT260 (KA-1) Aramidowa + 260g/m2 1000 °C 
DIN EN ISO 11612
A1, B1, C3, D3, E3

Używany głównie na pokrowce 
do zgrzewadeł w stanowiskach 

zrobotyzowanych. Materiał cieńszy, 
zdecydowanie lepiej się formuje 

na nierównomiernych kształtach,  
Znakomita odporność termiczna oraz 

ochrona przed odpryskami 
w połączeniu z lekką wagą.

Osłony kabli Jutec GmbH

Posiadamy w ofercie również osłony przewodów i wiązek przewodów firmy JUTEC GmbH. Osłony są produkowane z tzw. rze-
pem wzdłużnym, umożliwiającym montaż bez konieczności rozłączania przewodów. Osłony są wykonane z elastycznych, wy-
sokotemperaturowych materiałów spełniających restrykcyjne normy bezpieczeństwa.
Osłony są wykonywane standardowo w średnicach od 30 do 120mm, na zamówienie dostępne również inne średnice.
 
Korzyści z zastosowania osłon przewodów JUTEC:

- optymalne zabezpieczenie przewodów przed odpryskami,
- szybki montaż bez rozłączania przewodów dzięki rzepowi wzdłużnemu
- redukcja kosztów utrzymania ruchu,
- optymalizacja czasów przestojów linii.

Materiały:

Typ Wygląd Tkanina Aluminiowany Ciężar
Max temp.

aplikacji
Norma Zastosowanie

JT 650 G1 Szklana - 650g/m2 500 °C 

DIN 4102-1
Klasa ochrony 

przeciwpożarowej B1
ODPORNY NA 

PŁOMIEŃ

Standardowy materiał Jutec używany 
na kurtyny spawalnicze, koce spawal-

nicze oraz osłony przewodów.

JT 1200 HT Silikatowa - 1250g/m2 1100 °C 

DIN 4102-1
Klasa ochrony

przeciwpożarowej A1
NIEPALNE

Używany na koce spawalnicze i osło-
ny przewodów tam gdzie temperatu-

ra jest bardzo wysoka.

JT500 (KA-3) Aramidowa + 500g/m2 1000 °C
DIN EN ISO 11612

A1, B1, C3, D3, E3, F1

Stosowany na osłony przewo-
dów, tam gdzie temperatura 

jest bardzo wysoka i występują 
odpryski spawalnicze.  Znakomi-
ta odporność termiczna, ochrona 
przed odpryskami oraz świetne 

parametry mechaniczne.
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Osłony termiczne i materiały wysokotemperaturowe

Osłony kabli Pyro-Jacket ®

Węże osłonowe z bardzo gęstych włókien szklanych powlekanych specjalną 
gumą wysokotemperaturową. Stanowią one idealną ochronę wszelkiego typu 
przewodów prądowych i sygnałowych oraz węży pneumatycznych i hydraulicz-
nych przed odpryskami podczas procesów zgrzewania i spawania. Odporne są 
na bezpośrednie działanie otwartego ognia (palniki gazowe). Stosowane są 
również jako osłona przeciw oparzeniowa na gorące węże lub przewody grzew-
cze. Cechuje je bardzo dobra elastyczność i odporność mechaniczna.

Osłony Pyro-Jacket to produkt najwyższej jakości. Węże osłonowe wytrzymują 
15 minutową próbę czasu w temperaturze sięgającej 1090 stopni Celsjusza a non 
stop mogą pracować w 260 stopniach.
Wykonane są zgodnie z  normą SAE Aerospace Standard 1072E oraz  zgodne 
z DIN EN 45545-2:2013-08 dla przemysłu kolejowego oraz morskiego. Dodatko-
wo certyfikowana jest w średnicach 13-127 mm do temperatury +800°C przez 30 
minut wg ISO 15540 i przez MSHA do pracy w kopalniach.

Utrzymujemy stany magazynowe najpopularniejszych rozmiarów. Towar maga-
zynowy jest dostarczany w 1-2 dni robocze od złożenia zamówienia.

Korzyści stosowania osłon Pyro-Jacket:
– optymalne zabezpieczenie przewodów i węży przed odpryskami
– ochrona przewodów mechaniczna i termiczna,
– redukcja kosztów utrzymania ruchu,
– optymalizacja czasów przestojów linii.

Odporność temperaturowa:  
> 260°C – dla ciągłej pracy,
> 1090°C – maks. 15 min.,
> 1640°C – maks. 20 sek.

Oznaczenie Średnica wewnętrzna [cal] Średnica wewnętrzna [mm]

PJ5 5/16” 8

PJ6 3/8” 10

PJ7 7/16” 11

PJ8 1/2” 13

PJ10 5/8” 16

PJ12 3/4” 19

PJ14 7/8” 22

PJ16 1” 25

PJ18 1,1/8” 29

PJ20 1,1/4” 32

PJ22 1,3/8” 35

PJ24 1,1/2” 38

PJ26 1,5/8” 41

PJ28 1,3/4” 44

PJ32 2” 51

PJ36 2,1/4” 57

PJ40 2,1/2” 64

PJ44 2,3/4” 70

PJ48 3” 76

PJ52 3,1/4” 83

PJ56 3,1/2” 89

PJ60 3,3/4” 95

PJ64 4” 102

PJ72 4,1/2” 114

PJ80 5” 127

Przyrządy różnego rodzaju oraz części do przyrządów

Wieloletnie doświadczenie naszych pracowników, poparte projektowaniem i modelowaniem w programach CAD 3D 
oraz 2D, gwarantuje szybkie opracowywanie optymalnych rozwiązań konstrukcyjnych. Wykonaliśmy już kilkaset pro-
jektów kompletnych przyrządów produkcyjnych.

Wychodząc naprzeciw oczekiwaniom Klientów w 2019 roku powiększyliśmy zespół doświadczonych inżynierów w naszym biurze 
konstrukcyjnym. Obecnie ściśle współpracujemy z działami planowania i rozwoju głównie firm z branży Automotive ale również 
AGD i innych branż.

Trzon naszej działalności stanowią przyrządy do: zgrzewania oporowego, spawania ręcznego i spawania zrobotyzowanego, przy-
rządy montażowe oraz kompletne stanowiska produkcyjne. Podejmujemy się również modyfikacji istniejącego oprzyrządowania 
oraz produkcji dublerów zużytych przyrządów wraz z wykonaniem dokumentacji technicznej.

Spawalnicze

Przyrządy do spawania ręcznego.

W przyrządach tych do bazowania detali używane są dociski ręczne, najczęściej: Destaco, Amf lub Kipp. Przyrządy mogą być 
wykonane na  stole obrotowym. Na podstawie zdobytego doświadczenia stworzyliśmy własne projekty stołów obrotowych 
dla przyrządów ręcznych.
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Przyrządy dostosowane do zrobotyzowanych gniazd spawalniczych.

Przyrządy różnego rodzaju oraz części do przyrządów

Zgrzewalnicze

Przyrządy do zgrzewania garbowego śrub, nakrętek i kołków.

Wykonujemy przyrządy do zgrzewania garbowego wraz z kompletem czujników, przewodów, docisków oraz integracją sterow-
nika PLC zgrzewarki.

Do produkcji przyrządów używamy wysokogatunkowych stopów miedzi CRM16 oraz CB4 firmy Lebronze, co gwarantuje opty-
malne parametry zgrzewania oraz najlepszą jakość zgrzewów. Stosujemy najlepsze izolatory ceramiczne oraz stal z warstwą 
nieprzewodzącą prąd KCF – dzięki czemu eliminujemy odpryski oraz poprawiamy jakość połączenia.

Wraz z przyrządem Klient otrzymuje standardowo:
- Model 3D w formacie STP / IGS
- Wykaz części zamiennych
- Rysunek złożeniowy 2D

 Jako opcję można nabyć również:
- Kompletną dokumentację rysunkową 2D
- Inne usługi inżynieryjne

Wykonujemy przyrządy wraz z kompletem czujników, przewodów, docisków pneumatycznych oraz komunikację ze sterowni-
kiem PLC oraz robotem spawalniczym.
Przyrządy standardowo są wyposażone w regulowane w trzech osiach bazowanie detalu, na życzenie wykonujemy kalibrację 
na maszynie pomiarowej i dostarczamy protokół pomiarowy.
Dzięki wieloletniemu doświadczeniu do budowy przyrządów używamy najlepszych materiałów oraz części standardowych reno-
mowanych firm, takich jak: Festo, Destaco, Amf, Turck, Balluff.

Elementy stalowe pokrywamy powłoką antyodpryskową, natomiast wszystkie przewody zabezpieczamy przed odpryskami za 
pomocą specjalnych węży osłonowych. Mamy opracowane własne rozwiązania techniczne na zabezpieczenie przyrządów pra-
cujących w ciężkich warunkach: odpryski, wysoka temperatura itp.

Wraz z przyrządem Klient otrzymuje standardowo:
- Model 3D w formacie STP / IGS
- Wykaz części zamiennych
- Rysunek złożeniowy 2D

 Jako opcję można nabyć również:
- Kompletną dokumentację rysunkową 2D
- Protokoły z maszyny pomiarowej
- Inne usługi inżynieryjne
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Wykonujemy kompletne przyrządy do zgrzewania punktowego, zarówno do zgrzewania ręcznym zgrzewadłem jak i zgrzewania 
zrobotyzowanego. Przyrządy te podobnie jak przyrządy spawalnicze wyposażamy w bazowanie z regulacją w trzech osiach. Na 
życzenie Klienta sporządzamy protokół z kalibracji na maszynie pomiarowej.

Przyrządy mogą być wyposażone w dociski ręczne lub pneumatyczne wraz z czujnikami, przewodami oraz integracją PLC.
Posiadamy własne rozwiązania konstrukcyjne, zapewniające podwieszenie zgrzewadła ręcznego.

Kompletne stanowiska produkcyjne.

Budujemy różnego rodzaju stanowiska produkcyjne, takie jak kabiny spawalnicze, stoły montażowe, czy też kabiny do przypawania 
kołków. Stanowiska produkcyjne budujemy z profili aluminiowych typu BOSCH Rexroth lub z profili stalowych, spawanych i lakiero-
wanych proszkowo.

Stanowiska są wyposażone w instalację elektryczną oraz pneumatyczną.
Stanowiska wykonane z zachowaniem wszystkich standardów ergonomii z uwzględnieniem specjalnych wymagań klienta dotyczą-
cych wyposażenia specjalnego.

Inne przyrządy 

Przyrządy różnego rodzaju oraz części do przyrządów

Przyrządy do zgrzewania punktowego.
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Modyfikacja i regeneracja oprzyrządowania.

Poza projektowaniem i budową nowych przyrządów, zajmujemy się również modyfikacją oraz regeneracją istniejącego oprzy-
rządowania.

Regeneracja polega na inwentaryzacji oraz wymianie wszystkich elementów zużywających się takich jak: dociski, czujniki, kołki 
i kostki bazowe.

Części do przyrządów.

Nasi inżynierowie podejmują się wykonania dokumentacji technicznej części zużywających się w pracujących przyrządach pro-
dukcyjnych w  przypadku braku dokumentacji lub gdy dokumentacja jest nieaktualna. W  razie potrzeby części wykonujemy 
samodzielnie.

Możliwe są również modyfikacje części przyrządów, aby lepiej spełniały swoje zadanie, bądź przystosować je do zmian techno-
logicznych. Doświadczenie naszych specjalistów pozwala na optymalny dobór materiałów, rozwiązań i dopasowanie do wyma-
gań produkcji.

Przyrządy montażowe.

Projektujemy i wykonujemy przyrządy montażowe dla linii montażowych jak i samodzielne gniazda do montowania podzespo-
łów i zespołów. Gniazda mogą być wykonane jako stanowiska ręczne lub zmechanizowane wraz z całym oprzyrządowaniem.  
Stanowiska wykonujemy w oparciu o profile aluminiowe lub spawane profile stalowe, lakierowane proszkowo.

Wykonujemy palety transportowe oparte o system BOSCH Rexroth, dostosowane pod indywidualne wymogi Klienta.

Przyrządy kontrolne, sprawdziany.

Projektujemy i wykonujemy przyrządy kontrolno pomiarowe, przymiary, wzorce oraz inne oprzyrządowanie wspomagające kon-
trolę stanowiskową, międzyoperacyjną jak i pomiary końcowe w laboratorium pomiarowym w tym także uchwyty do współrzęd-
nościowych maszyn pomiarowych. Oferujemy sprawdziany przechodnie / nieprzechodnie.

Przyrządy różnego rodzaju oraz części do przyrządów
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Usługi projektowe.

To w naszym rozumieniu inwentaryzacja i dokumentacja techniczna.

Wykonujemy na zamówienie dokumentacje istniejących detali, jak i całych przyrządów oraz różnego rodzaju usługi projektowo-
-inżynieryjne, takie jak:

- Wykonywanie kompletnych projektów 3D oraz 2D
- Wykonywanie dokumentacji rysunkowej - technicznej
- Inwentaryzacja linii produkcyjnych pod kątem części zużywających się
- Pomiary detali na miejscu u Klienta
- Wykonywanie zamienników części zużywających się, z materiałów:
miedź, mosiądz, aluminium, stal, ceramika, tworzywa sztuczne i innych
- Precyzyjne pomiary na maszynie współrzędnościowej wraz z protokołem.

Dzięki wieloletniemu doświadczeniu, wyszkolonej kadrze pracowniczej oraz własnej produkcji jesteśmy w stanie 
zaoferować także usługi serwisowe spełniające wymagania otaczającego nas rynku.

Serwis Skorzystaj z oferty innych działów naszej firmy

Zapraszamy także do skorzystania z oferty innych działów naszej firmy których zakres obejmuje:

Uszczelnienia techniczne

• Uszczelnienia statyczne

• Uszczelnienia ślizgowe

• Uszczelnienia wału

• O-ringi

• Uszczelnienia siłowników

• Uszczelnienia pneumatyczne

• Wyroby formowe

Zgrzewanie trzpieni

• Urządzenia do zgrzewania kołków

• Pistolety do zgrzewania kołków

• Kołki do zgrzewania

• Pierścienie ceramiczne do zgrzewania kołków

• Naprawy i przeglądy (serwis)

• Szkolenia i doradztwo techniczne

A także na naszą stronę internetową www.laska.com.pl.

Regeneracja obsad.

Na życzenie Klienta jesteśmy w stanie wykonać regenerację obsad i  ramion polegającą na wymianie zużytych elementów 
kontaktowych, oczyszczeniu i ogólnemu odświeżeniu regenerowanego detalu.

Uwaga! Nie regenerujemy detali pękniętych lub złamanych. Tego typu detale muszą zostać wyprodukowane nowe, ponieważ 
uszkodzenia te dyskwalifikują część z dalszego użytku i mogą stwarzać zagrożenie na linii produkcyjnej. 



Zgrzewanie oporowe

SIEDZIBA FIRMY:

43-100 Tychy
ul. Towarowa 35,
tel.: +48 32 326 24 50
fax: +48 32 326 24 51
e-mail: laska@laska.com.pl
www.laska.com.pl


