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LASKA

Technika Przemystowa

ldea. Pasja. Profesjonalizm.

PowyzZsze motto przyswieca naszej firmie od poczatku istnienia. U nas najwazniejsi s3 ludzie,
ktorzy na co dzien kieruja sie tym przestaniem. Dzieki temu powstaja nowoczesne rozwigzania i pro-
dukty, ktére na state do siebie przekonuja.

Na rynku dziatamy od 1992 roku. Gtéwna siedziba znajduje sie w Tychach na Slasku, najbardziej
uprzemystowionym regionie Polski, dlatego tez od poczatku naszej dziatalnosci scisle wspétpracujemy
z przemystem. Obstugujac w szczegoélnosci, roznego rodzaju dziaty firm branzy motoryzacyjnej aktyw-
nie bierzemy udziat we wprowadzaniu najnowoczesniejszych technologii wytwarzania a zdobyte w ten
sposob doswiadczenie przenosimy na pozostate gatezie przemystu.

Stuzymy naszym Klientom rada i pomoca w zakresie doboru materiatu na elektrody, obsady
i ramiona zgrzewalnicze oraz optymalizacji procesu zgrzewania. Podejmujemy sie tez modyfikacji juz
istniejacych u Klienta systemoéw produkcyjnych.

Do naszych odbiorcéw nalez3 firmy z sektora Automotive, AGD i przemystu maszynowego. Jeste-
smy czotowym dostawcg elementéw do zgrzewania oporowego na potrzeby produkcji, utrzymania ruchu
i remontéw. Innowacyjne rozwigzania probleméw naszych klientéw, profesjonalizm w dziataniu oraz petne
zaangazowanie zespotu spowodowaty ugruntowanie naszej pozycji.

Jako wiodacy dostawca petnej gamy komponentéw dla przemystu oferujemy:

elektrody do zgrzewania oporowego,

ramiona, obsady i inne czesci specjalne wykorzystywane w przemysle,
elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i srub,

prety, ksztattowniki oraz ptyty ze stopéw miedzi i wolframu,

kable, przewody i zt3cza pradowe do zgrzewarek,

koAcéwki pradowe oraz inne czesci eksploatacyjne do uchwytéw MIG, MAG,
ostony termiczne i materiaty wysokotemperaturowe,

>
>
>
>
>
> frezarki i gtowice do elektrod,
>
>
> przyrzady r6znego rodzaju oraz czesci do przyrzadéw,
>

serwis m.in. ustugi projektowe oraz regeneracje obsad.




Jakos¢

Dziedzina, na ktéra ktadziemy szczegélny na-
cisk. Wszystkie materiaty posiadaja niezbedne
atesty materiatowe, ktére jestesmy w stanie
dostarczy¢ na zyczenie odbiorcy. Dodatkowo na-
sza kontrola jakosci wyposazona w nowoczesne,
specjalistyczne przyrzady pomiarowe, jest w sta-
nie sprawdzi¢ wszystkie wtasnosci fizyczne jak
i mechaniczne takie jak m.in. tolerancje wymia-

Doswiadczenie

W wyniku naszej dtugoletniej obecnosci na
rynku, rozwigzaliSmy wspoélnie z naszymi kon-
trahentami wiele probleméw. Dzieki temu zdo-
byliSmy wiedze i umiejetnosci, pozwalajace na
obstuge zgodna z najnowoczesSniejszymi stan-
dardami. W sposéb ciggty rozwijamy sie prowa-
dzac monitoring procedur i proceséw, stale je po-
prawiajac i udoskonalajac.

rowe, twardos¢ czy przewodnos¢ elektryczna.
Posiadamy takze nowoczesny system zarzadza-
nia, potwierdzony certyfikatem ISO 3001.

Magazyn

Obecnie posiadamy magazyn o powierzchni 2500
m?, w ktérym na ok. 800 m2 znajduj3 sie pro-
dukty wykorzystywane w procesie zgrzewania
oporowego. Utrzymujemy stany magazynowe
pozwalajace na ciggte dostawy materiatow do
naszych odbiorcéw. Stale dazymy do powieksza-
nia asortymentu zgodnie z potrzebami naszych
Klientéw oraz wymogami rynku.

Spis tresci:

> elektrody do zgrzewania oporowego 6
> ramiona, obsady i inne czesci specjalne wykorzystywane w przemysle 14
> elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i Srub 22
> prety, ksztattowniki oraz ptyty ze stopéw miedzi i wolframu 39
> kable, przewody i zt3cza pradowe do zgrzewarek 43
> frezarki i gtowice do elektrod 49
> koncoéwki pradowe oraz inne czesci eksploatacyjne do uchwytéw MIG, MAG 51
> ostony termiczne i materiaty wysokotemperaturowe 52
> przyrzady r6znego rodzaju oraz czesci do przyrzadow 55
>

Szybka dostawa

serwis m.in. ustugi projektowe oraz regeneracje obsad 62

Szeroka paleta materiatéw znajdujacych sie na
naszym magazynie, odpowiedni system sktado-
wania, nowoczesny system informatyczno-logi-
styczny, petne zaangazowanie naszego zespotu,
wspaétpraca z najwiekszymi firmami spedycyjny-
mi oraz wtasna baza transportowa pozwala nam
skroci€ czas dostawy do niezbednego minimum.
Towar, ktéry znajduje sie na naszym magazynie
wysytany jest najpozniej na drugi dzien po zto-
zeniu zamowienia i w ciggu doby dostarczany do
Klienta.
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Elektrody do zgrzewania oporowego

LASKA

Firma Laska oferuje petna game elektrod nasadkowych firmy Lebronze Alloys, ktérych najwyzsza jakosé potwierdzaja
dopuszczenia i referencje koncernéw motoryzacyjnych. Dzieki zastosowaniu w produkcji metody wyciskania na zimno uzyskuje
sie dodatkowe utwardzenie materiatu wyjsciowego.

Elektrody o formach standardowych wg DIN/ISO oraz wiekszosci norm wewnetrznych producentéw Automotive sg dostep-
ne z naszego magazynu w Tychach.

Firma Lebronze oraz firma Laska przyktadaja duza uwage do procesu ciggtego doskonalenia swojej oferty. Dzieki scistej
wspotpracy z producentami branzy motoryzacyjnej i wdrozonym programom badawczo-rozwojowym w Lebronze Alloys, opraco-
wano dedykowany i opatentowany proces produkcji elektrod Powerode®.

Bardzo wysokiej jakosci oraz bardzo wysokiej czystosci, stopy Powerode® oferujg wieksze korzysci niz elektrody ze standar-
dowego stopu CuCriZr.

Czystos¢ stopu Przewodnos¢ Odpornosé na miekniecie
Pierwiastek Standard Stop Nazwa Standard Stop Nazwa Standard Stop
CuCnzr Powerode® CuCrlZr  Powerode® CuCrlZr  Powerode®
Min i
Min  045% 0,45 % Min 160 165
Opornos¢ < .
e uQcm Srednio 2,05 Srednio 175
Max 1% 0,8 % Twal_:\(iosc
Max 2,3 2,15
Max
. Min 75% 80% o
Min 0,03% 0,03 % Rozn!ca 10%
P dnosé wpartiach
rzewo < ) o
Zr W %IACS Srednio 85%
Min 90 125
Max 0,15 % 0,09 %
Max
Twardos¢ i
HV po Srednio 125 145
Min 43,5 46,5 obrébce
Inne cieplnej
; (. 500°C M
wtracenia o o Przewodno$¢ . . w ax
wym Max 0,38 % 0,15 % w MS/m Srednio 48,8 po 8h
Fe + Si
Réznica w o o
Max partiach >0% 10%

—> Warstwa samoostonowa

Podczas zgrzewania stop Powerode® generuje samoostonowa warstwe, ktéra zapobiega degradacji powierzchni elektrody.

Standardowy stop CuCrZr

Stop Powerode®

Brak warstwy ochronnej
Duze ubytki na powierzchni
Koniecznos¢ czestszego frezowania elektrod

Spéjna i stabilna warstwa ochronna
Bardzo niska degradacja powierzchni
Zmniejszenie czestotliwosci frezowania elektrod

6) www.laska.com.pl

— > Stabilne, powtarzalne i efektywniejsze wyniki

Wysoka stabilnosé i zwiekszona ilosé punktéw pomiedzy frezowaniami dla stopu Powerode®, w poréwnaniu do standardowych
elektrod CuCr1Zr, nawet po przekroczeniu ilosci 2000 punktéw zgrzewanych.

Standardowy stop CuCr1Zr
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— > Poprawa wygladu punktu oraz brak efektu przywierania elektrody

1500 punktéw 2000 punktéw

Standardowe elektrody: degradacja pojawia sie po 1500 punk-
téw zgrzewanych. Efekt ten wzrasta wraz z ich liczba: 50%
zgrzewOw wiaze sie z potencjalnymi problemami jakosciowy-
mi, zwiekszajac ryzyko przywierania elektrody do materiatu.

Standardowy
stop CuCr1Zr

Elektrody Powerode®: punkt zgrzewany pozostaje estetyczny
i stabilny w catym cyklu. Ryzyko przywierania jest zdecydowa-
nie mniejsze.
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Elektrody do zgrzewania oporowego

Elektrody nasadkowe - norma DIN/ISO 5821

LASKA

Zwiekszenie ilosci zgrzewdw przed i pomiedzy frezowaniami

Powerode® samoostonowa warstwa zapobiega uszkodzeniom powierzchni elektrody, co zmniejsza ilos¢ materiatu do usuniecia

w procesie frezowania powierzchni elektrod.
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Nowa elektroda

CuZr
Standard

Standardowy stop CuCr1Zr

CuCrZr
Standard

Elektroda po zgrzewaniu

POWERADE
Cr+

Stop Powerode®

Nowa elektroda

Elektroda po zgrzewaniu

llos¢ punktéw zgrzewanych jest mierzona dla kazdego typu
elektrody, przyjmujemy CuCr1Zr jako wzorzec.

Wykres pokazuje, ze elektrody POWERODE® wykazujg wiecej
punktéw zgrzewanych, niz standardowe elektrody.

Warunki testu:

Prad staty: 9,600 A

Stal XSG 0,7mm / 0,7mm galwanizowana 10 pm

Protokét: punkty zgrzewane akceptowalne dla fi. > 4mm bez frezowania

Wszystkie testy byty wykonane przez laboratorium IMATB w Uniwersytecie UBS (Francja)

Rewolucyjna technologia procesu produkcyjnego, prowadzaca do wzrostu zywotnosci
0 20% w poréwnaniu do standardowych elektrod

Ekstremalnie doktadnie kontrolowane parametry sktadu chemicznego, wtasciwosci
mechanicznych oraz odpornosci termicznej

Poszczegolne partie produkcyjne elektrod idealnie jednorodne oraz powtarzal-
ne: parametry procesu zgrzewania moga by¢ ustawione z wieksza doktadnoscia
i stabilnoscia, dla polepszenia produktywnosci

Ponad 400 roznych typow elektrod w ofercie!

www.laska.com.pl
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Elektrody do zgrzewania oporowego

Elektrody nasadkowe -
normy automotive

Elektrody grzybkowe oraz elektrody wahliwe

LASKA
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Materiat: CuCr1Zr Powerode Cr+®
Twardosé: >160HB
Tolerancja: IS0 2768-m
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Elektrody wahliwe
Elektrode wahliwg stosuje sie do bezsladowego zgrzewania punktéw widocznych.

73.590
@16
_R6
T , J J=~1:10
| @8
@12

Czesc robocza elektrody automatycznie dopasowuje swoje potozenie do zgrzewanego materiatu. Dzieki zastosowaniu innowa-
cyjnego, bezposredniego chtodzenia czesci zgrzewajacej elektrody, uzyskano jej wysoka trwatosc.
Dodatkowo elektrody typu EWAL umozliwiaja zgrzewanie stali nierdzewnych w ochronnej atmosferze argonu, co minimalizuje

powstawanie przebarwien.

EWL
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I
|
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T i
|
1
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I \._ Stozek S
NG
I
Stozek @D L Symbol Stozek
12110 22 42 EWL-12-22 212 1:10
212110 30 45 EWL-12-30 2121:10
15,5 1:10 30 52 EWL-15,5-30 15,5 1:10
218 1:10 30 52 EWL-18-30 218 1:10
MK1 22 34 EWL-MK1-22 MK1
MK2 30 45 EWL-MK2-30 MK2
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Elektrody krazkowe
do zgrzewania liniowego,
Elektrody specjalne

Elektrody do zgrzewania oporowego

LASKA

Klucze do elektrod

Oferujemy najwyzszej jakosci klucze do tatwego i bezpiecznego demontazu elektrod nasadkowych. Klient moze wybrac wersje
bez mtoteczka lub z mtotkiem. Druga wersja umozliwia nabicie elektrody bez uszkodzenia jej powierzchni.
Zakres Srednic: 12-22 mm, Materiat: Vanadium-Extra oraz CuCrZr.

®)
-

Samnoanna

Elektrody specjalne

To takie, ktérych ksztatt oraz specyfikacje materiatowa okresla odbiorca. Naszymi gtéwnymi Klientami sa koncerny motoryza-
cyjne oraz producenci sprzetu AGD, grzejnikéw c.o., krat i ogrodzen. Duza czes¢ tego typu produktéw trafia na eksport.
Zapewniamy kompleksowa obstuge techniczng wraz z tworzeniem dokumentacji wykonawczej na podstawie przestanych wzoréw.
Do wszystkich produktéw dotaczamy karty kontroli jakosci, a na zyczenie klienta przedstawiamy atesty materiatowe.
Grupa tych produktéw zawiera elektrody o réznym ksztatcie, do zgrzewania: blach, pretéw, rurek, siatek oraz innych.

j www.laska.com.pl

Elektrody krazkowe do zgrzewania liniowego

Produkowane przez nas elektrody krazkowe do zgrzewania liniowego wykonywane s3 wg dokumentacji klienta.
Stuzymy takze pomoca biura konstrukcyjnego przy problemach z dokumentacja oraz w przypadku indywidualnego zapotrze-
bowania klienta.

Zakres oferowanych srednic: do @300 mm.

Materiat:

CuCr1Zr - materiat zalecany do zgrzewania stali weglowych i ocynkowanych. Cechuje sie bardzo dobra przewodnoscia elek-
tryczng przy twardosci ok. 160HB oraz wysoka temperaturg miekniecia. Najbardziej uniwersalny stop stosowany w procesach
zgrzewania oporowego.

CuCo2Be/CuCoNiBe - Materiat o bardzo dobrych parametrach mechanicznych oraz twardosci, w potaczeniu z mniejsza prze-
wodnoscig elektryczng od stopéw z cyrkonem i chromem. Zalecany do zgrzewania liniowego m.in. stali nierdzewnych.

KATALOG 2022



Ramiona, obsady i inne czesci specjalne

LASKA

Bazujac na produkcji wtasnej oraz kooperacji z czotowymi europejskimi producentami, zapewniamy kompleksowe dostawy
czesci do zgrzewarek.

Ramiona miedziane i mosiezne

Ramiona miedziane wykonujemy wedtug dostarczonej dokumentacji technicznej z réznych gatunkéw miedzi stopowych, takich
jak: CuCrZr, CuCoBe, CuCoNiBe, CuNi2Si.
Produkowane s3 metoda giecia na zimno, kucia oraz speczania.

Ramiona mosiezne produkowane s3 metoda obrébki skrawaniem, na podstawie dostarczonej dokumentacji technicznej ze sto-
péw mosigdzu dostepnego na rynku.

Nasze biuro konstrukcyjne stuzy pomoca przy rozwigzywaniu probleméw wytrzymatosciowych ramion zgrzewadet i modyfika-
cjach kleszczy zgrzewalniczych. Na zyczenie klienta tworzymy dokumentacje wykonawcza wedtug przestanych wzoréw czesci.

14) www.laska.com.pl

Ramiona Aluminiowe

Produkujemy na podstawie dokumentacji technicznej Klienta z r6znych gatunkéw aluminium dostepnego na rynku.

Ramiona Odlewane

Wieloletnia obecnosé na rynku, doswiadczenie oraz wspétpraca zwieloma firmami z réznych branz, pozwolita nam na oferowanie
ramion odlewanych produkowanych z materiatu o niemalze identycznym sktadzie jak chromowy stop miedzi. Ramiona te dzieki
mniejszej ilosci obrébki powierzchni zewnetrznych s3 bardziej atrakcyjne cenowo dla Klienta, przy zachowaniu zblizonych
parametréw technicznych.

Ramiona oferujemywg dokumentacji dostarczonej przez odbiorce, ktéra okreslaich ksztattipodstawowe parametry. W przypadku
braku dokumentacji zapewniamy petng obstuge techniczna, wraz z wykonaniem dokumentacji wykonawczej, na podstawie
dostarczonych wzoréw. Nasze biuro konstrukcyjne stuzy pomoca przy rozwigzywaniu probleméw wytrzymatosciowych ramion
zgrzewadet i modyfikacjach kleszczy zgrzewalniczych.
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Ramiona, obsady i inne czesci specjalne

LASKA

Obsady giete

W naszej ofercie posiadamy obsady giete do elektrod. Produkujemy je wg dokumentacji dostarczonej przez odbiorce, ktéra
okresla ich ksztatt oraz specyfikacje materiatowa. W przypadku braku dokumentacji zapewniamy petng obstuge techniczng wraz
z wykonaniem dokumentacji wykonawczej, na podstawie dostarczonych wzoréw. Naszymi gtéwnymi odbiorcami sg koncerny
motoryzacyjne (VW, Stellantis, Ford itp.) oraz producenci sprzetu AGD, grzejnikéw c.o., krat i ogrodzen. Duzg czes$¢ naszej produkcji
eksportujemy na rynki catej Europy. Do wszystkich naszych produktéw dotgczamy karty kontroli jakosci, a na zyczenie klienta
przedstawiamy atesty materiatowe 2.2.

Obsady proste

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez Klientéw a takze norm koncernéw motoryzacyjnych produkujemy szeroka game
obsad prostych do elektrod.

S -
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Obsady standardowe

W oparciu o nasze wieloletnie doSwiadczenia oraz na podstawie dokumentacji norm koncernéw motoryzacyjnych, opracowali-
$my wtasne znormalizowane rozwigzania obsad standardowych do elektrod. Przyjete przez nas typoszeregi dla r6znych ksztat-
téw oraz form obsad standardowych wprowadzilismy, w taki sposéb, aby mogli Panstwo dobra¢ je w sposob optymalny do
posiadanych rozwigzan. Standaryzacja rozwigzah pozwolita na znaczace obnizenie kosztéw. Wszystkie obsady standardowe
dostepne s3 z naszego magazynu. Istnieje mozliwosé zaoferowania takze tego typu produktéw o wymiarach nie ujetych ponizej.
Zapytania prosimy kierowac na adres mailowy, w razie jakichkolwiek pytafd badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg
Panstwu pomocy.

OBSADA OPL

@D1 @d @d1 L L1 Symbol
18 12 75 48 20 OPL16-02
18 12 75 58 30 OPL16-03
@d 18 12 75 68 40 OPL16-04
@d1 18 12 75 78 50 OPL16-05

e 1:10
/—L 18 12 75 88 60 OPL16-06
! 18 12 75 98 70 OPL16-07
18 12 75 108 80 OPL16-08
SNFE® 18 12 75 18 30 OPL16-09
i 18 12 75 128 100 OPL16-10
! @D1 18 12 75 138 110 OPL16-11
9l W 18 12 75 148 120 OPL16-12
P - | 18 12 75 158 130 OPL16-13
i 20 15 8 50 20 0PL20-02
T 20 15 8 60 30 0PL20-03
| i | 20 15 8 70 40 0PL20-04
3 20 15 8 80 50 0PL20-05
| 20 15 8 90 60 OPL20-06
_LL 20 15 8 100 70 OPL20-07
f 20 15 8 110 80 0PL20-08
M18x1.5 20 15 8 120 90 OPL20-09
20 15 8 130 100 OPL20-10
20 15 8 140 110 OPL20-1
20 15 8 150 120 0OPL20-12
20 15 8 160 130 OPL20-13

W zestawie wraz z miedziang podktadka
KATALOG 2022
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LASKA

Q01

o
=%

|

38
2

=S

N 110

=110

@01

|
+
4 - G 1) ]
|
T

@D2

—=1:10

OBSADA OWL
@D1 @D2 @d
16 15,5 10
16 15,5 12
16 15,5 12
16 15,5 12
16 15,5 12
20 19 15
20 19 15
OBSADA 0ZL
?D1 ?D2 ad @2d1
13 12,7 10 6,5
13 12,7 10 6,5
13 12,7 10 6,5
13 12,7 10 6,5
13 12,7 10 6,5
13 12,7 10 6,5
13 12,7 10 6,5
16 15,5 12 8
16 15,5 12 8
16 15,5 12 8
16 15,5 12 8
16 15,5 12 8
16 15,5 12 8
16 15,5 12 8
20 19 15 10
20 19 15 10
20 19 15 10
20 19 15 10
20 19 15 10
20 19 15 10
20 19 15 10
OBSADA OGL
@D1 @D2 @d
16 15,5 10
16 15,5 12
16 15,5 12
16 15,5 12
20 19 15
OBSADA 0GDL
E Symbol
25 0OGDL-85-25
30 0GDL-85-30
40 0GDL-85-40
50 0GDL-85-50
100 0GDL-85-100

L
36
44,5
54,5
67,5
84,5
104,5
129,5
48
58
71
88
108
133
168
63
76
93
13
138
173
213

60
60
80
100
120
100
120

IS0 5183-1-B-13x36
1S0 5183-1-B-13x44,5
IS0 5183-1-B-13x54,5
IS0 5183-1-B-13x67,5
IS0 5183-1-B-13x84,5
IS0 5183-1-B-13x104,5
IS0 5183-1-B-13x129,5
IS0 5183-1-B-16x48
1S0 5183-1-B-16x58

1S0 5183-1-B-16x71

IS0 5183-1-B-16x88
IS0 5183-1-B-16x108
ISO 5183-1-B-16x133
1S0 5183-1-B-16x168
ISO 5183-1-B-20x63
1S0 5183-1-B-20x76
ISO 5183-1-B-20x93
1S0 5183-1-B-20x113
IS0 5183-1-B-20x138
1S0 5183-1-B-20x173
IS0 5183-1-B-20x213

80
80
80
80
100

Oznaczenie 1SO

10
10
15
20
10

Symbol
OWL-15,5-10-60
OWL-15,5-12-60
OWL-15,5-12-80
OWL-15,5-12-100
OWL-15,5-12-120

OWL-19-15-100
OWL-13-15-120

Symbol
0Z1-12,7-10-36
0Z1-12,7-10-44,5
0Z1-12,7-10-54,5
0ZL-12,7-10-67,5
0Z1-12,7-10-84,5
0Z1-12,7-10-104,5
0Z1-12,7-10-129,5
0ZL-15,5-12-48
0ZL-15,5-12-58
0ZL-15,5-12-71
0ZL-15,5-12-88
0Z1-15,5-12-108
0ZL-15,5-12-133
0Z1-15,5-12-168
0Z1-19-15-63
0ZL-19-15-76
0Z1-19-15-93
0ZL-19-15-113
0Z1-19-15-138
0Z1-19-15-173
0Z1-19-15-213

Symbol
0GL-15,5-10-80-10
0CGL-15,5-12-80-10
0CGL-15,5-12-80-15
0GL-15,5-12-80-20

0GL-19-15-100-10

www.laska.com.pl

Kotki ceramiczne cylindryczne

Na podstawie naszego doswiadczenia, proponujemy Panstwu standar-
dowe rozwigzania dotyczace kotkéw ceramicznych cylindrycznych. Kotki
stosowane w aplikacjach, gdzie konieczna jest izolacja pradowa oraz duza
twardos¢ i doktadnosé wykonania kotka m.in.:

- bazowanie izolowanych ptyt przyrzadéw zgrzewalniczych

- bazowanie izolowanych elementéw przyrzadéw spawalniczych

- zastosowanie w innych przyrzadach

4 _________________

@D x

Kotki wytwarzane s3 standardowo z ceramiki biatej ZrQ,. Posiadamy kotki o réznych tolerancjach wykonania srednicy @D.
Dostepne tolerancje to h6, m5 i m6. Zadana przez Pafistwa tolerancje nalezy wpisaé w oznaczenie danego kotka w miejsce ‘x’.
Przyktadowo - dla kotka o dtugosci 18 mm i Srednicy @5 wykonanej w tolerancji m6 petne oznaczenie to KL-060m6.

Numer @D [mm] L [mm] Numer @D [mm]
KL-012x 15 5 KL-053x 4
KL-014x 15 8 KL-054x 4
KL-015x 15 10 KL-059x 5
KL-019x 2 6 KL-060x 5
KL-021x 2 10 KL-061x 5
KL-022x 2 12 KL-062x 5
KL-023x 2 14 KL-063x 5
KL-037x 3 10 KL-064x 5
KL-038x 3 12 KL-065x 5
KL-039x 3 14 KL-069x 6
KL-041x 3 18 KL-071x 6
KL-042x 3 20 KL-072x 6
KL-044x 3 28 KL-073x 6
KL-045x 3 32 KL-074x 6
KL-046x 4 10 KL-075x 6
KL-047x 4 12 KL-076x 6
KL-049x 4 16 KL-077x 6
KL-050x 4 18 KL-079x 6
KL-051x 4 20 KL-081x 6
KL-052x 4 24 KL-082x 8

L [mm]
28
32
16
18
20
24
28
32

36

20
24
28
32
36
40
50

60

Numer

KL-083x

KL-084x

KL-086x

KL-088x

KL-090x

KL-092x

KL-093x

KL-095x

KL-097x

KL-099x

KL-101x

KL-103x

KL-104x

KL-106x

KL-108x

KL-111x

KL-115x

KL-121x

@D [mm]
8

8

12
12
12

14

L [mm]
20
24
32
40
50
60
70
24
32
40
50
60
70
90
28
40
60

40

Poza kotkami o wymiarach i tolerancjach zamieszczonych powyzej jestesmy w stanie wykonaé réwniez kotki wg dokumentacji
klienta. W przypadku braku dokumentacji wykonawczej prosimy o uzupetnienie tabelki i przestanie do nas w formie zapytania

ofertowego.

Tabela do uzupetnienia do Sciggniecia ze strony internetowej www.laska.com.pl.

KATALOG 2022
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Ramiona, obsady i inne czesci specjalne

LASKA

Piny pozycjonujace

Tego rodzaju piny stosowane s3 najczesciej w przemysle automotive do bazowania konstrukcji karoserii samochodowych,
podczas procesu ich taczenia. Dzieki bardzo wysokiej twardosci ceramiki oraz jej wysokiej odpornosci na scieranie stosuje
sie je w aplikacjach, w ktérych wymagana jest duza precyzja pozycjonowania elementéw, dodatkowo stalowa podstawa
zapewnia tatwy i bezproblemowy montaz. Zastosowanie konstrukcji tego typu umozliwia wykonanie praktycznie kazdego
rodzaju mocowania pinu. Piny pozycjonujace wykonywane s3 wedtug dokumentacji Klienta. W przypadku braku dokumen-
tacji zapewniamy petng obstuge techniczna, wraz z wykonaniem dokumentacji wykonawczej na podstawie dostarczonych
wzoréw. Nasze biuro konstrukcyjne stuzy takze pomoca w projektowaniu i modyfikacji réznego rodzaju rozwigzan produk-
cyjnych.

v T T

Tuleje izolacyjne pod Sruby

Na podstawie naszego doswiadczenia, proponujemy Panstwu standardowe rozwigzania dotyczace tulei izolacyjnych pod Sruby.
S3 to odporne na sciskanie tuleje pod Sruby z tbem walcowym, stosowane m.in. do przyrzadéw spawalniczych.

- wytrzymatosé na sciskanie 600 N/mm2 w 20 °C
- wytrzymuja naprezenia do temperatury 180 °C
- wysoka doktadnosé wykonania

Czesci specjalne

Wytwarzamy réznorodne czesci maszyn oraz czesci zamienne linii produkcyjnych, wedtug dokumentacji klienta, ktéra okre-
Slaich ksztatt oraz specyfikacje materiatowa. W przypadku braku dokumentacji, zapewniamy petna obstuge techniczng wraz
z wykonaniem dokumentacji wykonawczej na podstawie dostarczonych wzoréw.

Naszymi gtéwnymi odbiorcami s3 koncerny motoryzacyjne oraz producenci sprzetu AGD, grzejnikéw c.o., krat i ogrodzen. Duza
czes¢ naszej produkcji eksportujemy na rynki catej Europy. Do wszystkich naszych produktéw dotaczamy karty kontroli jakosci,
a na zyczenie klienta przedstawiamy atesty materiatowe 2.2.

Materiaty:

- stale jakosciowe

- stale proszkowe

- metale kolorowe i ich stopy
- aluminium i jego stopy

- ceramika techniczna

- tworzywa konstrukcyjne

- tekstolity oraz inne

Technologie:

- toczenie konwencjonalne

- toczenie CNC

- frezowanie konwencjonalne
- frezowanie CNC

- szlifowanie

- ciecie wod3 i laserem

- spawanie oraz lutowanie

@di
ad1 @d2 T Symbol - I \
M5 75 130 90 93653 ! !
M6 85 145 10,0 93655 ] 1 -
M8 105 175 12,0 93657 (4 | g ‘
M0 125 205 140 93658 [ ] '

M2 145 225 160 93659 1

i

@d2

>
g

www.laska.com.pl
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Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i $rub LASKA

Zgrzewanie nakretek i srub

W oparciu o nasze wieloletnie doswiadczenia i scista wspotprace z klientami sektora automotive opracowalismy znormalizowa-
ne rozwigzania elektrod do zgrzewania nakretek i srub w przedziale M4-M12. Oferujemy piny i tulejki izolacyjne z r6znego rodzaju
ceramiki oraz piny i tulejki wykonane ze stali pokrytej bardzo trwata warstwa izolacyjna. Standaryzacja rozwigzan pozwolita
na znaczace obnizenie kosztéw. Wszystkie komponenty elektrod do zgrzewania nakretek dostepne s3 z naszego magazynu. Dla
Panstwa wygody wprowadziliSmy réznorodne wersje mocowan, co pozwoli uniknaé przerébki gniazd w zgrzewarkach.

Zestawienie materiatéw ceramicznych
W tabeli przedstawiono wtaéciwosci ceramiki biatej, niebieskiej, szarej oraz warstwy izolacyjnej ALO, dla pinéw stalowych (jej

grubosc to 20-30 pm). Ponizej tabeli znajduje sie takze wykres pokazujacy gtéwne rdznice w podstawowych parametrach ma-
teriatéw ceramicznych.

Materiat Zr0, Zr0, Si,N, ALO, (KCF)
Kolor biaty niebieski szary grafitowy
Gestosc g/cm? 6 6 3,2 3,9
Twardos¢ HV 0.5 1300 1150 1650 2000
Wytrzymatosé na zginanie MPa 1000 1300 750 390
Odpornosé na pekanie Mpa*m"? 8 12 6,7 5,2
Odpornosé na szok termiczny AT°C 270 280 550 280
Modut Younga GPa 205 205 320 390
Rozszerzalnosé cieplna 105K 10 10 34 55-84
Maksymalna temperatura pracy °C 1000 1000 1000 1700
Przewodnos¢ cieplna W/mK <2 <2 22 28
Odpornos¢ wiasciwa w 20°C 0-m >10" >10° >10" >10"

Wiasciwosci materiatlow ceramicznych

2500 - 14
2000 12

2000

10
8
1500 1300 ¥ 1150 1300 g
1000 ' 22 6
390 -
500 270 280 280 .
: — - Hm .
ZrO, biaty ZrO, niebieski Si;N, szary AL,0; (KCF) grafitowy
B Twardosc [HV 0,5] B Wytrzymatosc na zginanie [MPa]
Odpornosé na szok termiczny [AT°C] s Qdpornos$c na pekanie [MPa*m1/2]

:22) www.laska.com.pl




Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i $rub LASKA

Komplety elektrod i pinéw do zgrzewania nakretek M4

Ponizej znajdg Panstwo standardowe rozwigzania elektrod i pinéw do zgrzewania nakretek M4. Istnieje mozliwos¢ zaoferowania
takze tego typu produktéw o wymiarach i z materiatéw nie ujetych ponizej. Zapytania prosimy kierowa¢ na adres mailowy, w razie
jakichkolwiek pytafn badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg Pafstwu pomocy.

Obsady dolne OL 018 024

M14x1,5 Miax1,5

|

Elektrody gorne GL

=1:10 202 o
47 ol .
L

Dtugosé L 218 824
@D1 ?D2 L1 L2 Nr
30 OL-500 0L-506
13 10 8 18 GL-000
40 0L-501 0L-507
16 12 9,5 20 GL-003
50 0L-502 0L-508
20 15 11,5 22 GL-007
" @28 .
M14x1,5
3 ] ]
|9
M14x1,5 025 i Mi1dx1,5
[ Miaxts !
~ ~\ X - - !
3 i 4
. ) & J : (3
| ' f N
i
Srednica € |
Krétki Diugi Z kotnierzem SW19 " N
otworu blachy @ i !
i 2
@4,5 PL0O4-045-Kx PL0O4-045-Dx PL04-045-Zx EL-000 MK2 A
Nl X : T
@46 PL04-046-Kx PL04-046-Dx PL04-046-Zx EL-001 2=1:10 _M18x1,5
@4,7 PLO4-047-Kx PL04-047-Dx PL04-047-Zx EL-002
Stozek 1:10 Stozek MK2 Gwint M18x1,5
04,8 PL04-048-Kx PL04-048-Dx PL04-048-Zx EL-003
OL-580 0L-540 OL-560
04,9 PL04-049-Kx PL04-049-Dx PL04-049-Zx EL-004
@5,0 PL04-050-Kx PL04-050-Dx PL04-050-Zx EL-005
@51 PLO4-051-Kx PLO4-051-Dx PLO4-051-Zx EL-006
5,2 PLO4-052-Kx PLO4-052-Dx PLO4-052-Zx EL-007 Sprezyny SL
25,3 PL04-053-Kx PL04-053-Dx PL04-053-Zx EL-008
754 PL04-054-Kx PL04-054-Dx PL04-054-Zx EL-009
?5,5 PL04-055-Kx PL04-055-Dx PL04-055-7Zx EL-010 m ﬁm
@5,6 PLO4-056-Kx PL04-056-Dx PL04-056-Zx EL-0M
SL-205 SL-206
@5,7 PLO4-057-Kx PL04-057-Dx PLO4-057-Zx EL-012
Sprezyna do obsad Sprezyna do obsad
@5,8 PL04-058-Kx PLO4-058-Dx PL04-058-Zx EL-013 o dtugoscido 30 mm o dtugoéciod 40 mm
@5,9 PL04-059-Kx PL04-059-Dx PL04-059-Zx EL-014
76,0 PLO4-060-Kx PLO4-060-Dx PLO4-060-Zx EL-015

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ prosze wpisac oznaczenie materiatu (np. PL04-056-DN):
N - ceramika niebieska Zr0,, S - ceramika szara Si,N,, W - stal z warstwg izolacyjna (AL0,) KCF

24) www.laska.com.pl KATALOG 2022
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Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i Srub

LASKA

Komplety elektrod i pinéw do zgrzewania nakretek M5

Ponizej znajdg Panstwo standardowe rozwigzania elektrod i pindw do zgrzewania nakretek M5. Istnieje mozliwosé zaoferowania
takze tego typu produktéw o wymiarach i z materiatéw nie ujetych ponizej. Zapytania prosimy kierowac na adres mailowy, w razie

jakichkolwiek pytan badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg Panstwu pomocy.

Elektrody gérne GL 1110 . 902
e
pa |J
W7n
- eol -
@D1 ?D2 L1 L2
13 10 8 18
16 12 9,5 20
20 15 n5s 22

Srednica
otworu blachy

@5,5
@5,6
@5,7
@5,8
@5,9
@6,0
76,1
76,2
76,3
76,4
@6,5
76,6
@6,7
76,8
76,9

@7,0

Piny ceramiczne PLO5 oraz elektrody SW 19 i SW 24

=

20,
n I )

= M1dx1,5
== <r 3‘
o0, QA
Krotki Dtugi Z kotnierzem SW 19
PL0O5-055-Kx PL05-055-Dx PL05-055-Zx EL-010
PLO5-056-Kx PLO5-056-Dx PLO5-056-Zx EL-0M1
PL05-057-Kx PL0O5-057-Dx PL05-057-Zx EL-012
PL05-058-Kx PL0O5-058-Dx PL0O5-058-Zx EL-013
PL0O5-059-Kx PL05-053-Dx PL05-059-Zx EL-014
PL0O5-060-Kx PLO5-060-Dx PLO5-060-Zx EL-015
PLO5-061-Kx PLO5-061-Dx PLO5-061-Zx EL-016
PLO5-062-Kx PLO5-062-Dx PLO5-062-Zx EL-017
PL05-063-Kx PL05-063-Dx PL05-063-Zx EL-018
PLO5-064-Kx PLO5-064-Dx PLO5-064-Zx EL-019
PL0O5-065-Kx PLO5-065-Dx PL0O5-065-Zx EL-020
PL0O5-066-Kx PLO5-066-Dx PLO5-066-Zx EL-021
PL0O5-067-Kx PL0O5-067-Dx PLO5-067-Zx EL-022
PLO5-068-Kx PL0O5-068-Dx PL05-068-Zx EL-023
PLO5-069-Kx PLO5-069-Dx PLO5-069-Zx EL-024
PLO5-070-Kx PLO5-070-Dx PLO5-070-Zx EL-025

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ prosze wpisac oznaczenie materiatu (np. PL06-070-DN):

N - ceramika niebieska Zr0,, S - ceramika szara Si,N,, W - stal z warstwg izolacyjna (AL,0,)

GL-000
GL-003

GL-007

S

Midx1,5

2N

)

SwW 24

T |
L\ A

SW 24

EL-057
EL-058
EL-059
EL-060
EL-061
EL-062
EL-063
EL-064
EL-065
EL-066
EL-067
EL-068
EL-069
EL-070
EL-071

EL-072

KCF

www.laska.com.pl

Obsady dolne OL

Dtugosc L
30
40
50

Stozek 1:10

OL-580

Sprezyny SL

(o

SL-205

Sprezyna do obsad
o dtugoscido 30 mm
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018 @24

Miax1,5 Mi4x1,5

—— ¥ ¥

|

T
i
'
'
i
i
1
!
H

(1] i }
218 @24
0OL-500 OL-506
OL-501 0OL-507
OL-502 OL-508
. 028 \
M14x1,5
L
f I
E M14x1,5
i
i
i R
e
|
T
|| =
MK2 / i
' _msn,s;
Stozek MK2 Gwint M18x1,5
OL-540 OL-560

()100110)

SL-206

Sprezyna do obsad
o dtugosciod 40 mm
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Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i $rub LASKA

Komplety elektrod i pinéw do zgrzewania nakretek M6

218 @24
Ponizej znajdg Panstwo standardowe rozwigzania elektrod i pindw do zgrzewania nakretek M6. Istnieje mozliwos¢ zaoferowania Obsadv dolne OL T Miext,s T oMiexLs
takze tego typu produktéw o wymiarach i z materiatéw nie ujetych ponizej. Zapytania prosimy kierowac na adres mailowy, w razie Sady doine i | 8 .
jakichkolwiek pytan badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg Panstwu pomocy.
. =100 - @2 _ ) i )
Elektrody gorne GL Pt
AR
L sl |
- QD]‘ -
D1 ?D2 L1 L2 Nr Dtugosc L 218 024
13 10 8 18 GL-000 30 0L-503 0L-509
16 12 9,5 20 GL-003 40 0L-504 oL-510
20 15 1,5 22 GL-007 - 0L-505 oLsT
Piny ceramiczne PLO6 oraz elektrody SW 19 i SW 24
J _
~ 7 o8
! _M16x1,5_
<M16x1,5. _M16x1,5_ .
: L
LN ! :
12N a p ' -
A — ~N
: \ ) & \ )= o5 i _MI6XL5_
N~ S o | /| _M16x1,5_ ! '
) i !
Srednica Krotki Dtugi Z kotnierzem SW 19 SW 24 f | B :
otworu blachy g 4} |
r h o
26,5 PL0O6-065-Kx PL0O6-065-Dx PLO6-065-Zx EL-031 EL-078 ¢ A | S | i
3 ; '
26,6 PLO6-066-Kx PL0O6-066-Dx PLO6-066-Zx EL-032 EL-079 i i :
. A1 A ! A
26,7 PL0O6-067-Kx PLO6-067-Dx PL0O6-067-Zx EL-033 EL-080 ! W !
76,8 PLO6-068-Kx PL06-068-Dx PL06-068-Zx EL-034 EL-081 e 110 | M85 |
26,9 PLO6-069-Kx PLO6-063-Dx PLO6-063-Zx EL-035 EL-082
97,0 PLO6-070-Kx PLO6-070-Dx PLO6-070-Zx EL-036 EL-083 Stozek 1:10 Stozek MK2 Gwint M18x1,5
@71 PL0O6-071-Kx PL0O6-071-Dx PL0O6-071-Zx EL-037 EL-084 0L-581 0L-541 OL-561
07,2 PLO6-072-Kx PL0O6-072-Dx PL0O6-072-Zx EL-038 EL-085
073 PLO6-073-Kx PL0O6-073-Dx PLO6-073-Zx EL-039 EL-086 Sprezyny SL
074 PLO6-074-Kx PLO6-074-Dx PL0O6-074-Zx EL-040 EL-087
@75 PLO6-075-Kx PL0O6-075-Dx PLO6-075-Zx EL-041 EL-088
07,6 PLO6-076-Kx PLO6-076-Dx PL0O6-076-Zx EL-042 EL-089
27,7 PLO6-077-Kx PLO6-077-Dx PLO6-077-Zx EL-043 EL-090 m m
07,8 PLO6-078-Kx PLO6-078-Dx PL0O6-078-Zx EL-044 EL-091
SL-205 SL-206
@79 PLO6-079-Kx PL0O6-079-Dx PL0O6-079-Zx EL-045 EL-092
78,0 PLO6-080-Kx PLO6-080-Dx PLO6-080-Zx EL-046 EL-093 Sprezyna do obsad Sprezyna do obsad
o dtugoscido 30 mm o dtugosciod 40 mm
28,1 PLO6-081-Kx PL0O6-081-Dx PLO6-081-Zx EL-047 EL-094
28,2 PLO6-082-Kx PL0O6-082-Dx PLO6-082-Zx EL-048 EL-095
28,3 PLO6-083-Kx PLO6-083-Dx PL0O6-083-Zx EL-049 EL-096
08,4 PLO6-084-Kx PL06-084-Dx PL0O6-084-Zx EL-050 EL-097
28,5 PLO6-085-Kx PLO6-085-Dx PL0O6-085-Zx EL-051 EL-098
Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ prosze wpisac oznaczenie materiatu (np. PL06-070-DN):
N - ceramika niebieska Zr0,, S - ceramika szara Si,N,, W - stal z warstwa izolacyjna (Al,0,) KCF
www.laska.com.pl KATALOG 2022



Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i Srub

LASKA

Komplety elektrod i pinéw do zgrzewania nakretek M8

Ponizej znajda Panstwo standardowe rozwigzania elektrod i pinéw do zgrzewania nakretek M8. Istnieje mozliwos¢ zaoferowa-
nia takze tego typu produktéw o wymiarach i z materiatéw nie ujetych ponizej. Zapytania prosimy kierowa¢ na adres mailowy,

w razie jakichkolwiek pytan badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg Panstwu pomocy.

Elektrody gorne GL
2D @02
13 10
16 12
20 15

110 902

[
-
bt |

Nl a

L1
8

9,5

1,5

Piny ceramiczne PLO8 oraz elektrody SW 24 i SW 30

Srednica
otworu blachy

78,5
78,6
@8,7
?8,8
?8,9
@9,0
29,1
@9,2
@9,3
@9,4
@9,5
?9,6
@9,7
@9,8
@9,9
10,0
210,
@10,2
@10,3
@210,4
@10,5
10,6
@10,7
@10,8
@10,9
21,0

30)

Krotki

PL08-085-Kx
PL08-086-Kx
PL08-087-Kx
PL08-088-Kx
PL08-089-Kx
PL08-090-Kx
PL08-091-Kx
PL08-092-Kx
PL08-093-Kx
PL08-094-Kx
PL08-095-Kx
PL08-096-Kx
PL08-097-Kx
PL08-098-Kx
PL08-099-Kx
PL0O8-100-Kx
PL08-101-Kx
PL08-102-Kx
PL08-103-Kx
PL08-104-Kx
PL0O8-105-Kx
PL08-106-Kx
PLO8-107-Kx
PL08-108-Kx
PL08-109-Kx
PL0O8-110-Kx

N - ceramika niebieska Zr0,,

Dtugi

PL08-085-Dx
PL08-086-Dx
PL08-087-Dx
PL08-088-Dx
PL08-083-Dx
PL08-090-Dx
PL08-091-Dx
PL08-092-Dx
PL08-093-Dx
PL08-094-Dx
PL08-095-Dx
PL08-096-Dx
PL08-097-Dx
PL08-098-Dx
PL08-099-Dx
PL08-100-Dx
PL08-101-Dx
PL08-102-Dx
PL08-103-Dx
PL08-104-Dx
PL08-105 -Dx
PL08-106-Dx
PL08-107-Dx
PL08-108-Dx
PL08-109-Dx
PL08-110-Dx

S - ceramika szara Si;N,,

Z kotnierzem

PL08-085-Zx
PL08-086-Zx
PL08-087-Zx
PL08-088-Zx
PL08-089-Zx
PL08-090-Zx
PL08-091-Zx
PL08-092-Zx
PL08-093-Zx
PL08-094-Zx
PL08-095-Zx
PL08-096-Zx
PL08-097-Zx
PL08-098-Zx
PL08-099-Zx
PL08-100-Zx
PL0O8-101-Zx

PL08-102-Zx

PL08-103-Zx

PL08-104-Zx
PLO8-105-Zx

PL08-106-Zx
PL08-107-Zx

PL08-108-Zx
PL08-109-Zx
PL08-110-Zx

2N

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ prosze wpisac oznaczenie materiatu (np. PL0O8-096-DN):

www.laska.com.pl

W - stal zwarstwa izolacyjna (Al,0,) KCF

L2 Nr
18 GL-001
20 GL-004
22 GL-008
[ & [
LA |
_Mi8x1,5 | _M18x1,5 |
WA V2
4
A )
= N |
SW 24 SW 30
EL-104 EL-135
EL-105 EL-136
EL-106 EL-137
EL-107 EL-138
EL-108 EL-139
EL-109 EL-140
EL-110 EL-141
EL-1M EL-142
EL-112 EL-143
EL-113 EL-144
EL-114 EL-145
EL-N5 EL-146
EL-116 EL-147
EL-N7 EL-148
EL-118 EL-149
EL-NM9 EL-150
EL-120 EL-151
EL-121 EL-152
EL-122 EL-153
EL-123 EL-154
EL-124 EL-155
EL-125 EL-156
EL-126 EL-157
EL-127 EL-158
EL-128 EL-159
EL-129 EL-160

10

SW 30

@24

Obsady dolne OL C mexs |

Dtugosc L 024
40 OL-512
50 OL-513
60 OL-514

@28 Z
M18x1,5

M18x1,5 —rﬁ[—
e

=

|
|
|
T
|
|
|
I
i
I
i
|
i
I
i
|
|
|
|
i
|
t

| ~
-
j 1 [
7=
i
MK2 / : 2 M
Stozek 1:10 Stozek MK2 Stozek MK3
0OL-582 0OL-542 0OL-543

Sprezyna SL
SL-206
Sprezyna do obsad
o dtugosciod 40 mm
KATALOC 2022

25

85

028
_MIBx1,5

—_—— 3

228
OL-515
OL-516
OL-517

L @24 £
_Misx1,5

14

M18x1,5

Gwint M18x1,5
0OL-562

54



Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i $rub LASKA

Komplety elektrod i pinéw do zgrzewania nakretek M10
28

- . ., . . Co . L e L T Maox,s | 5 @30 5
Ponizej znajda Panstwo standardowe rozwigzania elektrod i pinédw do zgrzewania nakretek M10. Istnieje mozliwos¢ zaoferowa- & y

nia takze tego typu produktéw o wymiarach i z materiatéw nie ujetych ponizej. Zapytania prosimy kierowa¢ na adres mailowy, Obsady dolne OL .
w razie jakichkolwiek pytan badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg PafAstwu pomocy.
2 10 - 902
Elektrody gorne GL B 2
3 'j’ o
o - j
i i \\‘\'\l ]
_o@nt &1:10\‘\_
D1 ?D2 L1 L2 Nr
Diugosc L 228 Stozek 1:10
13 10 8 18 GL-002
16 12 9,5 20 GL-005 40 OL-518 OL-583
20 15 15 2 GL-009 50 OL-519
. . 60 0L-520
Piny ceramiczne PL10 oraz elektrody SW 30
L @0 o>
L@ ; ! !
= i i @28 5
- : - 028 _ M20x1,5
m K i 8 I 1
i ) L} X i _M20x1,5 .
i ! ! f ] '
== . S=== = . | i
. D16 | @16 | L o6 | I A @27 d
i ! L M20x1,5
! E i ;
Sl Krotki Dtugi Z kotnierzem SW 30 . i - || ”
otworu blachy f o ! @ i
P ) i i
21,0 PL10-110-Kx PL10-110-Dx PL10-110-Zx EL-166 ; . | :
' ; - &
g1, PL10-111-Kx PL10-111-Dx PL10-111-Zx EL-167 “ | ) i I L 2 W
g1,2 PL10-112-Kx PL10-112-Dx PL10-112-Zx EL-168 i ' | 0 L ;
i ] MK3 / i |
om,3 PL10-113-Kx PL10-113-Dx PL10-113-2x EL-169 7N 5 i [ ~
o014 PL10-114-Kx PL10-114-Dx PL10-114-Zx EL-170 ' ' _M18[x1,5_
gn,5 PL10-115-Kx PL10-115-Dx PL10-115-Zx EL171
g1,6 PL10-116-Kx PL10-116-Dx PL10-116-Zx EL172 Stozek MK2 Stozek MK3 Gwint M18x1,5
gn7 PL10-117-Kx PL10-117-Dx PL10-117-Zx EL-173 0L-544 0L-545 0L-563
g1n,8 PL10-118-Kx PL10-118-Dx PL10-118-Zx EL-174
21,9 PL10-119-Kx PL10-119-Dx PL10-119-Zx EL-175
212,0 PL10-120-Kx PL10-120-Dx PL10-120-Zx EL-176 Sprezyna SL
@12,1 PL10-121-Kx PL10-121-Dx PL10-121-Zx EL-177
212,2 PL10-122-Kx PL10-122-Dx PL10-122-Zx EL-178
212,3 PL10-123-Kx PL10-123-Dx PL10-123-Zx EL-179 m
212,4 PL10-124-Kx PL10-124-Dx PL10-124-Zx EL-180
212,5 PL10-125-Kx PL10-125-Dx PL10-125-Zx EL-181 SL-207
012,6 PL10-126-Kx PL10-126-Dx PL10-126-Zx EL-182 )
Sprezyna do obsad
212,7 PL10-127-Kx PL10-127-Dx PL10-127-Zx EL-183 o dtugosciod 40 mm
212,8 PL10-128-Kx PL10-128-Dx PL10-128-Zx EL-184
212,9 PL10-129-Kx PL10-129-Dx PL10-129-Zx EL-185
213,0 PL10-130-Kx PL10-130-Dx PL10-130-Zx EL-186

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ prosze wpisac oznaczenie materiatu (np. PL10-120-DN):

N - ceramika niebieska Zr0,, S - ceramika szara Si,N,, W - stal z warstwa izolacyjna (Al,0,) KCF

32) www.laska.com.pl KATALOG 2022



Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i $rub LASKA

Komplety elektrod i pinéw do zgrzewania nakretek M12

028
o M22x15

Ponizej znajda Panstwo standardowe rozwigzania elektrod i pindw do zgrzewania nakretek M12. Istnieje mozliwos¢ zaoferowa-

nia takze tego typu produktéw o wymiarach i z materiatéw nie ujetych ponizej. Zapytania prosimy kierowac na adres mailowy, Obsady dolne OL
w razie jakichkolwiek pytan badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg Pafnstwu pomocy.
Py - @02
Elektrody gérne GL S
a i
A0
: i
- QDI -
oD1 ?D2 L1 L2 Nr
Diugosc L 028 Stozek 1:10
16 12 9,5 20 GL-006
40 OL-521 OL-584
20 15 1,5 22 GL-010
50 0L-522
Piny ceramiczne PL12 oraz elektroda SW 30 60 0L-523
. @2 w020 ¥
LD : i ‘ f '
i ' ; ‘ . @28
! J © : o | o28 L M22x15
i i i ~ i < e -
' ;,1‘ i - M22x1,5 5 : '
i i N | '
'—1:53—‘ | '—|::':v—' | o e o ' ] ;
. o8 L o8 | . o8 | i i ! - @30 B
i L | L M2xa,5
A | 2 ] .
L) Krétki Dtugi Z kotnierzem SW 30 : ! [
otworu blachy r I 9 :
! = i i
213,0 PL12-130-Kx PL12-130-Dx PL12-130-Zx EL-192 A B i i
2131 PL12-131-Kx PL12-131-Dx PL12-131-Zx EL-193 i - ; [ [ H
i | =
213,2 PL12-132-Kx PL12-132-Dx PL12-132-Zx EL-194 R ! ' i ” !
H | ~ 1
213,3 PL12-133-Kx PL12-133-Dx PL12-133-Zx EL-195 me | ! 2 MG/ i [ )
| )
2134 PL12-134-Kx PL12-134-Dx PL12-134-Zx EL-196 . ? Misas
213,5 PL12-135-Kx PL12-135-Dx PL12-135-Zx EL-197
213,6 PL12-136-Kx PL12-136-Dx PL12-136-Zx EL-198 Stozek MK2 Stozek MK3 Gwint M18x1,5
13,7 PL12-137-K PL12-137-D PL12-137-Z EL-199
0 X X X OL-546 0L-547 OL-564
213,8 PL12-138-Kx PL12-138-Dx PL12-138-Zx EL-200
213,9 PL12-139-Kx PL12-139-Dx PL12-139-Zx EL-201
214,0 PL12-140-Kx PL12-140-Dx PL12-140-Zx EL-202
214, PL12-141-Kx PL12-141-Dx PL12-141-Zx EL-203 Sprezyna SL
014,2 PL12-142-Kx PL12-142-Dx PL12-142-Zx EL-204
214,3 PL12-143-Kx PL12-143-Dx PL12-143-Zx EL-205
2144 PL12-144-Kx PL12-144-Dx PL12-144-Zx EL-206 m
@14,5 PL12-145-Kx PL12-145-Dx PL12-145-Zx EL-207
SL-207
214,6 PL12-146-Kx PL12-146-Dx PL12-146-Zx EL-208
014,7 PL12-147-Kx PL12-147-Dx PL12-147-Zx EL-209 Sprezyna do obsad
014,8 PL12-148-Kx PL12-148-Dx PL12-148-Zx EL-210 ddtugosciod40 mr
214,9 PL12-149-Kx PL12-149-Dx PL12-149-Zx EL-21
15,0 PL12-150-Kx PL12-150-Dx PL12-150-Zx EL-212

Przy zamawianiu w miejsce ‘x’ prosze wpisac oznaczenie materiatu (np. PL12-140-DN):

N - ceramika niebieska Zr0,, S - ceramika szara Si,N,, W - stal z warstwa izolacyjna (Al,0,) KCF

34) www.laska.com.pl KATALOG 2022



LASKA

Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i Srub

Komplety elektrod i tulejek do zgrzewania srub M4, M5, M6 Komplety elektrod i tulejek do zgrzewania srub M8, M10, M12
Ponizej znajda Panstwo standardowe rozwigzania obsad i tulejek do zgrzewania Srub M4, M5 oraz Mé6. Istnieje mozliwos¢ za- Ponizej znajda Panstwo standardowe rozwigzania obsad i tulejek do zgrzewania srub M8, M10 oraz M12. Istnieje mozliwos¢
oferowania takze tego typu produktéw o wymiarach i z materiatéw nie ujetych ponizej. Zapytania prosimy kierowa¢ na adres zaoferowania takze tego typu produktéw o wymiarach i z materiatéw nie ujetych ponizej. Zapytania prosimy kierowa¢ na adres
mailowy, w razie jakichkolwiek pytan badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg Panstwu pomocy. mailowy, w razie jakichkolwiek pytan badz watpliwosci, nasi pracownicy chetnie udzielg PafAstwu pomocy.

Elektrody BL oraz tulejki TL i WL Elektrody BL oraz tulejki TL i WL

iR ' s
= | ﬁ
| ) : R —— N
o M SN | M22x5 .

3 18,8

21

_M18x1,5 | '

— | o138 YZE RSN L J
(0 )i ©) (D) ©)

Nl e | A .

Sruba SW 24 Tulejka centrujagca  Tulejka dystansowa Sruba SW 30 Tulejka centrujaca Tulejka dystansowa
M4 BL-000 TL-000x WL-000 M8 BL-003 TL-003-x WL-003
M5 BL-001 TL-001-x WL-001 M10 BL-004 TL-004-x WL-004
M6 BL-002 TL-002-x WL-002 M12 BL-005 TL-005-x WL-005

Zamawiajac tulejki centrujace w miejsce ‘x’ prosze wpisac oznaczenie materiatu (np. TL-004-S):

Zamawiajac tulejki centrujgce w miejsce ‘x’ prosze wpisac oznaczenie materiatu (np. TL-001-S):
N - ceramika niebieska Zr0,, S - ceramika szara Si;N,, W - stal z warstwg izolacyjna (AL,0,) KCF

N - ceramika niebieska Zr0,, S - ceramika szara Si,N,, W - stal z warstwa izolacyjna (Al,0,) KCF

Obsady dolne @ 24 oraz @ 28 Obsady dolne @ 28 oraz ze stozkiem 1:10

P
230

M22x1,5 -

w @24 ” . 028 .
_Mi8x1,5 _M18x1,5 M22x1,5
. i \ i i
Ry | 1
. 1 b 1 "
L] 8
|
I ' v
: . ’ 1110
Dtugosc L @24 @28 Dtugosc L @28 Stozek 1:10
40 OL-512 0OL-515 40 OL-521 0OL-584
50 OL-513 OL-516 50 0L-522
60 OL-514 0L-517 60 0OL-523

Obsady dolne ze stozkiem oraz obsada z gwintem Obsady dolne ze stozkiem oraz obsada z gwintem

@ @28
_M1Bx1,5

N

P

a8 L Maxs

_ M2x15 " u ;

]

o oM2x15

_MI8x1,5

I
@ i
_MIBx1,5 EJ H ' | EJ
BT . T, o
7 in: ot
L 1 [ b3 1 [
8 - — B r,
&% ) & By m o —y /l ) B K3 A
\r ' ! o o H (I 1 1 5K |
=110\ | M18x1,5 _M18x1,5
Stozek 1:10 Stozek MK2 Stozek MK3 Gwint M18x1,5 Stozek MK2 Stozek MK3 Gwint M18x1,5
0L-582 0L-542 0L-543 OL-562 OL-546 OL-547 OL-564
www.laska.com.pl KATALOG 2022
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Prety, ksztattowniki oraz ptyty ze stopow
Elektrody, obsady i piny do zgrzewania nakretek i srub mi@’e[;/Zi i wolframu PV g LASKA

Dla indywidualnych zastosowan produkujemy piny i tulejki ceramiczne wg dokumentacji klienta. W przypadku braku dokumen-
tacji wykonawczej prosimy o uzupetnienie wymiaréw na rysunkach dostepnych ponizej i przestanie do nas w formie zapytanie
ofertowego. Prosze o wpisanie wymiaréw w milimetrach [mm].

@ d2

@d1 @d2 @d3 L1 L2 o Materiat
@ di

L1

& d1 @d1 @d2 @d3 L1 L2 o Materiat

L1

@d1 @d2 @d3 L1 L2 L3 o Materiat
@dl

L1

@ d3

@di

@d1 @d2 L1 Materiat

L1

a-ft+-—-—-——

www.laska.com.pl



Prety, ksztattowniki oraz ptyty ze stopéw miedzi i wolframu

LASKA

Jako generalny dystrybutor Lebronze Alloys oferujemy réznego rodzaju stopy miedzi oraz inne materiaty stosowane miedzy

innymi w zgrzewalnictwie, ktére dostarczamy do Klientéw bezposrednio z naszego magazynu w Tychach.

. . Twardos¢  Wytrzymatosé SR L Wydtuzenie  Ciezar wtasciwy
Materiat Nazwa Normy Sktad chemiczny % . . plastycznosci i 5
HB na rozcigganie MPa 5,65 V's % g/cm
i, B0
CuCnrzr CRM16 C18100, CW106C, ! C 120-150 350-480 240-420 10-20 8,9
Fe 0,08,
Klasa RWMA 2
Cu reszta
~2.0855, C18000, 'g'i'é'g'
CuNi2SiCr NS6 CWIIC, CrOYEY 160-195 490-650 340-590 8-10 8,8
Klasa RWMA 3 il
Cu reszta
CuCo2Be BC2, 21285, Co2,.2,
(CuCoBe, CB4 C17500, CW104C, Be 0,5, 220-240 700 550-650 10 8,9
CuCoNiBe) Klasa RWMA 3 Cu reszta
Co0,3,
CNB 2.0850, C17510, Ni1,9, Be
CuNi2Be spec cwnoc, 0/4,5Si0,2, 220 680 >540 >8 8,8
pec. Klasa RWMA 3 Fe0,2,
Cu reszta
BB2, 2.1247, Co 0,2,
CuBe2 CBE2 C17200, CW101C, Be1,8-2, 320-360 1050-1240 850-1061 2-4 8,8
Klasa RWMA 4 Cu reszta
we W70, 5182,
W70Cu 70/3u0 B702, Klasa W 70, Cu 30 160-220 516-585 380-430 3-5 13,7
RWMA 10
W75, 5182,
W?75Cu WCu 75/25 B702, Klasa W 75, Cu 25 180-250 585-654 430-480 3-5 14,3
RWMA 11
WCu W80, 5182,
W80Cu 80/20 B702, Klasa W 80, Cu 20 200-280 620-689 480-520 3-5 15,3
RWMA 12
W, 6848,
W (99,95%) Wolfram B777, Klasa W 99,95 320-370 1300 750 0-1 19,3
RWMA 13
Cu 28-34,
2.4360, Fe 2,5, C
NiCu30Fe Monel B164, Klasa 0,3,Mn 2, Si 150-210 550 240 5-35 8,8
RWMA 14 0,05, S 0,024
Ni reszta
Mo . Mo, B387, i} . ) }
(99,39%) Molibden Klasa RWMA 13 Mo 99,99 190-220 580-700 450-580 15-20 10,2

40 www.laska.com.pl

Na zyczenie Klienta tniemy materiat wg przestanej specyfikacji iloSciowej jak i wymiarowej, umozliwiajac zakup jego dowolnej
ilosci.

Przewodnosé elektr.  Przewodnos¢ elektr. Przewodnosé cieplna  Temperatura miekniecia

% IACS MS/m 20°-200°C C Zastosowanie

Materiat na elektrody, obsady, ramiona i ptyty do przy-
rzadéw zgrzewalniczych. Optymalny do zgrzewania stali
weglowych i ocynkowanych. Cechuje sie bardzo dobrg prze-
wodnoscig elektryczng przy twardosci ok. 160HB oraz wyso-
ka temperaturg miekniecia. Materiat nadaje sie do giecia na
zimno. Najbardziej uniwersalny stop stosowany w procesach
zgrzewania oporowego.

>75 >44 320 500

Materiat na elektrody, obsady i ramiona. Twardos¢ oraz
przewodnos¢ sprawia, ze jest on czesto stosowany jako
alternatywa dla mocniejszego pod wzgledem wtasciwosci
mechanicznych stopu z berylem. Materiat ten jest czesto
stosowany w aplikacjach, w ktarych stopy zawierajace beryl
s3 niewskazane. Czesto potocznie nazywany NCS.

>45 >26 180 480

Bardzo dobre parametry mechaniczne oraz twardos¢ w pota-
czeniu z mniejsza przewodnoscia elektryczna od stopéw
z cyrkonem i chromem. Stosowany gtéwnie w procesach
zgrzewania garbowego i doczotowego. Zalecany do zgrzewa-
nia punktowego i liniowego stali nierdzewnych.

>43 >25 200 480

Zalecany do zgrzewania stali nierdzewnych i zaroodpornych.
Wysoka twardos¢ i wytrzymatosé mechaniczna przy dobrej
przewodnosci cieplnej i elektrycznej. Optymalny stop do
zgrzewania liniowego stali nierdzewnej.

>65 >38 270-320 480

Stop o najlepszych wtasciwosciach mechanicznych. Sto-
sowany, gdy element przenosi réwniez ekstremalne sity
mechaniczne. Zalecany na wktadki do form wtryskowych,
uchwyty i szczeki do zgrzewarek. Praktycznie nie stosowany
jako materiat do zgrzewania oporowego z powodu bardzo
niskiej przewodnosci elektrycznej.

28 16 10 300

Spiek wolframowy uzywany na elektrody do zgrzewania gar-
bowego i doczotowego. Zgrzewanie materiatéw przewodza-
cych np. miedzi i mosiadzu. Elektrody wielokrotnego uzytku
do elektro-drazarek wgtebnych oraz wktadki do speczania
oporowego i nitowania. Zalecany na zeby grzewcze do har-
towania stali. W przypadku elektrod ze wzgledu na cene,
zazwyczaj ze spieku stosuje sie jedynie wktadke robocza.

44-52 >26 200 >1000

Spiek wolframowy uzywany na elektrody do zgrzewania gar-
bowego i doczotowego. Zgrzewanie materiatéw przewodza-
cych np. miedzi i mosiadzu. Elektrody wielokrotnego uzytku
do elektro-drazarek wgtebnych oraz wktadki do speczania
oporowego i nitowania. Zalecany na zeby grzewcze do har-
towania stali. W przypadku elektrod ze wzgledu na cene
zazwyczaj ze spieku stosuje sie jedynie wktadke robocza.

41-48 >24 190 >1000

Spiek wolframowy uzywany na elektrody do zgrzewania gar-
bowego i doczotowego. Zgrzewanie materiatéw przewodza-
cych np. miedzi i mosiadzu. Elektrody wielokrotnego uzytku
do elektro-drazarek wgtebnych oraz wktadki do speczania
oporowego i nitowania. Zalecany na zeby grzewcze do har-
towania stali. W przypadku elektrod ze wzgledu na cene
zazwyczaj ze spieku stosuje sie jedynie wktadke robocza.

38-45 >22 170 >1000

Stosowany jest do zgrzewania materiatéw przewodzacych

np. miedzi i mosigdzu. Ze wzgledu na cene zazwyczaj wy-

konuje sie jedynie wktadke robocza z wolframu, elektroda
produkowana jest z materiatu CuCriZr.

>31 >18 125 >1000

Stop niklowo-miedziowy o wysokiej wytrzymatosci i odpor-
nosci na wode morska, kwasy i zasady. Zachowuje bardzo
dobre wtasciwosci mechaniczne w niskich temperaturach,

jest réwniez przystosowany do wysokich temperatur siega-

jacych 537 °C. Stosowany do produkcji wspornikéw elektrod
oraz tulei obsad na elektody.

>52 >30 22 1300

Dzieki swoim wtasciwosciom bardziej odporny na szok
mechaniczny i termiczny niz wolfram. Stosowany do zgrze-
wania materiatéw przewodzacych np. miedzi i mosiadzu.
Wykorzystywany takze do produkcji elektrod grzewczych.
Ze wzgledu na cene zazwyczaj stosuje sie jedynie wktadke
robocz3a z molibdenu, elektroda wykonana jest z CuCriZr.

>35 >20 130 870
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Prety, ksztattowniki oraz ptyty ze stopéw miedzi i wolframu Kable, przewody i ztacza pradowe do zgrzewarek ~ LASKA

Ponizej przedstawiono przeliczniki dla réznych przekrojow pretéw, ptyt oraz rurek z materiatéw MIE, Bazujac na produkeji wtasnej oraz kooperacji z czotowymi europejskimi producentami zapewniamy komplekso-
CRM?16, CB4 oraz NS6. we dostawy kabli, przewodoéw i ztaczy do zgrzewarek. Charakteryzuja sie one doskonat3 elastycznoscia, bardzo
dobrymi parametrami elektrycznymi oraz wysoka jakoscig wykonania.
Dostarczamy wszystkie typy przytaczy, wg norm przemystu motoryzacyjnego.

Prety Prety Prety Prety
okragte ke/m okragte ke/m prostokatne kg/m szesciokatne ke/m
W naszej ofercie posiadamy kable do zgrzewarek wielopunktowych do zgrzewania krat i grzejnikow.
6 0,25 107 80 30x15 4 SW12 1,17 i . L) : . ( W
Produkujemy réwniez wersje specjalne na podstawie dokumentacji klienta.
8 0,45 m 86,61 30x20 53 SW 14 1,51
10 0,7 112 87,6 30x25 6,7 SW17 2,22
. ope - " 20030 . ws - Przewody pradowe jednobiegunowe chtodzone powietrzem
13 1,2 n7 95,6 32x32 9,1 SW 22 3,73 Typ I(LP
14 1,4 120 101,22 38x25 8,5 Sw24 4,44
15 1,6 122 104,62 38x38 12,9 SW 27 5,83
16 1,8 127 12,7 40x8 2,8 SW 30 6,94
18 2,3 130 18,1 40x10 3,6 SW 32 7,89
19 2,5 132 122,48 40x12 43 SES 9,99
20 2,81 137 131,1 40x15 53
21 3,1 140 136,9 40x20 71
2 3,4 142 140,9 40x25 8,9
23 3,72 147 151 40x30 107 Rurd kg/m
24 4,05 148 153 40x40 14,32 4x0,5 0,043
25 44 152 162,41 45x20 8 5x0,5 0,063
26 4,75 158 174,4 50x10 45 60,5 0,077
27 5,1 162 184,48 50x15 6,7 6x1 0,14
28 5,5 164 187,9 50x20 8,95 &xi 0,196
30 6,3 169 199,5 50x25 1,1 10x1 0,252
32 7,2 172 206,7 50530 134
33 7,65 176 216,4 50x40 179 L
35 8,6 180 226,4 50x50 22,3 A_
36 9,1 182 231,4 60x6 3,2 N
37 9,6 187 244,3 60x10 53 o <> : e <> o —]
38 10,15 192 257,6 60x15 8 K S,
40 11,25 200 279,5 60x20 10,7 A sl
T
42 12,3 209 305,2 60x25 134
45 14,2 60x30 16
46 14,8 60x40 214
47 15,4 60x45 2 Typ KLP3 Typ KLP4 Typ KLPS
Prety
50 17,57 prostokatne kg/m 60x60 32
! Przekréj 300 mm2 Przekr6j 400 mmz2 Przekréj 500 mm2
52 18,9 10x10 0,9 70x15 9,3
5 S=17mm D=34mm F=13mm P=32mm S=20mm D=39mm F=13mm P=32mm S=24,5mm D=44mm F=13mm P=32mm
21,1 12x12 1,3 70x20 12,5
57 22,7 13x13 1,5 70x30 18,7 Typ L T Typ L T Typ L T
0 228 1510 13 e s KLP3-40 400 432 KLP4-40 400 432 KLPS5-40 400 432
62 26,9 15x15 2 70x70 43,6
KLP3-45 450 482 KLP4-45 450 482 KLP5-45 450 482
65 29,5 16x16 2,3 80x20 14,32
KLP3-50 500 532 KLP4-50 500 532 KLP5-50 500 532
67 31,4 18x18 2,9 80x30 21,4
KLP3-55 550 582 KLP4-55 550 582 KLP5-55 550 582
70 34,2 20x8 1,4 80x40 28,5
7 36,2 20x10 18 S350 6 KLP3-60 600 632 KLP4-60 600 632 KLP5-60 600 632
75 39,3 20x15 2,7 80x60 42,96 KLP3-65 650 682 KLP4-65 650 682 KLP5-65 650 682
77 41,4 20x20 3,6 80x80 57 KLP3-70 700 732 KLP4-70 700 732 KLP5-70 700 732
80 44,7 22x22 4,3 100x10 8,9 KLP3-75 750 782 KLP4-75 750 782 KLP5-75 750 782
82 47,27 25x5 11 100x20 7.8 KLP3-80 800 832 KLP4-80 800 832 KLP5-80 800 832
¥ 529 — - 100130 5 KLP3-85 850 882 KLP4-85 850 882 KLP5-85 850 882
90 56,6 25x10 2,2 100x40 35,6
KLP3-90 900 932 KLP4-90 900 932 KLP5-390 900 932
92 59,5 25x15 3,3 100x50 44,5
97 65,7 25420 45 10060 537 * w tabeli przedstawiono tylko najpopularniejsze typoszeregi produktéw
100 70,29 25x25 56 100x100 89
102 72,7 30x10 2,7

www.laska.com.pl KATALOG 2022



Kable, przewody i zt3cza pradowe do zgrzewarek

LASKA

Przewody pradowe jednobiegunowe chtodzone woda

Typ KLW

S=18mm D=45mm F=13mm P=35mm

Typ
KLW3-40
KLW3-45
KLW3-50
KLWS3-55
KLW3-60
KLWS3-65
KLW3-70
KLW3-75
KLW3-80
KLW3-85
KLW3-90

* w tabeli przedstawiono tylko najpopularniejsze typoszeregi produktéw

44

Typ KLW3

L

400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900

Przekréj 300 mm2

T

432
482
532
582
632
682
732
782
832
882
932

S=18mm D=48mm F=13mm P=35mm

Typ
KLW4-40
KLW4-45
KLW4-50
KLW4-55
KLW4-60
KLW4-65
KLW4-70
KLW4-75
KLW4-80
KLW4-85
KLW4-90

Typ KLW4

Przekréj 400 mm2

L

400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900

T

432
482
532
582
632
682
732
782
832
882
932

S=18mm D=52mm F=13mm P=35mm

Typ
KLWS5-40
KLWS5-45
KLWS5-50
KLWS5-55
KLWS5-60
KLWS5-65
KLWS5-70
KLWS5-75
KLWS5-80
KLWS5-85
KLWS5-30

L

400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900

0 - -

Typ KLW5

www.laska.com.pl

Przekréj 500 mm2

T

432
482
532
582
632
682
732
782
832
882
932

Przewody pradowe dwubiegunowe chtodzone woda

Typ KLD

Przewody dwubiegunowe, chtodzone woda, o niskiej impedancji, w pancerzu gumowym.

Stosowane s3 zaréwno w podwieszanych zgrzewadtach recznych, jak i na stanowiskach zrobotyzowanych.
Grubos¢ pojedynczego przewodu w splocie: 0,25 mm.
Nominalna skutecznosé chtodzenia: 9 litréw/min.

Membrana izolacyjna M16x1,5
I
| V=
a &
1|
— L -
Typ KLD32 Typ KLD40 KLD50

Przekréj 2x160mm?2

Przekréj 2x200mm?2
D=52mm

Typ Dtugosé

Przekréj 2x250mm?2
D=57mm

Typ Dtugosé

D=48mm
Typ Dtugosé
KLD32-150 1520
KLD32-180 1830
KLD32-200 2130
KLD32-250 2440
KLD32-300 3050

KLD40-180
KLD40-200
KLD40-250
KLD40-300

1830
2130
2440
3050

* w tabeli przedstawiono tylko najpopularniejsze typoszeregi produktéw

KATALOG 2022

KLD50-180
KLD50-200
KLD50-250
KLD50-300

1830
2130
2440
3050

45
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Kable, przewody i zt3cza pradowe do zgrzewarek
®

LASKA

Mostki pradowe chtodzone woda
Typ KL)

Jednobiegunowe mostki pradowe typu KLJ przeznaczone do potaczenia poszczegélnych biegunéw kabli KLD z transformatorem
lub zgrzewadtem. Wyrd6znia je optymalna elastycznosc i trwatosé. Pancerz wykonany jest z gumy bezsilikonowej o podwyzszo-
nych wtasciwosciach mechanicznych.

Montaz poprzez nakretki M30 x 1,5 oraz kréciec montazowy typu DSC 1.

Grubos¢ pojedynczego przewodu w splocie: 0,25 mm.

Nominalna skutecznosé chtodzenia: 9 litréw/min

M30x1.,5
e co o o8 |
D

—
—— L _—
@16,5
Typ KLJ16 Typ KLJ20 KLJ30
Przekr6j 160mm2 Przekréj 200mm2 Przekr6j 300mm2
D=40mm D=40mm D=48mm
Typ Dtugosc Typ Dtugosc Typ Dtugosé
KL)16-60 600 KLJ20-60 600 KLJ30-60 600
KL)16-70 700 KLJ20-70 700 KLJ30-70 700
KLJ16-80 800 KLJ20-80 800 KLJ30-80 800
KL)16-90 900 KLJ20-30 300 KLJ30-90 300
KLJ16-100 1000 KLJ20-100 1000 KLJ30-100 1000

* w tabeli przedstawiono tylko najpopularniejsze typoszeregi produktéw

www.laska.com.pl

Ztacza pradowe sztywne giete i proste

W naszym zaktadzie produkujemy zt3cza pradowe sztywne proste
a takze giete z r6znego rodzaju gatunkéw miedzi oraz wedtug specy-
fikacji klienta. W przypadku braku dokumentacji, zapewniamy petna
obstuge techniczng wraz z wykonaniem dokumentacji wykonawczej,
na podstawie dostarczonych wzoréw.

Zt3cza pradowe elastyczne

Oferujemy wszelkiego rodzaju przytacza elektryczne do zgrzewarek.
Nasze wyroby cechuja sie wysoka elastycznoscia, ktéra gwarantuje
dtuga i bezawaryjna prace. W 2004 roku poszerzylismy naszg oferte
0 przytacza posrebrzone, charakteryzujace sie najlepszym kontaktem
elektrycznym.

Nasze przytacza pradowe produkujemy z nastepujacych materiatéw:
- tasma z miedzi elektrolitycznej 99,9% Cu gr. 0,1 lub 0,2 mm,

- tasmy miedziane posrebrzone, warstwa srebra 2-4 pm

- plecionka z drutu miedzianego, ptaska.

Przylacza pradowe do zgrzewarek wykonujemy wg dokumentacji
Klienta lub oferujemy wykonanie na podstawie odpowiednio wypet-
nionego formularza zaméwienia.

KATALOG 2022 (47
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Kable, przewody i zt3cza pradowe do zgrzewarek

Formularz zamowienia

NUMEr CZESCT (FYSUNKU): o.eeeveveecte ettt r e s

Typ K

Typ J

Typ C

Typ F

oL

-

Typ L — listkowy
Typ P — plecionka

Typ: LO PO
Typ: FO cO

Jjo kO

Typ: 10 20 30 40 s0O

Frezarki i gtowice do elektrod

LASKA

Podczas procesu zgrzewania oporowego, elektrody nasadkowe poddawane s3 duzym obcigzeniom mechanicz-
nym i termicznym. Ponadto w przypadku zgrzewania blach powlekanych nastepuja procesy przenikania sktad-
nikéw stopowych z powtoki blach do elektrod nasadkowych. Na powierzchni elektrod wytwarza sie powtoka
z mosiadzu, ktéra obniza ich przewodnos¢. Dla zachowania statej, powtarzalnej jakosci punktéw zgrzewczych
odnosnie wielkosci, wytrzymatosci i ksztattu, konieczne jest ciggte utrzymywanie wymaganej srednicy punktu
zgrzewania elektrod nasadkowych.

Nalezy réwniez systematycznie usuwac tworzaca sie na zewnetrznej powierzchni elektrod warstwe mosia-
dzu oraz innych zanieczyszczen. Powyzsze cele mozemy zrealizowac stosujac réznego typu frezarki, zaréwno
dla zgrzewadet manualnych jak i zrobotyzowanych. Do frezarek montowane s3 specjalistyczne gtowice skrawa-
jace, umozliwiajace frezowanie elektrod w zadanym ksztatcie.
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www.laska.com.pl

RFP 700 - frezarka jednostronna pneumatyczna do elektrod

Urzadzenie zasilane sprezonym powietrzem do ostrzenia elektrod. Dzieki specjal-
nej konstrukcji umozliwia ostrzenie jednostronne tzn. w jednej operacji ostrzy sie
tylko elektrody gérne lub tylko elektrody dolne.

Dane techniczne:
* Obroty gtowicy 85 obr./Min
« Sita zacisku elektrod ok. 250 Kg
* Zuzycie powietrza 8,5 I/sek.
« Cisnienie powietrza ok. 0,63 MPa
* Przytacze powietrzne G1/4"
* Waga 1,5 kg

Korzysci uzywania frezarek pneumatycznych jednostronnych:
- narzedzia pneumatyczne s3 niewrazliwe na wilgo€ i eliminuja ryzyko poraze-
nia pradem, co oznacza maksymalne bezpieczenstwo i komfort pracy
- frezowanie jednostronne nie wymaga zamykania kleszczy spawalniczych
- specjalna konstrukcja zapewnia wystarczajacy nacisk na frezowang elektrode
- wymienne gtowice frezujace i noze.

RFP 600 - frezarka dwustronna pneumatyczna do elektrod

Urzadzenie zasilane sprezonym powietrzem do ostrzenia elektrod. Zwiekszona
moc zapewnia jednoczesne ostrzenie elektrod gérnej oraz dolne;j.

Dane techniczne:
* Obroty gtowicy 650 obr./Min
* Moment obrotowy na gtowicy 45 Nm
* Sita zacisku elektrod ok. 450 Kg
* Zuzycie powietrza 111/sek.
« Cisnienie powietrza ok. 0,63 MPa
* Przytacze powietrzne G1/4"
*Waga 1,9 kg

Korzysci uzywania frezarek pneumatycznych dwustronnych:
- narzedzia pneumatyczne s3 niewrazliwe na wilgoc i eliminuja ryzyko poraze-
nia pradem, co oznacza maksymalne bezpieczenstwo i komfort pracy
- zwiekszona moc umozliwia ostrzenie jednoczesnie elektrody gérnej oraz dol-
nej,
- wieksza wydajnos¢, krotszy czas ostrzenia
- wymienne gtowice i noze

KATALOG 2022
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Frezarki i gtowice do elektrod

RF 200 - frezarka dwustronna reczna do elektrod

Narzedzie reczne do ostrzenia elektrod. Ostrzenie dwustronne, jednoczesnie
jest ostrzona elektroda gérna oraz dolna.
Korzysci stosowania frezarek dwustronnych recznych:

- prosta budowa, brak zasilania elektrycznego oraz pneumatycznego

- ostrzenie jednoczesnie elektrody gérnej oraz dolnej,

- wymienne gtowice i noze

Gtowice do systemow frezowania elektrod

Produkowane przez nas gtowice umozliwiaja ksztattowanie elektrod nasadkowych wg norm DIN, VW, Fiat, Ford, Mabec oraz in-
nych standardéw automotive o prawie dowolnej geometrii. Gtowica sktada sie z uniwersalnej obudowy, ktéra stosowana jest dla
wszystkich rozwigzan konstrukcyjnych i réznych typéw elektrod o dowolnym ksztatcie. Mocowana w urzadzeniach frezarskich
za pomoca potaczenia bagnetowego, ,,Quick-Lock” lub , Torx” (opcjonalnie inne mocowania). Stosowanie precyzyjnych gtowic do
frezowania, pozwala na zoptymalizowanie procesu obrdbki elektrod nasadkowych.

Po odpowiednim doborze parametréw frezowania (sita nacisku, czas) osiggamy bardzo wysoka zywotnos¢ elektrod oraz skra-
camy czas obrébki do niezbednego minimum. W zwigzku z powyzszym, skraca sie czas postoju linii, spowodowany wymiang
elektrod nasadkowych.

Produkowane przez nas gtowice zapewniaj3 utrzymanie statej geometrii elektrod zgrzewalniczych oraz wysoka gtadkos¢ obra-
bianych powierzchni.

Nasze rozwigzania chronione s3 patentem firmy Laska Technika Przemystowa.

Gtowica jednonozowa i n6z

Gtowice tego typu charakteryzuj3 sie prosta budowa, poniewaz posiadaja tylko
jeden n6z o wysokiej trwatosci, jednoczesnie wymiana noza jest szybka i prosta.

Glowica czteronozowa i noze

Nazwa gtowica czteronozowa jest przyjeta potocznie, poniewaz gtowica tego
typu wyposazona jest w:

- n6z ksztattujacy typu K - 1szt.

- ptytki podporowe typu S - 3 szt.

Umozliwia ostrzenie w jednej operacji zaréwno elektrode gérna i dolna.

Gtowice tego typu charakteryzuja sie niskimi kosztami eksploatacji dzieki uni-
wersalnej niezuzywajacej sie obudowie oraz nozy i ptytek wysokiej trwatosci.
Budowa tego typu gtowic zapewnia takze bardzo dobre odprowadzenie widréw.

www.laska.com.pl

Koncowki pradowe oraz inne czesci eksploatacyjne

do uchwytéw MIG, MAG LASKA

Koncowki pradowe

Koncéwki pradowe do pracy ciggtej na liniach zrobotyzowanych, wykonywane s3 standardowo z materiatu CuCr1Zr. Stop ten
cechuje sie bardzo dobrg przewodnoscia elektryczng przy twardosci ok. 160HB oraz wysoka temperaturg miekniecia i jest to
najbardziej uniwersalny stop stosowany w wymagajacych procesach.

W szczegblnych warunkach pracy znajduja takze zastosowanie koncéwki pradowe wykonane z materiatu zespolonego, w kté-
rym rdzen jest dyspersyjnie utwardzony. Koncéwki wykonane z materiatu zespolonego cechuja sie duza odpornoscia na scie-
ranie oraz wysoka temperaturg miekniecia. Zaleca sie ich zastosowanie tam, gdzie wystepuje wysoka temperatura i duzy prad
spawania.

Oferujemy réwniez kofcowki pradowe w wykonaniu specjalnym tj. z powtoka srebrzona. Powtoka ta w znacznym stopniu ogra-
nicza przyleganie odpryskéw.

g

Jako uzupetnienie naszej oferty, proponujemy szereg czesci do palnikéw spawalniczych takich jak:
- dysze gazowe,
- dyfuzory gazu,
- izolatory,
- pierScienie mocujace, itp.

Vb

Inne czesci eksploatacyjne

Na zyczenie klienta dokonujemy takze regeneracji palnikéw spawalniczych i pakietéw przytaczeniowych do linii zrobotyzowanych.

KATALOG 2022
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Ostony termiczne i materiaty wysokotemperaturowe

LASKA

Dzieki wspétpracy z czotowymi europejskimi producentami zapewniamy kompleksowe dostawy oston termicz-

nych do zgrzewarek oraz kabli.

Ostony i materiaty wysokotemperaturowe

Jestesmy przedstawicielem firmy JUTEC GmbH, producenta pokrowcéw do zgrzewadet oraz oston gtowic do zgrzewania trzpieni
Nelson, Tucker. Nasze pokrowce produkowane s3 z elastycznych materiatéw wysokotemperaturowych, spetniajacych wszystkie

kryteria bezpieczenstwa.

W celu zaméwienia konieczne jest dostarczenie rysunku zgrzewadta. Na jego podstawie zostanie opracowana oferta na wyko-

nanie pokrowca lub ostony.

Na zyczenie klienta dostepne wyposazenie dodatkowe: wzierniki, kieszenie, gumowe ostony czotowe.

Korzysci z zastosowania oston zgrzewadet:
- optymalne zabezpieczenie zgrzewadet przed odpryskami,
- ochrona elektryczna i termiczna,
- redukcja kosztéw utrzymania ruchu,
- optymalizacja czaséw przestojow linii.

Materiaty:

Typ Wyglad Tkanina Aluminiowany  Ciezar

Max temp.
aplikacji

Zastosowanie

JT500

2
(KA-3) 500g/m

Aramidowa +

1000 °C

DIN EN 1SO 11612
A1,B1,C3,D3,E3, F1

Stosowany gtéwnie na pokrowce
do zgrzewadet w stanowiskach
zrobotyzowanych. Znakomita
odpornos¢ termiczna, ochrona przed
odpryskami oraz swietne parametry
mechaniczne.

JT260 (KA-1) Aramidowa + 260g/m?

1000 °C

DIN EN 1SO 11612
A1,B1, C3,D3,E3

Uzywany gtéwnie na pokrowce
do zgrzewadet w stanowiskach
zrobotyzowanych. Materiat ciefszy,
zdecydowanie lepiej sie formuje
na nieréwnomiernych ksztattach,
Znakomita odpornos¢ termiczna oraz
ochrona przed odpryskami
w potaczeniu z lekka waga.

www.laska.com.pl

Ostony kabli Jutec GmbH

Posiadamy w ofercie réwniez ostony przewodéw i wigzek przewodéw firmy JUTEC GmbH. Ostony sg produkowane z tzw. rze-
pem wzdtuznym, umozliwiajacym montaz bez koniecznosci roztaczania przewodéw. Ostony s3 wykonane z elastycznych, wy-
sokotemperaturowych materiatéw spetniajgcych restrykcyjne normy bezpieczenstwa.
Ostony s wykonywane standardowo w Srednicach od 30 do 120mm, na zaméwienie dostepne réwniez inne srednice.

Korzysci z zastosowania oston przewodéw JUTEC:
- optymalne zabezpieczenie przewodéw przed odpryskami,

- szybki montaz bez roztaczania przewodéw dzieki rzepowi wzdtuznemu

- redukcja kosztéw utrzymania ruchu,
- optymalizacja czaséw przestojow linii.

Materiaty:
- o e Max temp. -
Typ Wysglad Tkanina Aluminiowany  Ciezar I Norma Zastosowanie
aplikacji
DIN 4102-1
Klasa ochrony Standardowy materiat Jutec uzywany
JT 650 G1 Szklana - 650g/m? 500 °C przeciwpozarowej B1 | na kurtyny spawalnicze, koce spawal-
ODPORNY NA nicze oraz ostony przewodéw.
PLOMIEN
DIN 4102-1 Us ) Hicre i ost
Zywany na Koce spawainicze | 0st0-
JT 1200 HT Silikatowa - 1250g/m? | 1100°C Klasa ochrony aq | "V preewodow tam gdzie temperatu-
przeciwpozarowej ra jest bardzo wysoka.
NIEPALNE
Stosowany na ostony przewo-
déw, tam gdzie temperatura
jest bardzo wysoka i wystepuja
JT500 (KA-3) Aramidowa + 500g/m? 1000 °C A:JI;EQI;%%“E?ZH odpryski spawalnicze. Znakomi-
T T ta odpornos¢ termiczna, ochrona
z przed odpryskami oraz Swietne
parametry mechaniczne.
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Ostony termiczne i materiaty wysokotemperaturowe

Ostony kabli Pyro-Jacket ©

Weze ostonowe z bardzo gestych wtokien szklanych powlekanych specjalng
gumga wysokotemperaturowa. Stanowia one idealn3a ochrone wszelkiego typu
przewodow pradowych i sygnatowych oraz wezy pneumatycznych i hydraulicz-
nych przed odpryskami podczas proceséw zgrzewania i spawania. Odporne s3
na bezposrednie dziatanie otwartego ognia (palniki gazowe). Stosowane s3
rowniez jako ostona przeciw oparzeniowa na gorgce weze lub przewody grzew-
cze. Cechuje je bardzo dobra elastycznos¢ i odpornosé mechaniczna.

Ostony Pyro-Jacket to produkt najwyzszej jakosci. Weze ostonowe wytrzymuja
15 minutowa prébe czasu w temperaturze siegajacej 1090 stopni Celsjusza a non
stop moga pracowac w 260 stopniach.

Wykonane s3 zgodnie z norm3 SAE Aerospace Standard 1072E oraz zgodne
z DIN EN 45545-2:2013-08 dla przemystu kolejowego oraz morskiego. Dodatko-
wo certyfikowana jest w srednicach 13-127 mm do temperatury +800°C przez 30
minut wg IS0 15540 i przez MSHA do pracy w kopalniach.

Utrzymujemy stany magazynowe najpopularniejszych rozmiaréw. Towar maga-
zynowy jest dostarczany w 1-2 dni robocze od ztozenia zamoéwienia.

Korzysci stosowania oston Pyro-)Jacket:
- optymalne zabezpieczenie przewodo6w i wezy przed odpryskami
- ochrona przewodéw mechaniczna i termiczna,
- redukcja kosztow utrzymania ruchu,
- optymalizacja czas6w przestojéw linii.

Odpornosc temperaturowa:
> 260°C - dla ciggtej pracy,
>1090°C - maks. 15 min.,
>1640°C - maks. 20 sek.

Oznaczenie Srednica wewnetrzna [cal] Srednica wewnetrzna [mm]
PJ5 5/16” 8
PJ6 3/8" 10
PJ7 7/16” 1
P8 12" 13
Pj10 5/8" 16
PJ12 3/4” 19
P14 7/8" 2
PI16 1" 25
P18 11/8" 29

PJ20 11/4 32
PJ22 1,3/8" 35
PJ24 11/2" 38
PJ26 1,5/8" M
Pj28 1,3/4" 44
PJ32 2" 51
P36 21/4" 57
PJ4g 21/2" 64
Pj44 2,3/4" 70
Pj4s 3" 76
PJ52 31/4" 83
PJ56 31/2" 89
PJ60 33/4" 95
Pl64 4 102
PJ72 4.1/2" 14
P|80 5 127

www.laska.com.pl

Przyrzady réznego rodzaju oraz czesci do przyrzadow LASKA

Wieloletnie doswiadczenie naszych pracownikéw, poparte projektowaniem i modelowaniem w programach CAD 3D
oraz 2D, gwarantuje szybkie opracowywanie optymalnych rozwigzan konstrukcyjnych. Wykonalismy juz kilkaset pro-
jektéw kompletnych przyrzadéw produkcyjnych.

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom Klientéw w 2013 roku powiekszylismy zesp6t doSwiadczonych inzynieréw w naszym biurze
konstrukcyjnym. Obecnie $cisle wspdtpracujemy z dziatami planowania i rozwoju gtéwnie firm z branzy Automotive ale réwniez
AGD i innych branz.

Trzon naszej dziatalnoSci stanowig przyrzady do: zgrzewania oporowego, spawania recznego i spawania zrobotyzowanego, przy-

rzady montazowe oraz kompletne stanowiska produkcyjne. Podejmujemy sie rowniez modyfikacji istniejacego oprzyrzadowania
oraz produkcji dubleréw zuzytych przyrzadéw wraz z wykonaniem dokumentacji technicznej.

Spawalnicze

Przyrzady do spawania recznego.

W przyrzadach tych do bazowania detali uzywane s3g dociski reczne, najczesciej: Destaco, Amf lub Kipp. Przyrzady moga by¢
wykonane na stole obrotowym. Na podstawie zdobytego doswiadczenia stworzyliSmy wtasne projekty stotéw obrotowych
dla przyrzadéw recznych.
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Przyrzady r6znego rodzaju oraz czesSci do przyrzaddw

LASKA

Przyrzady dostosowane do zrobotyzowanych gniazd spawalniczych.

Zgrzewalnicze

Przyrzady do zgrzewania garbowego srub, nakretek i kotkow.

Wykonujemy przyrzady wraz z kompletem czujnikéw, przewodéw, dociskéw pneumatycznych oraz komunikacje ze sterowni-
kiem PLC oraz robotem spawalniczym.

Przyrzady standardowo s3 wyposazone w regulowane w trzech osiach bazowanie detalu, na zyczenie wykonujemy kalibracje
na maszynie pomiarowej i dostarczamy protokét pomiarowy.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu do budowy przyrzadéw uzywamy najlepszych materiatéw oraz czesci standardowych reno-
mowanych firm, takich jak: Festo, Destaco, Amf, Turck, Balluff.

Elementy stalowe pokrywamy powtoka antyodpryskowa, natomiast wszystkie przewody zabezpieczamy przed odpryskami za
pomoca specjalnych wezy ostonowych. Mamy opracowane wtasne rozwigzania techniczne na zabezpieczenie przyrzadéw pra-
cujacych w ciezkich warunkach: odpryski, wysoka temperatura itp.

Jako opcje mozna naby¢ réwniez:
- Kompletna dokumentacje rysunkowa 2D
- Protokoty z maszyny pomiarowe;j
- Inne ustugi inzynieryjne

Wraz z przyrzadem Klient otrzymuje standardowo:
- Model 3D w formacie STP / IGS
- Wykaz czesci zamiennych
- Rysunek ztozeniowy 2D

www.laska.com.pl

Wykonujemy przyrzady do zgrzewania garbowego wraz z kompletem czujnikéw, przewodoéw, dociskéw oraz integracja sterow-
nika PLC zgrzewarki.

Do produkcji przyrzadéw uzywamy wysokogatunkowych stopéw miedzi CRM16 oraz CB4 firmy Lebronze, co gwarantuje opty-
malne parametry zgrzewania oraz najlepsz3 jakos¢ zgrzewow. Stosujemy najlepsze izolatory ceramiczne oraz stal z warstwa
nieprzewodz3acg prad KCF - dzieki czemu eliminujemy odpryski oraz poprawiamy jakos¢ potaczenia.

Wraz z przyrzadem Klient otrzymuje standardowo:
- Model 3D w formacie STP / IGS
- Wykaz czesci zamiennych
- Rysunek ztozeniowy 2D

Jako opcje mozna naby¢ réwniez:
- Kompletna dokumentacje rysunkowa 2D
- Inne ustugi inzynieryjne
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Przyrzady r6znego rodzaju oraz czesSci do przyrzaddw
®

LASKA

Przyrzady do zgrzewania punktowego.

Inne przyrzady

Kompletne stanowiska produkcyjne.

Wykonujemy kompletne przyrzady do zgrzewania punktowego, zaréwno do zgrzewania recznym zgrzewadtem jak i zgrzewania
zrobotyzowanego. Przyrzady te podobnie jak przyrzady spawalnicze wyposazamy w bazowanie z regulacja w trzech osiach. Na
zyczenie Klienta sporzadzamy protokét z kalibracji na maszynie pomiarowe;.

Przyrzady moga by¢ wyposazone w dociski reczne lub pneumatyczne wraz z czujnikami, przewodami oraz integracjg PLC.
Posiadamy wtasne rozwigzania konstrukcyjne, zapewniajace podwieszenie zgrzewadta recznego.

58) www.laska.com.pl

Budujemy r6znego rodzaju stanowiska produkcyjne, takie jak kabiny spawalnicze, stoty montazowe, czy tez kabiny do przypawania
kotkéw. Stanowiska produkcyjne budujemy z profili aluminiowych typu BOSCH Rexroth lub z profili stalowych, spawanych i lakiero-
wanych proszkowo.

Stanowiska s3 wyposazone w instalacje elektryczng oraz pneumatyczna.

Stanowiska wykonane z zachowaniem wszystkich standardéw ergonomii z uwzglednieniem specjalnych wymagan klienta dotycza-
cych wyposazenia specjalnego.
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Przyrzady r6znego rodzaju oraz czesSci do przyrzaddw

LASKA

Przyrzady montazowe.

Projektujemy i wykonujemy przyrzady montazowe dla linii montazowych jak i samodzielne gniazda do montowania podzespo-
toéw i zespotéw. Gniazda moga by¢ wykonane jako stanowiska reczne lub zmechanizowane wraz z catym oprzyrzadowaniem.

Stanowiska wykonujemy w oparciu o profile aluminiowe lub spawane profile stalowe, lakierowane proszkowo.

Wykonujemy palety transportowe oparte o system BOSCH Rexroth, dostosowane pod indywidualne wymogi Klienta.

Przyrzady kontrolne, sprawdziany.

Projektujemy i wykonujemy przyrzady kontrolno pomiarowe, przymiary, wzorce oraz inne oprzyrzadowanie wspomagajace kon-
trole stanowiskowa, miedzyoperacyjna jak i pomiary koficowe w laboratorium pomiarowym w tym takze uchwyty do wspétrzed-

nosciowych maszyn pomiarowych. Oferujemy sprawdziany przechodnie / nieprzechodnie.

www.laska.com.pl

Modyfikacja i regeneracja oprzyrzadowania.

Poza projektowaniem i budowa nowych przyrzadéw, zajmujemy sie réwniez modyfikacjg oraz regeneracja istniejacego oprzy-
rzadowania.

Regeneracja polega na inwentaryzacji oraz wymianie wszystkich elementéw zuzywajacych sie takich jak: dociski, czujniki, kotki
i kostki bazowe.

Czesci do przyrzadow.

Nasi inzynierowie podejmuja sie wykonania dokumentacji technicznej czesci zuzywajacych sie w pracujacych przyrzadach pro-
dukcyjnych w przypadku braku dokumentacji lub gdy dokumentacja jest nieaktualna. W razie potrzeby czesci wykonujemy
samodzielnie.

Mozliwe s3 réwniez modyfikacje czesci przyrzadéw, aby lepiej spetniaty swoje zadanie, badz przystosowac je do zmian techno-
logicznych. Doswiadczenie naszych specjalistéw pozwala na optymalny dobér materiatéw, rozwiazan i dopasowanie do wyma-
gan produkgji.

KATALOG 2022 (61



Serwis

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu, wyszkolonej kadrze pracowniczej oraz wtasnej produkcji jestesmy w stanie

zaoferowat takze ustugi serwisowe spetniajace wymagania otaczajacego nas rynku.

Ustugi projektowe.

To w naszym rozumieniu inwentaryzacja i dokumentacja techniczna.

Wykonujemy na zaméwienie dokumentacje istniejgcych detali, jak i catych przyrzadéw oraz réznego rodzaju ustugi projektowo-

-inzynieryjne, takie jak:
- Wykonywanie kompletnych projektéw 3D oraz 2D
- Wykonywanie dokumentacji rysunkowej - technicznej
- Inwentaryzacja linii produkcyjnych pod katem czesci zuzywajacych sie
- Pomiary detali na miejscu u Klienta
- Wykonywanie zamiennikéw czesci zuzywajacych sie, z materiatow:
miedz, mosiadz, aluminium, stal, ceramika, tworzywa sztuczne i innych
- Precyzyjne pomiary na maszynie wspotrzednosciowej wraz z protokotem.

Regeneracja obsad.

Na zyczenie Klienta jestesmy w stanie wykonac regeneracje obsad i ramion polegajaca na wymianie zuzytych elementéw

kontaktowych, oczyszczeniu i ogdlnemu odSwiezeniu regenerowanego detalu.

Uwaga! Nie regenerujemy detali peknietych lub ztamanych. Tego typu detale musza zosta¢ wyprodukowane nowe, poniewaz

uszkodzenia te dyskwalifikuja czes¢ z dalszego uzytku i moga stwarzaé zagrozenie na linii produkcyjne;.

www.laska.com.pl

Skorzystaj z oferty innych dziatéw naszej firmy

LASKA

> Uszczelnienia techniczne

 Uszczelnienia statyczne

* Uszczelnienia slizgowe

* Uszczelnienia watu

* O-ringi

* Uszczelnienia sitownikow

¢ Uszczelnienia pneumatyczne
* Wyroby formowe

> Zgrzewanie trzpieni

* Urzadzenia do zgrzewania kotkéw

* Pistolety do zgrzewania kotkow

* Kotki do zgrzewania

* Pierscienie ceramiczne do zgrzewania kotkow
* Naprawy i przeglady (serwis)

* Szkolenia i doradztwo techniczne

A takze na nasza strone internetowa www.laska.com.pl.
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Zapraszamy takze do skorzystania z oferty innych dziatéw naszej firmy ktérych zakres obejmuje:






