Zgrzewanie kotkow



LASKA

Technika Przemystowa

0d ponad 25 lat dostarczamy na polski rynek produkty fir-
my NELSON wchodzacej w sktad grupy STANLEY Fastening.
NELSON jest Swiatowym liderem technologii zgrzewania
kotkow wyznaczajacym kierunki rozwoju branzy. Dostar-
czamy naszym odbiorcom sprawdzony i niezawodny sprzet,
materiaty eksploatacyjne ale przede wszystkim fachowa
wiedze.

Nasz3 rol3 jest nie tylko dostarczanie innowacyj-
nych produktéw, ale takze zapewnienie szybkiego
dostepu do informacji i wiedzy inzynierskiej.

Tam gdzie inni nie moga juz pomac albo ich roz-
wigzania nie spetniaja wymagan klientow stuzy-
my naszym doswiadczeniem i na pewno znajdzie-
my rozwigzanie.
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Produkty ktére dostarczamy naszym klientom podlegaja Scistej kontroli jakosci, s3 zgodne z norma-
mi krajowymi i miedzynarodowymi. Jako nasz partner mozesz na nas polegac - teraz i w przysztosci.




Zgrzewanie kotkow
OPIS PROCESU

tukowe zgrzewanie (przypawanie) kotkéw wykonywane jest zgodnie z norma
EN ISO 14555. Polega na trwatym taczeniu elementéw metalowych (kotkéw)
z elementami urzadzen, maszyn lub konstrukcji. Koncéwka kotka i materiat

bazowy s3 topione przez krétko palacy sie tuk, a nastepnie taczone przy uzy-

ciu niewielkiej sity. taczenie stref styku odbywa sie w stanie ciektym. Zgrze-
wanie tukowe nie wymaga zastosowania materiatu wypetniajacego.
Opraécz kotkéw znormalizowanych wedtug EN 1SO 13918 powszechnie stoso-

wanych w réznych gateziach przemystu i budownictwa oferujemy réwniez
mozliwos¢ dostarczenia elementéw spawalniczych wykonanych zgodnie z do-

kumentacja klienta.

Najszerzej stosowanymi metodami przypawania kotkéw s3 metody zajarze-
nia tuku przez podniesienie kotka z uzyciem pierscienia ceramicznego lub
gazu ostonowego, krétkie zajarzenie tuku przez podniesienie kotka oraz za-

jarzenie tuku na koncowce.

Zgrzewanie kotkéw za pomoca tuku elektrycznego cechuje wysoka wydaj-
noscé procesu, powtarzalnosé¢, tatwosé przeprowadzenia i kontrolowania oraz

oszczednoS¢ materiatu i czasu. Wszystkie te cechy spowodowaty wszech-
stronne zastosowanie tej metody szczegdlnie w przemysle budowlanym,
stoczniowym, energetycznym, samochodowym oraz elektrotechnicznym.

W zaleznosci od Srednicy kotkéw, grubosci elementéw
zgrzewanych oraz stosowanych materiatéw nasi inzynie-
rowie opracuj3 najodpowiedniejsza technologie przypawa-
nia zgodna z obowigzujacymi normami. Dobér odpowied-
niej technologii polega na wybraniu metody zgrzewania
zgodnie z norm3 EN 1SO 4063 oraz technologii zgodnie
z norma EN ISO 14555 witacznie z doborem odpowiednich
urzadzen, osprzetu i kotkéw.

Wiecej informacji dotyczacych tukowego zgrzewanie
(przypawania) kotkéw znajdziecie Panstwo na naszej stro-
nie www.laska.com.pl.

www.laska.com.pl

Szkolenie i serwis

Oferujemy peten zakres szkolen dla operatoréw, nad-
zoru i stuzb utrzymania ruchu. Szkolenia przeprowa-
dzamy w siedzibie naszej firmy oraz u klientéw, po
zakonczeniu szkolenia wydajemy certyfikaty potwier-
dzajace uczestnictwo.

Szkolenie dzielimy na dwie czesci:

e teoretyczna, gdzie przedstawiamy podstawowe pojecia z zakresu techno-

logii zgrzewania kotkéw

e praktyczna (warsztatowa), gdzie uczestnicy szkolenia samodzielnie przepro-
wadzaj3 proces zgrzewania kotkéw pod okiem doswiadczonych instruktoréw

W trakcie szkolenia szczeg6lny nacisk ktadziemy na jakos¢ wykonywanych
potaczen oraz ewentualne btedy ktére popetniajg operatorzy urzadzen. Bte-
dy s3 na biezaco korygowane przez prowadzacych szkolenie.

Zachecamy do kontaktu szczegélnie klientéw ktérzy maja problemy tech-
niczne, jakosciowe lub sprzetowe podczas zgrzewania kotkéw - nasze wie-
loletnie doSwiadczenie na pewno pozwoli poméc w ich okresleniu oraz zasu-
geruje mozliwe rozwigzania.

Wykonujemy przeglady okresowe urzadzen i pistoletéw,
serwis gwarancyjny i pogwarancyjny, naprawy biezace,
naprawy gtéwne, oceny stanu technicznego. Naprawy
wykonujemy w siedzibie naszej firmy oraz u klienta uzyt-
kujacego urzadzenia. Na czas naprawy oferujemy mozli-
woS€¢ wypozyczenia urzadzenia w celu utrzymania ciggto-
sci produkcji. Naprawy bazuj3 na oryginalnych czesciach
zamiennych NELSON oraz s3 wykonywane przed naszych
pracownikéw z wieloletnim doSwiadczeniem co gwaran-
tuje bezawaryjnga prace przez dtugi czas



Urzadzenia do zgrzewania kotkéw

INTRA 1400

INTRA 2100

LASKA

Transformatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkow

NELSON INTRA 1400

NELSON INTRA 1400 to wysokowydajne urzadzenie
do zgrzewania kotkéw o Srednicy do 16 mm. Duza moc
potaczona z sprawdzonymi komponentami zapewnia
duza wydajnos¢ zgrzewania nawet przy zastosowaniu
dtugich kabli oraz niestabilnym zasilaniu.

Obstuga zostata uproszczona do minimum co w pola-
czeniu z autodiagnostyka gwarantuje wykonanie nie-
zawodnych potaczen. Mozliwos¢ zastosowania réznych
pistoletéw zwieksza uniwersalnosé zastosowan tego
urzadzenia.

GEOWNE CECHY URZADZENIA:

@ Bezstopniowa regulacja pradu

@ Automatyczna regulacja statosci pradu

® Bezstopniowa regulacja czasu

@ Zbudowane na bazie trwatych, sprawdzonych
podzespotéw

® Mozliwos¢ zgrzewana w ostonie gazéw

® Autodiagnostyka urzadzenia

® Wysoka wydajnosé zgrzewania kotkow

@ Mozliwos¢ potaczenia z automatycznym
podajnikiem kotkéw

PARAMETRY TECHNICZNE

Prad spawania z automatyka stabilizacji:

200 - 1400 A (bezstopniowo)

Prad zgrzewania wraz z rezerwa:

1750 A

Czas spawania:

0,01- 15 (bezstopniowo)

Napiecie zasilania:

230/400 (standard), 50/60 Hz,

Typ kotka Srednica [mm] Liczba spawan
S16 16,00 6
Wydajnosc (min): MP 16 14,60 8
MR 16 13,62 10
S10 10,00 bez limitu
Zabezpieczenie: 63 A zwtoczne (380 V)
Wtyczka sieciowa: 63 A CEE
Rodzaj ochrony: P23
Wymiary (S x W x D): 520x750x 770
Ciezar (z kablem): 190 kg

Pistolety:

P-NS 40 B, P-NS 40 SL, P-NS 20 BHD

0 Szczegétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

www.laska.com.pl

Transformatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkow
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INTRA 2100

NELSON INTRA 2100

NELSON INTRA 2100 to wysokowydajne urzadzenie
do zgrzewania kotkéw o Srednicy do 22 mm. Duza moc
potaczona z sprawdzonymi komponentami zapewnia
duza wydajnos¢ zgrzewania nawet przy zastosowaniu
dtugich kabli oraz niestabilnym zasilaniu.

Obstuga zostata uproszczona do minimum co w pola-
czeniu z autodiagnostyka gwarantuje wykonanie nie-
zawodnych potaczen. Mozliwos¢ zastosowania réznych
pistoletow zwieksza uniwersalnosé zastosowan tego
urzadzenia.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

@ Bezstopniowa regulacja pradu.

® Automatyczna regulacja statosci pradu.

@® Zbudowane na bazie trwatych, sprawdzonych
podzespotow.

® Mozliwos¢ zgrzewana w ostonie gazow.

® Autodiagnostyka urzadzenia.

® Wysoka wydajnosé zgrzewania kotkow.

® Mozliwos¢ potaczenia z automatycznym
podajnikiem kotkéw.

PARAMETRY TECHNICZNE

Prad zgrzewania z automatyka stabilizacji:

200 - 2100 A (bezstopniowo)

Prad zgrzewania wraz z rezerwa:

2350 A

Czas spawania:

0,01- 15 (bezstopniowo)

Napiecie zasilania:

230/400 (standard), 50/60 Hz,

Zabezpieczenie:

63 A zwtoczne (380 V)

Wtyczka sieciowa:

63 ACEE

Pistolety: P-NS 40 B, P-NS 40 SL, P-NS 20 BHD
Typ kotka Srednica [mm] Liczba spawan
KB 22 16,22 3
Wydajnosc (min): S16 16,00 6
MP 16 14,60 8
S10 10,00 bez limitu
Rodzaj ochrony: P23
Wymiary (S x W x D): 520 x 750 x 770
Ciezar (z kablem): 248 kg

0 Szczegétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

KATALOCG 2021



Urzadzenia do zgrzewania kotkéw

NELWELD N80Oi

NELWELD N1500i

LASKA

Transformatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkow

NELSON NELWELD N800i

NELSON NELWELD N800i to najnowsze, lekkie oraz
kompaktowe urzadzenie do zgrzewania kotkéw o Sred-
nicy do 12 mm. Posiada bardzo przyjazny interfejs uzyt-
kownika, cyfrowy wyswietlacz parametréw pracy oraz
wskaznik jakosci spoiny. Uproszczenie konfiguracji do
minimum skraca czas szkolenia obstugi oraz gwaran-
tuje wykonanie prawidtowych spoin. Zbudowane na
sprawdzonych podzespotach zapewnia dtuga i bezawa-
ryjng prace w kazdych warunkach.

GEOWNE CECHY URZADZENIA:

® Wbudowany modut wykrywania nieprawidto-
wych spoin.

@ Bezstopniowa regulacja pradu.

@ Bezstopniowa regulacja czasu.

@ Monitorowanie uszkodzen kabli oraz niepra-
widtowosci ich podtaczenia.

@ Zaprogramowane ustawienia procesu zgrze-
wania dla réznych srednic kotkow.

® Mozliwos¢ potaczenia z sterownikiem PLC.

@ Wbudowany modut informujacy o zblizajacej
sie konserwacji podzespotow.

@ Autodiagnostyka urzadzenia

@® Mozliwosé stosowania bardzo dtugich prze-
wodow

® Wysoka wydajnosc zgrzewania kotkow.

PARAMETRY TECHNICZNE

Prad zgrzewania:

50 + 850A (regulowany bezstopniowo)

Czas zgrzewania:

5 +1000ms (regulowany bezstopniowo)

Napiecie zasilania:

400V, 50/60Hz,

Srednica zgrzewanych kotkéw:

3+12mm

Wydajnos¢ (min):

3 kotki $rednica 12 mm
6 kotkéw srednica 10 mm
12 kotkéw $rednica 6 mm

Zgrzewane materiaty kotkéw:

stal, stal nierdzewna, aluminium

Stopien ochrony: 1P23
Wymiary (S x W x D): 330 x 250 x 520mm
Ciezar (z kablem): 18 kg

o Szczeg6towe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

www.laska.com.pl

Transformatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkow
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NELSON NELWELD N1500i

NELSON NELWELD N1500i to najnowsze, lekkie oraz
kompaktowe urzadzenie do zgrzewania kotkéw o Sred-
nicy do 16 mm. Posiada bardzo przyjazny interfejs uzyt-
kownika, cyfrowy wyswietlacz parametréw pracy oraz
wskaznik jakosci spoiny. Uproszczenie konfiguracji do
minimum skraca czas szkolenia obstugi oraz gwaran-
tuje wykonanie prawidtowych spoin. Zbudowane na
sprawdzonych podzespotach zapewnia dtuga i bezawa-
ryjng prace w kazdych warunkach.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

® Wbudowany modut wykrywania nieprawidto-
wych spoin.

® Bezstopniowa regulacja pradu.

® Bezstopniowa regulacja czasu.

@ Monitorowanie uszkodzen kabli oraz niepra-
widtowosci ich podtaczenia.

@ Zaprogramowane ustawienia procesu zgrze-
wania dla réznych srednic kotkéw.

® Mozliwos¢ potaczenia z sterownikiem PLC.

@ Wbudowany modut informujacy o zblizajacej
sie konserwacji podzespotow.

® Autodiagnostyka urzadzenia.

® Mozliwosé stosowania bardzo dtugich prze-
wodow.

® Wysoka wydajnos¢ zgrzewania kotkow.

PARAMETRY TECHNICZNE

Prad zgrzewania:

50 + 1500A (regulowany bezstopniowo)

Czas zgrzewania:

5 +1000ms (regulowany bezstopniowo)

Napiecie zasilania:

400V, 50/60Hz,

Srednica zgrzewanych kotkéw:

3+16 mm

Zgrzewane materiaty kotkow:

stal, stal nierdzewna, aluminium

Pistolety:

NS40B, NS40SL, NS20BHD

Wydajnos¢ (min):

7 kotkéw srednica 16 mm
30 kotkéw srednica 12 mm

Stopien ochrony: 1P23
Zabezpieczenie: 63 A zwtoczne (380 V)
Wtyczka sieciowa: 63 A CEE
Wymiary (S x W x D): 280 x 430 x 780mm
Ciezar (z kablem): 43,5 kg

0 Szczegétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

KATALOCG 2021



Urzadzenia do zgrzewania kotkéw

NELWELD N4000

NELWELD N60OO

LASKA

Transformatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkow

NELSON NELWELD N4000

NELSON NELWELD N4000 to urzadzenie o najwyzszych
parametrach uzytkowych w swojej klasie umozliwiaja-
ce zgrzewanie kotkéw o Srednicy do 22 mm. Posiada
zintegrowany modut kontroli procesu zgrzewania, eks-
tremalnie duzy i stabilny temperaturowo zespét mocy.
Umozliwia zapisanie do 6 réznych programéw zgrze-
wania dla kazdego wyjscia. Wbudowany system dia-
gnostyki wraz z wyswietlaczem kodéw usterek utatwia
obstuge oraz serwis urzadzenia. Zbudowany na spraw-
dzonych podzespotach zapewnia dtuga i bezawaryjna
prace w kazdych warunkach.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

@ Bezstopniowa regulacja pradu.

@ Automatyczna regulacja statosci pradu.

® Bezstopniowa regulacja czasu.

@® Zbudowane na bazie trwatych, sprawdzonych
podzespotow.

@ Mozliwos¢ zapisania do 6 programéw zgrze-
wania dla kazdego wyjscia.

® Autodiagnostyka urzadzenia.

@ Wysoka wydajnosé zgrzewania kotkow.
® Licznik cykli.

@ Blokada pulpitu.

PARAMETRY TECHNICZNE

Prad zgrzewania z automatyka stabilizacji:

300 + 2100A (bezstopniowo)

Czas zgrzewania:

0,01 =+ 1s (bezstopniowo)

Srednica kotkéw:

3+22mm

Napiecie zasilania:

400V, 50/60Hz

Zabezpieczenie:

63 A zwtoczne (380 V)

Wtyczka sieciowa:

125 A CEE

Pistolety: P-NS 40 B, P-NS 40 SL, P-NS 20 BHD
Rodzaj ochrony: 1P23
Wymiary (S x W x D): 686 x 610 x 850mm
Ciezar (z kablem): 330kg

o Szczegétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

www.laska.com.pl

Transformatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkow

NELSON NELWELD N6000

NELSON NELWELD N6000 to urzadzenie o najwyzszych
parametrach uzytkowych w swojej klasie umozliwia-
jace zgrzewanie kotkéw o srednicy do 25 mm. Posiada
zintegrowany modut kontroli procesu zgrzewania, eks-
tremalnie duzy i stabilny temperaturowo zespét mocy.
Umozliwia zapisanie do 6 réznych programéw zgrze-
wania dla kazdego wyjscia. Wbudowany system dia-
gnostyki wraz z wyswietlaczem kodéw usterek utatwia
obstuge oraz serwis urzadzenia. Zbudowany na spraw-
dzonych podzespotach zapewnia dtuga i bezawaryjna
prace w kazdych warunkach.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

@® Bezstopniowa regulacja pradu.
@ Automatyczna regulacja statosci pradu.
@ Bezstopniowa regulacja czasu.

@® Zbudowane na bazie trwatych, sprawdzonych

podzespotdow.
@® Mozliwos¢ zapisania do 6 programoéw zgrze-
wania dla kazdego wyjscia.

® Autodiagnostyka urzadzenia.

@ Wysoka wydajnosé zgrzewania kotkow.
® Licznik cykli.

® Blokada pulpitu.

PARAMETRY TECHNICZNE

Prad zgrzewania z automatyka stabilizacji:

300 + 2500A (bezstopniowo)

Czas zgrzewania:

0,01 +1,5s (bezstopniowo)

Srednica kotkéw:

3 +25mm

Napiecie zasilania:

400V, 50/60Hz,

Zabezpieczenie:

125 A zwtoczne (380 V)

Wtyczka sieciowa:

125 A CEE

Pistolety: P-NS 40 B, P-NS 40 SL, P-NS 20 BHD
Rodzaj ochrony: 1P23
Wymiary (S x W x D): 786 x 710 x 900mm
Ciezar (z kablem): 480kg

0 Szczeg6towe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

KATALOCG 2021



Urzadzenia do zgrzewania kotkéw

NCD+ 1000

NCD+ 1600

LASKA

Kondensatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkéw

NELSON NCD+ 1000

NELSON NCD + 1000 to nowej generacji urzadzenie do
spawania tukowego kotkéw z zaptonem konfcéwki. Na-
daje sie do spawania kotkéw o Srednicy do 6 mm. Za-
projektowany w oparciu o zasilacz impulsowy o czesto-
tliwosci 30 kHz i wysokowydajny procesor RISC, oferuje
taka sama wydajnosé jak konwencjonalne zgrzewarki
kotkéw przy mniejszej o potowe masie. Charakteryzuje
sie rowniez mniejszym zuzyciem energii w trybie goto-
wosci.

Zastosowanie:

- mozliwos¢ spawania na bardzo cienkich elementach

- przemyst okretowy i budownictwo (zgrzewanie szpilek
izolacyjnych)

- konstrukcje wykonane z materiatéw o wysokiej prze-
wodnosci cieplnej, takie jak stopy miedzi i aluminium.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

® Niska waga, tatwos¢ transportu.

® Zbudowane na bazie trwatych, sprawdzonych
i 0 wysokiej wydajnosci kondensatorach.

@ \Wbudowane narzedzie monitorowania proce-
su zapewniajace wysoka jakos¢ spoiny.

® Mozliwos¢ zgrzewania kotkow wykonanych

z roznych materiatéw: stal niestopowa, stal
nierdzewna, mosigdz, miedz.

@ Mozliwosé wprowadzenia automatyzacji
procesu podawania kotkéw.

@ Kolorowy wielofunkcyjny wyswietlacz

® Bezstopniowa regulacja napiecia.

PARAMETRY TECHNICZNE

Srednica gwintu kotkéw

M3:+M6 (Aluminium do M5)

Regulacja napiecia 70+200V
Pojemnosc 54000 (pF)
Wydajnosc 18 przy 100V, 8 przy 200V ( kotkéw/min.)
Wymiary 320x310x220 mm
Waga 10,9 kg
Zasilanie 1fazowe 230 V/50Hz 5A

Materiat zgrzewanych kotkéw

Stal niestopowa, stal nierdzewna, stopy tytanu, mosiadz, miedz

Pistolety

NCD+ contact, NCD+ gap

Stopien ochrony

1P23

Certyfikat bezpieczenstwa

ANSI/IEC/EN 60974-1

Wyswietlacz

Kolorowy TFT

o Szczegétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

www.laska.com.pl

Kondensatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkéw

NELSON NCD+ 1600

NELSON NCD+ 1600 to nowej generacji inwertorowe
urzadzenie do zgrzewania kotkéw zbudowane w opar-
ciu o tradycyjna technologie prostownikowa ale kontro-
lowana przez 32 bitowy mikroprocesor z zintegrowana
technologia DSP.

Zastosowanie:

- konstrukcje z blach o niewielkiej grubosci scianek

- przemyst okretowy i budownictwo (zgrzewanie szpilek
izolacyjnych)

- konstrukcje wykonane z materiatéw o wysokiej prze-
wodnosci cieplnej, takie jak stopy miedzi i aluminium.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

® Niska waga, tatwosc¢ transportu.

® Zbudowane na bazie trwatych, sprawdzonych

i o wysokiej wydajnosci kondensatorach.

@ Wbudowane narzedzie monitorowania proce-

su zapewniajace wysoka jakos¢ spoiny.
® Mozliwos¢ zgrzewania kotkéw wykonanych

z roznych materiatéw: stal niestopowa, stal
nierdzewna, mosigdz, miedz.

® Mozliwosé wprowadzenia automatyzacji
procesu podawania kotkéw.

@ Kolorowy wielofunkcyjny wyswietlacz

® Bezstopniowa regulacja napiecia.

PARAMETRY TECHNICZNE

Srednica gwintu kotkéw

M3+M8 (Aluminium do M6)

Regulacja napiecia 70+200V
Pojemnos¢ 81000 (uF)
Wydajnosc 14 przy 100V, 6 przy 200V ( kotkéw/min.)
Wymiary 320x310x220 mm
Waga 11,8 kg
Zasilanie 1fazowe 230 V/50Hz 5A

Materiat zgrzewanych kotkéw

Stal niestopowa, stal nierdzewna, stopy tytanu, mosiadz, miedz

Pistolety

NCD+ contact, NCD+ gap

Stopien ochrony

1P23

Certyfikat bezpieczenstwa

ANSI/IEC/EN 60974-1

Wyswietlacz

Kolorowy TFT

0 Szczeg6towe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.
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Urzadzenia do zgrzewania kotkéw ALPHA 850

Transformatorowe urzadzenie do zgrzewania kotkow
NELSON ALPHA 850

NELSON ALPHA 850 to sprawdzone i niezawodne urza-
dzenie do zgrzewania kotkéw o srednicy do 12 mm, za-
pewniajace stabilnos¢ parametréw nawet przy zastoso-
waniu dtugich przewodaéw.

Umozliwia zgrzewanie kotkéw do blachy o grubosci od
0,6 mm. Niewielka waga, oraz kompaktowe rozmiary
umozliwiaja tatwe przemieszczanie urzadzenia. Obstu-
ga zostata uproszczona do minimum co w polaczeniu
z autodiagnostyka gwarantuje wykonanie niezawod-
nych potaczen.

GEOWNE CECHY URZADZENIA:

® Bezstopniowa regulacja pradu.

@ Automatyczna regulacja statosci pradu.

@ Zbudowane na bazie trwatych, sprawdzonych
podzespotdw.

® 25% rezerwa mocy.

® Mozliwos¢ zgrzewana w ostonie gazow.
® Autodiagnostyka urzadzenia.
® Wysoka wydajnosé zgrzewania kotkow.

PARAMETRY TECHNICZNE

Prad spawania z automatyka stabilizacji: 200 - 850 A (bezstopniowo)

Prad zgrzewania wraz z rezerwa: 1050 A

Czas spawania: 0,01- 15 (bezstopniowo)

e el 400 (standard), 230/400, 415, 500, 220/440V + napigcia nietypowe,

50/60 Hz
Typ kotka Srednica [mm] Liczba spawan
S12 12,00 3
Wydajnos¢ (min): MP 12 10,80 5
MR 12 9,50 7
S8 8,00 10
Zabezpieczenie: 35 A zwtoczne (380 V)
Wtyczka sieciowa: 32A
Rodzaj ochrony: P23

Wymiary (S x W x D): 325 x 370 x 550 (z kotkami, bez uchwytow)

Ciezar (z kablem): 64 kg
Pistolety: P-NS 40 B, P-NS 40 SL
Ciezar pistoletu (z kablem): 2,4 kg

0 Szczegétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.
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. . ) NELSON P-NS 40 SL
PIStOlEt\/ do Zgrzewanid kotkow NELSON P-NS 40 B-3

LASKA

Pistolet do zgrzewania kotkéw
NELSON P-NS 40 SL

NELSON P-NS 40 SL - pistolet przeznaczony do zgrze-
wania kotkéw o srednicy od 3 do 12 mm, wspdtpracuja-
cy z urzadzeniami serii Alpha, Intra, Nelweld.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

@ Trwaty i wytrzymaty korpus wykonany z zywicy
termoplastyczne;j.

® Ptynna regulacja wysokosci gwarantujaca po-
wtarzalnosé procesu zgrzewania kotkow.

@® Prosta i niezawodna konstrukcja umozliwiajaca
tatwe przezbrojenie pistoletu.

® Ergonomiczny ksztatt raczki.

® Duza srednica kabla zasilajgcego zmniejszajaca
ryzyko nagrzewania sie kabla przy zgrzewaniu
duzych srednic kotkéw przy duzej czestotliwo-
SCi zgrzewania.

Pistolet do zgrzewania kotkéw
& NELSON P-NS 40 B-3

' ‘Alu)[,/

NELSON P-NS 40 B-3 - pistolet przeznaczony do zgrze-
wania kotkéw o srednicy od 3 do 16 mm, wspdétpracuja-
cy z urzadzeniami serii Alpha, Intra, Nelweld.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

® Ergonomiczny ksztatt raczki.

® Duza srednica kabla zasilajacego zmniejszajaca
ryzyko nagrzewania sie kabla przy zgrzewaniu
duzych Srednic kotkéw przy duzej czestotliwo-
Sci zgrzewania.

@ Trwaty i wytrzymaty korpus wykonany z zywicy
termoplastyczne;j.

@® Ptynna regulacja wysokosci gwarantujaca po-
wtarzalnosé procesu zgrzewania kotkow.

® Prosta i niezawodna konstrukcja umozliwiajaca
tatwe przezbrojenie pistoletu.

0 Szczegbétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.
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NELSON P-NS 40 B-4

PiStOIEty do zgrzewania kotkow NELSON P-NS 20 BHD

NELSON NCD+

LASKA

Pistolet do zgrzewania kotkéw
NELSON P-NS 40 B-4

/
/

=

."_’.-'Fﬁ

A4

NELSON P-NS 40 B-4 - pistolet przeznaczony do zgrze-
wania kotkéw o Srednicy od 3 do 19 mm, wspdétpracuja-
cy z urzadzeniami serii Alpha, Intra, Nelweld.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

® Ergonomiczny ksztatt raczki.

® Duza Srednica kabla zasilajacego zmniejszajaca
ryzyko nagrzewania sie kabla przy zgrzewaniu
duzych Srednic kotkéw przy duzej czestotliwo-
SCi zgrzewania.

@ Trwaty i wytrzymaty korpus wykonany z zywicy
termoplastyczne;j.

® Ptynna regulacja wysokosci gwarantujaca po-
wtarzalnos¢ procesu zgrzewania kotkow.

® Prosta i niezawodna konstrukcja umozliwiajaca
tatwe przezbrojenie pistoletu.

Pistolet do zgrzewania kotkéw
NELSON P-NS 20 BHD

NELSON P-NS 20 BHD - pistolet przeznaczony do zgrze-
wania kotkéw o Srednicy od 3 do 25 mm, wspdtpracuja-
cy z urzadzeniami serii Intra, Nelweld.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

® Ergonomiczny ksztatt raczki.

® Duza srednica kabla zasilajacego zmniejszajaca
ryzyko nagrzewania sie kabla przy zgrzewaniu
duzych srednic kotkéw przy duzej czestotliwo-
SCi zgrzewania.

® Trwaty i wytrzymaty korpus wykonany z zywicy
termoplastyczne;j.

® Ptynna regulacja wysokosci gwarantujaca po-
wtarzalnosé procesu zgrzewania kotkow.

® Prosta i niezawodna konstrukcja umozliwiajaca
tatwe przezbrojenie pistoletu.

0 Szczeg6towe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

www.laska.com.pl

Pistolet do zgrzewania kotkéw
NELSON NCD+

NELSON NCD+ - pistolet przeznaczony do zgrzewa-
nia kotkéw o Srednicy od 3 do 10 mm, wspoétpracujacy
z urzadzeniami serii NCD.

GLOWNE CECHY URZADZENIA:

® Ergonomiczny ksztatt raczki.

® Duza Srednica kabla zasilajacego zmniejszajaca
ryzyko nagrzewania sie kabla przy zgrzewaniu
duzych Srednic kotkéw przy duzej czestotliwo-
SCi zgrzewania.

@ Trwaty i wytrzymaty korpus wykonany z zywicy
termoplastyczne;j.

@® Ptynna regulacja wysokosci gwarantujaca po-
wtarzalnos¢ procesu zgrzewania kotkow.

@® Prosta i niezawodna konstrukcja umozliwiajaca
tatwe przezbrojenie pistoletu.

0 Szczegbétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.
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LASKA

Kotki
TYP kotka NR strony
T
+ MD (MPF) PN-EN ISO 13918 20
s
]
E ! RD (MR) PN-EN 150 13918 22
W m UD (S) PN-EN IS0 13918 24
“ g KS 27
]
! SD (KB) PN-EN IS0 13918 28
* ID (MI) PN-EN 1SO 13918 30
KRB/KRB-DUO 32
ND (1S) PN-EN ISO 13918 33
R klips 35
KSST 36
PS (SC-B) PN-EN IS0 13918 37

www.laska.com.pl

TYP kotka NR strony
==
ﬂ US (SC-S) PN-EN IS0 13918 38
L Ll
“ I T IS (SC-1) PN-EN IS0 13918 39
=
SC-Z 40
SC-KRB 40
w& TT Kotek T 41
7
l : PT (PK-B) PN-EN IS0 13918 42
==
M
i UT (PK-S) PN-EN 1S0 13918 43
e,
)
g
;7 IT (PK-1) PN-EN 1SO 13918 44
i
PK-Z 45
E;l Pozostate 45

ﬂ Szczegétowe informacje na temat urzadzen do zgrzewania kotkéw - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.
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Kotki

MD (MPF) PN-EN 1S0 13918

LASKA

-
-
-
-
-
-
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-
-
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-
-

L

au

G

Materiat | Material | Werkstoff:

4.8,1.4301,
1.4401/04,1.4571

Powtoki:
¢ galwanicznie ocynkowana

-
-
r4
-
-
4
-
-
-
"

»
&
@
i
]

¢ galw. ocynkow. i chromianowana

¢ galwanicznie miedziowana
e galwanicznie niklowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301

Waga (kg/100)

M6 15 0,262
M6 20 0,349
M6 25 0436
M6 30 0,523
M6 35 0,610
M6 40 0,697
M6 45 0,784
M6 50 0,871 >3
M6 55 0,958
M6 60 1,045
M6 70 1,216
M6 80 1,390
M6 90 1,564
M6 100 1,738

9,0

3,5

Kotek gwintowany | Threaded Stud | Gewindebolzen
MD (MPF) PN-EN IS0 13918

Coatings:
e zinc plated

e zinc plated & chromating
e copper plated
¢ nickel plated

Uchwyt kotka Uchwyt piersc. ceram. Podstawa pistoletu
Ferrule Type Ferrule Grip Foot Assembly

(mm) |

Keramikring

UF6

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301

L2

Beschichtungen:
e galvanisch verzinkt
e galvanisch verzink und
chromatiert
e galvanisch verkupfert
e galvanisch vernickelt

| Bolzenhalter | Keramikringhalter | FuRplatte
25-35-00
NS20:36-01-00
65-07-00 NS40:36-06-11
25-07-00

dla wszystkich dtugosci

www.laska.com.pl

Waga (kg/100) Pierscien ceram. Uchwyt kotka Uchwyt piersc. ceram. Podstawa pistoletu
Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuRplatte
M8 15 0,450 25-25-00
M8 20 0,610
M8 25 0,770
M8 30 0,930
M8 35 1,090
M8 40 1,250 NS20:36-01-00
M8 45 1,410
v = 1570 Al 9,9 3,0 PF-F8 25-08-00 65-039-00 NS40:36-06-11
M8 55 1,730 dla wszystkich dtugosci
M8 60 1,890
M8 70 2,210
M8 80 2,530
M8 90 2,850
M8 100 3170
M10 15 0,824 25-30-00
M10 20 1,017
M10 25 1,318
M10 30 1,565
M10 35 1,81
M10 40 2,058 NS20:36-01-00
M10 45 2,305
e - == 8105 12,5 34 PF-F10 e 65-10-00 NS40:36-06-11
M10 55 2,799 dla wszystkich dtugosci
M10 60 3,046
M10 70 3,540
M10 80 4,033
M10 90 4,527
M10 100 5,020
M12 20 1,440 25-31-00
M12 25 1,800
M12 30 2,160
M12 35 2,520
M12 40 2,880
M12 5 3,240 NS20:36-02-00
M12 50 3,600 10,5 14,5 4,2 PF-F12 25.10-00 65-11-00 NS40:36-06-10
M2 > 3960 dla wszystkich dtugosci
M12 60 4,320
M12 70 5,040
M12 80 5,760
M12 90 6,480
M12 100 7,200
M16 25 3,240 25-99-00
M16 30 9,900
M16 35 4,560
M16 40 5,220
M1e 45 5,880 NS20:36-02-00
M16 50 6,540
s o — 14,6 17,8 5.8 PF-F16 251200 65-12-00 NS40:36-06-10
M16 60 7,860 dla wszystkich dtugosci
M16 70 9,180
M16 80 10,500
M16 90 11,820
M16 100 13,140
KATALOG 2021



Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301

Waga (kg/100)

Kotki

RD (MR) PN-EN 1S0 13918

LASKA

-
-
-
=
-
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-
-
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-
-
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=
4
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=
-
-
-
-
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Kotek z gwintem zredukowany | Threaded Stud | Gewindebolzen
RD (MR) PN-EN 1SO 13918

LELLL
LLLLL T )

(L

Materiat | Material | Werkstoff:

4.8,1.4301,

1.4401/04,1.4571

Powtoki:

¢ galwanicznie ocynkowana

¢ galw. ocynkow. i chromianowana
¢ galwanicznie miedziowana

e galwanicznie niklowana

dZ d3
(mm) | (mm)

d2

Coatings:
e zinc plated
e zinc plated & chromating
e copper plated
¢ nickel plated

Uchwyt kotka [ Uchwyt piersc. ceram. | Podstawa pistoletu

12

Beschichtungen:
e galvanisch verzinkt
e galvanisch verzink und

chromatiert

e galvanisch verkupfert
e galvanisch vernickelt

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301

Waga (kg/100)

Pierscien ceram.

Uchwyt kotka

Uchwyt piersc. ceram.

Podstawa pistoletu

d, h | Ferrule Type | | Ferrule Grip | Foot Assembly
i
M6 15 0,249 25-35-00
M6 20 0,336
M6 25 0,423
M6 30 0,51
Mé 35 0,597 NS20:36-01-00
M6 40 0,684 45 4,7 67 2,5 RF6 65-07-00 N540:36-06-11
25-07-00 dla wszystkich
M6 45 0,771 dtugosci
M6 50 0,858
M6 60 1,032
M6 90 1,551
M6 100 1,851
www.laska.com.pl

Weight
M8 15 0,425 RF-F8 65-09-00
M8 20 0,584
M8 25 0,744
M8 30 0,904
M8 35 1,064
m ig :;:: NS20:36-01-00
, NS40:36-06-11
M8 50 1,544 -2 & &8 22 RF8 2RD 65-46-00 dla wszystkich
M8 55 1,704 dtugosci
M8 60 1,864
M8 70 2,184
M8 80 2,504
M8 90 2,824
M8 100 3144
M10 20 0,956 25-30-00
M10 25 1,206
M10 30 1,456
M10 35 1,706
M10 40 1,956
M10 45 2,206 NS20:36-01-00
M0 | 50 2,456 5 79 1 3 RF10 2e-05-00 65-09-00 2‘@4‘,3;355;2;
M10 55 2,706 dtugosci
M10 60 2,956
M10 70 3,456
M10 80 3,956
M10 90 4,456
M10 100 4,956
M12 20 1,358 25-38-00
M12 25 1,718
M12 30 2,078
M12 35 2,438
M12 40 2,798
M12 45 3,158 NS20:36-01-00
M12 50 3,518 6.5 9,5 13 4 RF12 2510000 65-10-00 E'ls;‘vssissflig;
M12 55 3,878 dtugosci
M12 60 4,238
M12 70 4,958
M12 80 5,678
M12 90 6,398
M12 100 718
M16 30 3,756 25-99-00
M16 35 4,416
M16 40 5,076
M16 45 5,736
M16 50 6,396 NS20:36-02-00
M16 55 7,056 8 13,2 17 5 RF16 2512.00 65-11-00 ,;Ills:‘v[\]lsi?/s(t)lflgl?l
M16 60 7,716 dtugosci
M16 70 9,036
M16 80 10,356
M16 90 11,676
M16 100 12,996
M20 35 6,783
M20 40 7,815
M20 45 8,847
M20:]..50 3,879 NS20:36-02-00
mig z; 1110;:; 10,5 16,5 21 6 RF-F20 25-14-00 65-12-00 ';‘g‘vs;?/sgli:l?
M20 | 70 14,007 dtugosci
M20 80 16,071
M20 90 18,135
M20 | 100 20199
KATALOG 2021



Kotki UD (S) PN-EN ISO 13918

LASKA

Kotek bez gwintu | No thread Stud | Stift
UD (S) PN-EN IS0 13918

<l
] |
! !
! !
| |
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| |
| |
i :
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. | ‘ |
T
d2
Materiat | Material | Werkstoff:
4.8,1.4301,
1.4401/04, 1.4571
Powtoki: Coatings: Beschichtungen:

e zinc plated

e zinc plated & chromating
e copper plated

¢ nickel plated

e galvanisch verzinkt

e galvanisch verzink und
chromatiert

e galvanisch verkupfert

e galvanisch vernickelt

¢ galwanicznie ocynkowana

¢ galw. ocynkow. i chromianowana
¢ galwanicznie miedziowana

e galwanicznie niklowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8

Waga (kg/100)

Uchwyt kotka Uchwyt piersc. ceram. Podstawa pistoletu

d, Weight Ferrule Type Ferrule Grip Foot Assembly
Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuRplatte
6 15 0,342 25-35-00
6 20 0,443
25-07-00
6 25 0,555
6 30 0,662
6 35 0,769
. 0 . 26-31-00 N20: 36-01-00
: 8,5 4,0 UF6 65-07-00 ;\:40‘ 35"%5?1:1
6 45 0,983 QI
dtugosci
6 50 1,089
6 60 1,303
6 80 173 26-93-00
6 90 1,944
6 100 2,157
www.laska.com.pl

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8

Waga (kg/100)
l, Weight d,

(mm) | Gewicht | (mm)

Uchwyt kotka Uchwyt piersc. ceram. Podstawa pistoletu

Ferrule Type Ferrule Grip Foot Assembly

Keramikring | Bolzenhalter | Keramikringhalter | FuRRplatte

6 15 0,342 25-35-00
6 20 0,449
25-07-00
6 25 0,555
6 30 0,662
6 > 0763 26-31-00 N20: 36-01-00
6 40 0,876 . 36-06-
8,5 4,0 UFE 65-07-00 N40: 36 06.11
6 45 0,983 dla wszystkich
dtugosci
6 50 1,089
6 60 1,303
6 80 173 26-93-00
6 90 1,944
6 100 2,157
8 15 0,617 25-36-00
8 20 0,809
8 25 1,002
8 30 1195
25-08-00
8 35 1,387
8 40 1,58
8 45 1,773
8 50 1,966 N20: 36-01-00
N40: 36-06-11
8 55 2,158 n 4,0 UF8 65-03-00 dla wszystkich
8 60 2,351 dtugosci
8 80 3122
8 90 3,507
26-94-00
8 100 3,893
8 150 6,075
8 200 8,086
8 250 10,098
8 300 12,109
10 20 1,276 25-30-00
10 25 1,579
10 30 1,883
10 35 2,187
10 40 2,49
10 45 2,794 N20: 36-01-00
10 50 3,098 13 4,0 UF10 65-09-00 NRIDS EIS- WS
25-09-00 dla wszystkich
10 55 3,401 dtugosci
10 60 B¥ 5
10 70 4,313
10 80 4,92
10 90 5,527
10 100 6,135
12 20 1,863
25-31-00
12 25 2,306
12 30 2,75
12 35 3193
12 40 3,637
12 45 4,08 N20: 36-02-00
12 50 4,524 16 50 UF 12 £5-11-00 N40: 36-06-10
dla wszystkich
12 55 4,967 25-10-00 dhugosci
12 60 5,41
12 70 6,298
12 80 7185
12 90 8,072
12 100 8,959

cigg dalszy na nastepnej stronie >
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Materiat | Material | Werkstoff: 4.8

Kotki

UD (S) PN-EN ISO 13918

KS

LASKA

Waga (kg/100)

Pierscien ceram.

Uchwyt kotka

Uchwyt piersc. ceram.

Podstawa pistoletu

Materiat | Material | Werkstoff:

4.8 (5235)2), 1.4841,1.4742,
14301, 1.4841, 1.4828

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8

Waga (kg/100)

Weight Ferrule Type Ferrule Grip Foot Assembly
Gewicht Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatte
14,6 30 4,02
14,6 85 4,69
14,6 40 5,36
14,6 45 6,03
14,6 50 6,7
14,6 55 7,37
we [0 | o e
I 0 95 18,5 58 PF 16 26-48-00 65-11-00 dla Wszystkich
dtugosci
14,6 80 10,72
14,6 90 12,06
14,6 100 13,4
14,6 140 18,76
14,6 150 20,1
14,6 200 26,8
16 30 4,827
16 35 5,632
16 40 6,436
16 45 7,241
16 50 8,045
16 55 8,85 N20: 36-02-00
16 60 9,65 2 7,0 UF 16 25-12-00 65-12-00 mg%jfyiilla
16 70 11,263 dtugosci
16 80 12,872
16 90 14,481
16 100 16,09
16 150 24,135
16 200 32,18
20 40 10,352
20 45 1,584
20 50 12,816
20 55 14,049
20 60 15,281
N20: 36-02-00
20 70 17,746 26 9,0 UF 20 25-14-00 65-12-00 dla wszystkich
dtugosci
20 80 20,21
20 90 22,675
20 100 2514
20 150 37463
20 200 49,787
www.laska.com.pl

Kotek kottowy | Boiler tube stud | Kesselstift

L1

KS

<
<

Uchwyt kotka Uchwyt piersc. ceram. Podstawa pistoletu

d, Weight Ferrule Type Ferrule Grip Foot Assembly
Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuRplatte
8 15 0,509
25-36-00
8 20 0,746
8 25 0,943
8 30 1,140
4,0 n KSN8 25-08-00 65-09-00 36-06-11
8 40 1,535
8 45 1,732
8 50 1,929
26-94-00
8 60 2,655
10 20 1,148 25-30-00
10 25 1,456
10 30 1,764
10 35 2,073
10 40 2,381
10 45 2,689
10 50 3,247 4,0 13 KSN10 65-09-00 36-06-11
25-03-00
10 55 3,702
10 60 4,181
10 70 5,044
10 80 5,955
10 90 6,913
10 100 7,919
KATALOG 2021



Kotki SD (KB) PN-EN IS0 13918 LASKA
Materiat | Material | Werkstoff: 5235)2+C450
> 2 Pierscien Uchwyt | Uchwyt piersc Podstawa
Sworzen z gt6wka | Shear connector | Kopfbolzen coram. sistoletu
SD (KB) PN-EN ISO 13918 Ferrule f
Chuck Ferrule Grip | Foot Assembly
Type
Bolzenhal- | Keramikring-
Keramikrin FuRplatte
g ter halter P
16 35 2000 9,2
65-98-00
d2 16 50 1500 17
16 75 1200 15,6
,I ﬁ» 6 | 100 900 19,5 NS 20: 36-06-00
‘ ‘ 16,0 32,0 21,0 8,0 4,5 UF 16 25-50-00
1 \ 16 125 700 24,2 o~ NS 40: 36-06-15
I I - - H
\ \ 16 150 600 272 dlawszystkich
| ) dtugosci
\ | 16 175 500 311
|
| | 9 16 | 200 400 35,8
| | 19 50 1250 16
| | 19 60 1100 176 NS 20: 36-06-00
| ‘ 19,0 32,0 24,0 10,0 6,0 UF 19 25-50-00 65-29-00 dla wszystkich
| 19 75 950 21 dhugosci
I
S ! ‘ 19 80 850 221
<& |
i | i 19 100 700 26,6
T
~ = 19 125 600 32,2 NS 20: 36-06-00
e 19 150 500 378 19,0 32,0 24,0 10,0 6,0 UF 19 25-50-00 65-29-00 dla wszystkich
19 175 400 434 dtugosci
19 200 350 51,8
. . 22 90 600 32,7
Materiat | Material | Werkstoff: > | 100 s s
22 125 450 44,2
$235)2+(C450, S355)2+C450,
WAy 22 150 350 52,4 NS 20: 36-06-00
/4301,1.4303 22 175 310 60,6 25-51-00 65-30-00 dla wszystkich
22 | 200 250 66,4 22,0 350 28,0 10,0 6,0 UF 22 dtugosci
22 250 200 81,3
22 300 170 96,3
22 350 = m,3
Materiat | Material | Werkstoff: 5235)2+C450 2 H00 = 1263 Akcesoria Akeesoria Akcesoria
22 525 - 163,7 specjalne specjalne specjalne
25 100 400 494
25 125 340 59,3
25 150 280 69,3
25,0 41,0 30,5 13,0 70 UF 25 27-60-09 65-88-08
25 175 220 79,2
25 200 160 89,1
. . o Bolzenhal- | Keramikring-
Stiick/FaR | Gewicht Keramikring g FuRplatte 25 | 250 - 1094
ter halter
6 50 10 000 1,6 . 36-05- . .
ll\\‘lSS 1%332 ?)56 [1)2 Materiat | Material | Werkstoff: 1.4301
6 65 8000 2 6,0 13,0 10,0 50 2,5 UF6 25-47-00 65-40-00 : X
dla wszystkich
I 100 4500 2,8 dtugosci \WELE] i Uchwyt Uchwyt pi Podstawa
ezt e (kg/100) kotka ceram. pistoletu
10 50 4500 41 .
k Ferrule Type Ferrule Gri Foot Assembl
10 75 3300 54 (mm) '- = o * v
NS 20: 36-05-00 )
: o ha Keramikring-
10 100 2400 6,8 - 36-06- ck/FaR Gewicht Keramikrin 3 FuRplatte
10,0 19,0 12,5 7.0 2,5 UF 10 25-48-00 65-41-00 N5j30: 3670614 g ter halter P
10 125 1900 8.2 dla wszystkich
i dtugosci 10 50 4500 41 NS 20: 36-05-00
10 150 1400 9,5 10 75 3300 54 10,0 19,0 12,5 71 2,5 UF 10 25-48-00 65-41-00 '\3?342;355'&?;4
10 175 1000 10,8 10 100 2400 6,8 dtugosci
13 50 2500 77 65-36-00
13 25 4000 5,2 NS 20: 36-06-00
65-36-00 13 75 1800 10,2 NS 40: 36-06-15
13,0 25,0 17,0 8,0 3,0 UF13 92-02-03 X
E g0 250y w 13 100 1400 12,7 65-27-00 dla wszystkich
dhugosci
B5 1800 [0 NS 20: 36-06-00 3| 125 1100 152 ugosdt
13 100 1400 12,7 13,0 25,0 17,0 8,0 3,0 UF 13 92-02-03 NS 40: 36-06-15 16 50 1500 n7z 65-38-00
dla wszystkich - = = :
13 | 125 1100 15,2 65-27-00 dtugosci g 2 u 2 NS 20: 36-06-00
16 100 900 19,6 16,0 32,0 21,0 8,0 45 UF 16 25-50-00 dla wszystkich
13 150 900 177 o e 200 334 65-29-00 dtugosci
13 175 700 20,2 16 150 600 273
www.laska.com.pl KATALOG 2021




Kotki

ID (MI) PN-EN 1S0 13918

LASKA

Kotek z gwintem wewnetrznym | Tapped Stud | Innengewindebuchse
ID (MI) PN-EN 1SO 13918

Materiat | Material | Werkstoff:

4.8,1.4301,
1.4401/04,1.4571

Powtoki:
¢ galwanicznie ocynkowana
¢ galw. ocynkow. i chromianowana
¢ galwanicznie miedziowana
e galwanicznie niklowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301

Waga(kg/100)

=j=5— -

1
L

A<Puuuug+

Coatings:
e zinc plated
e zinc plated & chromating
e copper plated
¢ nickel plated

Beschichtungen:
e galvanisch verzinkt
e galvanisch verzink und
chromatiert
e galvanisch verkupfert
e galvanisch vernickelt

Uchwyt kotka [ Uchwyt pierscienia Podstawa pistoletu

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301

Waga(kg/100)

Pierscien cer. Uchwyt kotka [ Uchwyt pierscienia Podstawa pistoletu

FerruleType Ferrule Grip Foot Assembly

Keramikring Bolzenhalter | Keramikringhalter FuRplatte

Weight FerruleType Chuck Ferrule Grip Foot Assembly
Keramikring Bolzenhalter | Keramikringhalter FuRplatte
M5 0,754
UF-F10 25-97-00

M5 15 0,9M
M5 20 1146
M5 25 1,449
M5 30 1,753
M5 B5 2,057
VE s e NS20:36-01-00

10 ' 13 65-09-00 N540:36-06-11
M5 7 45 2,664 dla wszys{tlgth

UF-10 25-09-00 dtugosci
M5 50 2,968
M5 60 3,575
M5 70 4,183
M5 80 4,79
M5 90 5,397
M5 100 6,005
www.laska.com.pl

M6 6 12 0,709
UF-F10
M6 15 0,832 25-97-00
M6 20 1,06
M6 25 1,363
M6 30 1,667
M6 35 1,971
NS20:36-01-00
M6 40 2,274 :36-06-
10 13 4 65-09-00 N540:36-06-T1
M6 9 45 2,578 dla wszystkich
UF-10 dtugosci
M6 50 2,882 25-09-00
M6 60 3,489
M6 70 4,097
M6 80 4,704
M6 90 531
M6 100 5,919
M8 8 15 1133
12 16 5 UF-F12 25-31-00 65-11-00
M8 20 1,293
M8 25 2,32 PF-F16 26-90-00 65-12-00
M8 30 3,45
M8 35 412
M8 40 47 NS20:36-02-00
M8 45 5,46 NS40:36-06-10
M8 2 50 613 dla wszystkich
14,6 : 18,5 58 dtugosci
M8 55 6,8 PF16 26-48-00 65-11-00
M8 60 747
M8 70 8,81
M8 80 10,15
M8 90 1,49
M8 100 12,83
M10 10 22 2,485 PF-F16 26-90-00 65-12-00
M10 30 313
M10 35 3,8
M10 40 4,47
M10 14,6 45 514 18,5 5,8
26-48-00 65-11-00 NS20:36-02-00
M10 50 581 NS40:36-06-10
M10 15 55 6,48 PF16 dla WSZyStkiCh
dtugosci
M10 60 715
M10 75 9,16
M10 20 2,803
25-39-00
M10 16 25 3,369 21 7 65-12-00
M10 40 5,456 25-12-00
M12 25 4,034 26-21-00
M12 30 5,066
M12 35 6,698
M12 40 713
M12 45 8162 NS20:36-03-00
18 18,3 23,2 7 PF-F20 65-13-00 dla wszystkich
M12 50 9,194 25-13-00 dtugosci
M12 60 11,258
M12 75 14,354
M12 85 16,418
M12 100 19,514
M16 40 8,905
M16 50 1,888 NS20:36-03-00
24 22 28 10 UF22 25-15-00 65-30-00 dla wszystkich
M16 60 14,871 dhugosci
M16 70 17,854
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Kotki

KRB/KRB-DUO

ND (IS) PN-EN ISO 13918

LASKA

Kotek gwintowany z kotnierzem | Collar Stud-Thread | Kragenbolzen
KRB/KRB-DUO

——

Materiat | Material | Werkstoff:

4.8,1.4301,
1.4401/04,1.4571

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301

Waga (kg/100)

Gewicht (mm)

Pierscien ceram.

15

1"

Uchwyt kotka

Bolzenhalter

L1

Uchwyt piersc. ceram.

Ferrule Type Ferrule Grip Foot Assembly

Keramikring

Keramikringhalter

FuRplatte

Podstawa pistoletu

Materiat | Material | Werkstoff:

4.8,1.4301,
1.4401/04, 1.4571

Powtoki:
e galwanicznie ocynkowana
¢ galw. ocynkow. i chromianowana
e galwanicznie miedziowana
e galwanicznie niklowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8

Waga (kg/100)

VE] 40 1,630 25
Ms = e = NS 20: 36-04-00
' 9,9 KSP8 25-08-00 65-16-00 Nl S5
M8 60 2,234 45 dla wszystkich
dtugosci
M8 70 2,536 55
M10 40 2,497 25
M10 50 2,980 35 NS 20: 36-03-00
' 12,5 KSP10 25-09-00 65-17-00 Nd‘cl‘ A0; 36'?‘.5':]2
M10 60 3,462 45 a wszystkic
dtugosci
M10 70 3,945 55

www.laska.com.pl

Szpilka izolacyjna | Insulation Pin | Isolierstift
ND (IS) PN-EN ISO 13918

Coatings:
e zinc plated

e Die

e zinc plated & chromating

o copper plated
e nickel plated

Pierscien ceram.

Uchwyt kotka

L/

=%
™
+- ==

o
(%]

Beschichtungen:
¢ galvanisch verzin
¢ galvanisch verzin

chromatiert

L2

kt
k und

¢ galvanisch verkupfert

¢ galvanisch vernic

Uchwyt piersc. ceram.

kelt

Podstawa pistoletu

Ferrule Type Ferrule Grip Foot Assembly

Gewicht Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuRlplatte
3 35 0,21
3 40 0,239
26-56-00
B 50 0,294
3 60 0,35
3 65 0,377
3 70 0,405
3 75 0433
3 80 0,461 26-57-00 NS 20: 36-01-00
2 8 Loty NS 40: 36-06-11
3 100 0,572 6 35 UF 4 65-07-00
5 10 0,627 dla wszystkich
3 120 0,683 s
3 130 0,738
3 140 0,794
3 150 0,849 26-59-00
B 160 0,905
3 200 1127
3 220 1,237
3 240 1,348
ciag dalszy na nastepnej stronie >
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Kotki ND (IS) PN-EN IS0 13918 R klips LASKA

Materlat] Mstsria) | Werkstolt: 4.5 Klipsy do szpilek izolacyjnych | insulation clips | Clips fiir Isolierstifte

.
Waga (kg/100) Uchwyt kotka Uchwyt piersc. ceram. Podstawa pistoletu R |(|Ips
d, Ferrule Type Chuck Ferrule Grip Foot Assembly
(mm) Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuRplatte
4 40 0,424
4 60 0,621 A
4 80 0,819 26-92-00
4 100 1,016
4 0 e NS 20: 36-01-00
: 6 35 UFa 65-07-00 NS|p0: 36-H6-11
4 130 1,312 dla wszystkich
dtugosci
4 160 1,608 7 B '53
4 200 2,002 26-92-01 A\}
4 220 2199
4 240 2,397 N
5 55 0,894 26-61-00 38
5 80 1,279
26-62-00
5 100 1,587
5 10 1,742 26-64-00
5 130 2,05 NS 20: 36-01-00
5 150 2,358 3 35 UF5 65-07-00 NS 40: 36-06-11 Materiat | Material | Werkstoff:
dla wszystkich
dtugosci
> 160 gRl HEEE ST 2 K 70 ocynkowany, 1.4301/10
5 180 2,82
5 200 3,129
5 240 3,745
5 280 4,362

Dostepne Srednice dmm: Available diameters dmm: Verfligbare Durchmesser dmm:

Materiat | Material | Werkstoff: 1.4301
3,00; 4,00; 5,00; 6,00; 10,00 3,00; 4,00; 5,00; 6,00; 10,00 3,00; 4,00; 5,00; 6,00; 10,00

Uchwyt kotka Uchwyt piersc. ceram. Podstawa pistoletu
Ferrule Type Ferrule Grip Foot Assembly

Keramikring Bolzenhalter Keramikringhalter FuRplatte

Waga (kg/100)

3 35 0,212
26-56-00
3 50 0,296
3 65 0,379 NS 20: 36-01-00
3 85 0,491 6 3,5 UF 4 26-57-00 65-07-00 U5.40536:06:01
dla wszystkich
3 10 0,630 dtugosci
3 130 0,742
26-59-00
3 160 0,090
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Kotki KSST

PS (SC-B) PN-EN 1S0 13918

LASKA

Kotek rozciety | Split pin | Schlizstift
KSST

12

Kotek rozciety KSST do zgrzewania metoda 783 (meto-
da zaptonu skokowego w ostonie pierscienia ceramicz-
nego lub gazu ostonowego).

Standardowe materiaty: 1.4841
Zakres srednic: g10mm

Zakres dtugosci: 30mm-+250mm

Materiat | Material | Werkstoff: 1.4841

Waga (kg/100) Pierscien ceram. Uchwyt kotka [ Uchwyt piersc. ceram. | Podstawa pistoletu
10 30 1,67 15
10 40 218 20
10 50 2,58 30
10 65 3,40 34
10 70 3,60 40
4 13 UF 10 25-09-00 65-039-00 36-06-11
10 75 3,91 40
10 90 4,84 40
10 100 5,24 50
10 120 6,47 50
10 250 14,49 50

www.laska.com.pl

Materiat | Material | Werkstoff:

4.8,1.4301/1.4303

Powtoki:

e galwanicznie ocynkowana
e galwanicznie miedziowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301/1.4303

Kotek gwintowany | Threaded Stud | Gewindebolzen
PS (SC-B) PN-EN IS0 13918

Coatings:
e zinc plated
o copper plated

d3

Beschichtungen:
¢ galvanisch verzinkt
¢ galvanisch verkupfert

i
M3 na zapytanie 4,0 0,5 25-04-00
M4 6
M4 8
M4 10
M4 12
. P 50 0,6 25-05-00
M4 20
M4 25
M4 30
M5 8
M5 10
M5 12
T T 6,0 0,7 25-06-00
M5 20
M5 25
M6 8
M6 10
Mé 12
M6 16
Ve 50 7,0 0,8 25-07-00
M6 25
M6 30
M6 35
M8 16
M8 20
M8 25 9,0 1,0 25-08-00
M8 30
M8 35
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Kotki US (SC-S) PN-EN ISO 13918

IS (SC-1) PN-EN IS0 13918 LASKA

Kotek bez gwintu | No-Thread Stud | Stift
US (SC-S) PN-EN IS0 13918

d1i
|
I
|
\
}
| -
|
|
|
|
=
d3
Materiat | Material | Werkstoff:
4.8,1.4301/1.4303
Powtoki: Coatings: Beschichtungen:
e galwanicznie ocynkowana e zinc plated e galvanisch verzinkt
o copper plated o galvanisch verkupfert

e galwanicznie miedziowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301/1.4303

Uchwyt kotka

Bolzenhalter

4
4
4

5 0,6 25-05-00
4
4
4

6 0,7 25-06-00

7 0,8 25-07-00

20 9 1 25-08-00

ow|low|low|lao|a|la|a|a|la|uvn|wv|wn
—y
=)
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Kotek z gwintem wewnetrznym | Tapped Stud | Stift mit Innengewinde
IS (SC-1) PN-EN 1SO 13918

di
\
\
|
|
‘ -
\
|
|
ey
d3
Materiat | Material | Werkstoff:
4.8,1.4301/03
Powtoki: Coatings: Beschichtungen:
« galwanicznie ocynkowana e zinc plated ¢ galvanisch verzinkt
« galwanicznie miedziowana o copper plated ¢ galvanisch verkupfert
Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301/1.4303
Uchwyt kotka
(mm) (mm) (mm) Bolzenhalter
10
M3 12 7,0 6,0 0,8 5 25-07-00
M3 16
M4 10 5
M4 12
7,0 6,0 0,8 25-07-00
M4 16 6
M4 20
M5 10
6
M5 12
9,0 7 1,0 26-06-00
M5 16
10
M5 20
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. SC-Z
Kotki SC-KRB

Kotek T LASKA

Kotek z gwintem skoSnym | Fir Tree Stud | Sdgezahnbolzen
SC-Z

di

{I l‘

L2
L1

—
—
a

L
—
—
—

=

L——

|

d3

Materiat | Material | Werkstoff:

4.8,1.4301

Powtoki: Coatings: Beschichtungen:

« galwanicznie ocynkowana * zinc plated « galvanisch verzinkt
« galwanicznie miedziowana * copper plated « galvanisch verkupfert

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301/03

Uchwyt kotka

Chuck
Bolzenhalter
5 9
5 n
5 12
5 14,2
26-06-00
5 16
5 18
5 25
5 35

Kotek z kotnierzem | Flanged pin | Kragenbolzen
SC-KRB

Kotek z kotnierzem SC-KRB do zgrzewania metodg 784
(krotkiego cyklu z zaptonem skokowym).

o Szczeg6towe informacje na temat produktu - prosimy o kontakt z naszym doradcg technicznym.
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Kotek T | T-Stud | T-Stift

d2

- >
[
vy v
dl
Materiat | Material | Werkstoff:
4.8,1.4303
Powtoki: Coatings: Beschichtungen:
« galwanicznie ocynkowana ¢ zinc plated ¢ galvanisch verzinkt
o copper plated ¢ galvanisch verkupfert

e galwanicznie miedziowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301/03

3 4,0-54 5,05 3,0-4,35

5 10 9,0 8,2
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Kotki PT (PK-B) PN-EN 1S0 13918 UT (PK-S) PN-EN 1S0 13918 LASKA

Kotek gwintowany | Threaded Studs | Gewindebolzen
PT (PK-B) PN-EN 1SO 13918

Kotek bez gwintu | No-Thread Studs | Stifte
UT (PK-S) PN-EN IS0 13918

di
di
= ‘ ‘ ‘ |
= 1 | | |
| . ; ;
’ | | | | -
| | ; |
| - | i i
I < : i < !
Y i J | 1 i
} | o | I ! |
a3 NN N
d3
Materiat | Material | Werkstoff: Materiat | Material | Werkstoff:
4.8,1.4301/3, AlMg3 4.8,1.4301/3, AlMg3
Powtoka: Coatings: Beschichtungen: Powtoki: Coatings: Beschichtungen:
e galwanicznie miedziowana « copper plated » galvanisch verkupfert « galwanicznie ocynkowana o zinc plated o galvanisch verzinkt
« galwanicznie miedziowana o copper plated ¢ galvanisch verkupfert
Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301/1.4303, AlMg3 Materiatl | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301/1.4303

Uchwyt kotka Uchwyt kotka

L L

(mm) Bolzenhalter (mm) Bolzenhalter

dtugosci dostepne na

M3 : 0,7+1,4 4,5 1,5 21-55-00 3 dtugosci dostepne na zapytanie 4,5 0,714 21-55-00
zapytanie
M4 6 4 8
M4 8
M4 10 4 10
M4 12 4 12
M4 16 0,7:14 55 1,5 21-55-01 4 © 5.5 0714 21-55-01
M4 20
M4 25 4 20
M4 30
M4 35 4 40
M5 8 5 8
M5 10
M5 12 2 L
M5 16 5 12 6,5 0,8+1,4 21-55-02
M5 20
M5 25 0,8+14 6,5 2,0 21-55-02 5 16
M5 30 5 20
M5 35
M5 40 6 10
M5 45 6 12
M6 8
Mé 10 6 16 75 0,8+1,4 21-55-03
M6 12 6 20
M6 16
M6 20 5 i
M6 25 0,8+14 75 2,0 21-55-03 Al 10
M6 30
M6 5 7 16 9,0 0,8+1,4 21-55-07
M6 40 Al 20
M6 45
M6 50 8 15
M8 16 8 16
9,0 0,8+1,4 21-55-04
m 5 g 20
M8 30 0,8:14 9,0 2,0 21-55-04 8 25
M8 35
M8 40
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Kotki

IT (PK-1) PN-EN ISO 13918

PK-Z

LASKA

Kotek z gwintem wewnetrznym | Tapped Stud | Stift mit Innengewinde
IT (PK-1) PN-EN 1SO 13918

Materiat | Material | Werkstoff:
4.8,1.4301/3, AlMg3

Powtoki:
¢ galwanicznie ocynkowana
¢ galwanicznie miedziowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8, 1.4301/1.4303

Coatings:
e zinc plated
e copper plated

d1
d2
| [
| il
T Tl
LT-J l—*-J
| | O
! |
| |
| |
| |
—— ‘ }
I
d3

Beschichtungen:
e galvanisch verzinkt
o galvanisch verkupfert

Uchwyt kotka

-
-
-
—
-
—
-
—

-

=

Materiat | Material | Werkstoff:
4.8,1.4301/3, AlMg3

Powtoki:
e galwanicznie ocynkowana
e galwanicznie miedziowana

Materiat | Material | Werkstoff: 4.8

Kotek z gwintem skoSnym | Fir Tree Stud | Sdgezahnbolzen

Coatings:
e zinc plated
o copper plated

PK-Z

d3

Beschichtungen:
e galvanisch verzinkt
¢ galvanisch verkupfert

Uchwyt kotka

Bolzenhalter

M3 12
6,0 75 0,8+1,4 5 21-55-03
M3 15
M3 20
M4 10
M4 12
M4 15 6,0 75 0,814 6 21-55-03
M4 20
M4 25
M5 12
71 9,0 0,814 8 21-55-07
M5 15
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5 12
5 14,2 21-55-02
5 18
5 35
Pozostate

KATALOCG 2021

Oferujemy mozliwos¢ dostarczenia kotkéw niestandardowych,

wykonanych wedtug dokumentacji klienta.

ﬂ Szczeg6towe informacje na temat produktu - prosimy o kontakt z naszym doradcg technicznym.



PierScienie ceramiczne

PF (KSP/KSP-F)
RF (KSR/KSR-F)

UF (KSN/KSN-F)
Pozostate

LASKA

Pierscienie ceramiczne | Ferrules | Keramikringe
PF (KSP/KSP-F)

I1SO 13918

PierScienie ceramiczne | Ferrules | Keramikringe
UF (KSN/KSN-F)
1SO 13918

d2 d2
| |
| l/ T
I 1
T | e
© | mt 1
1 DAN AANNA /\I\M_Z]‘
d4 d4
TYP 2d,,,, (mm) @d,,,,(mm) 103 (mMm) h,g; (mm)
PF6 96 16 47 8,7
PF8 13 13,6 3,2 6,5
PF10 14,8 178 35 67
PF12 16,5 20,0 5,2 9,2
PF16 19,9 26,0 7,0 10
PF24 30,7 38,5 13,8 18,6
PF-F8 14,8 178 23 47
PF-F10 16,5 201 25 55
PF-F12 19,9 233 3,0 57
PF-F16 261 29,0 4,0 9,0
PF-F18 261 32,5 55 9,0
PF-F20 30,7 33,8 6,0 10,0

PierScienie ceramiczne | Ferrules | Keramikringe
RF (KSR/KSR-F)

I1SO 13918

d2

i

i @d2

i :

1 Il _C
/\/\).\/\/\ © /\/\),\/\/\

d4 d4

d2
|
—1 -
® AAOADAL =
d4
TYP d,,, , (mm) @d,,;,(mm) a,;,(mm) h,g5 (MM)
UF4 9,6 6 47 87
UFs 96 6 47 87
UF6 9,6 6 47 87
UF6 128 163 63 1
UF8 14,8 178 47 87 |
UF10 165 200 63 9.9
UF10 14,8 178 51 9,9 |
UF12 199 2.2 59 106
UF13 199 2.2 63 1 |
UF14 199 261 63 106
UF1s 199 261 856 133 |
UF16 261 261 86 13,3
UF16HSG 261 291 86 133 |
UF19 261 308 n9 167
UFI9ND 307 3338 103 15,0 |
UFI9HSG 307 388 103 15,0
UF20 21 28 95 14,2 |
UF22 307 385 138 186
UF25 355 405 15 208 |
UF-F10 14,8 178 4,6 74
UF-F12 19,9 233 3.0 65 |
UF-F22 307 385 89 137

16 5,9 10,0
15,4 71 11,0
17,8 71 1,0
201 83 13,0
26,1 99 14,7
17,8 23 47
178 23 47
26,1 5,0 10,6
325 55 9,0
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PierScienie ceramiczne | Ferrules | Keramikringe
Pozostate

Oferujemy mozliwos¢ dostarczenia pierscionkéw ceramicznych niestandardowych,

wykonanych wedtug dokumentacji klienta.

ﬂ Szczeg6towe informacje na temat produktu - prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.
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MATERIALY | MATERIALS | WERKSTOFFE

INFORMACJE TECHNICZNE LASKA

Materiat nr Maksymalna temperatura stosowania (otoczenia)
Material no. AISI DIN - EN Atmospheric temperature max.
Werkstoff nr. Anwendungs - temperatur max. (Luft)
4.8
- - (spawalna /weldable -
schweiRgeeignet)
14713 - X10CrAl7 (Sicro 8) 800°C
14742 - X10CrAI8 (Sicro 10) 1000°C
14762 - X10CrAlISi24 (Sicro 12) 150°C
1.5415 4017 15/16 Mo3 500-550°C
14301 304/304H X5CrNi18-10 450-500°C
14541 321 X6CrNiTi18-10 450-500°C
14571 316 Ti X6CrNiMoTi17-12-2 450-500°C
14828 309 X14CrNiSi20-12 950-1000°C
1.4841 310/314 X15CrNiSi25-20 1100-1150°C
1.4845 310S X12CrNi25-21 1100-1150°C
14862 330 X12NiCrSi35-16 1050-1100°C
2.4851 601 NiCr23Fe 1150-1200°C
. Wytrzymatos¢ na rozciaganie Granica plastycznosci
Materiat nr R_N/mm? R 0,2 N/mm’ Kolor
. Tensile strength Yield point
Material no. R_N/mm? R, 0,2 N/mm? Colour
Zugfestigkeit Dehngrenze .
Werkstoff nr. R, N/mm? R,0,2 N/mm? Farbkennzeichnung
14713 420 - 620 220
1.4742 500 - 700 270
1.4762 520-720 280
1.5415 440 -570 265
14541 500-730 200
b 50770 20 _
14862 550 - 750 230

www.laska.com.pl

Informacje techniczne dotyczace tukowego zgrzewania kotkéw.

1. MATERIAL NA KOtKI

a) Stal niestopowa

Wszystkie kotki sa wykonane z niskoweglowej stali 5235)2+C450 (sworznie z gtéwka SD), odpowiednik stali 4.8 (spawalnej). Kotki gwintowane s3 produkowane z materiatu
wedtug naszej specyfikacji charakteryzujacy sie doskonatg spawalnoscia.

Analiza chemiczna spetnia wymagania stawiane stali $235)2 zgodnie z norma PN-EN 10025 i 4.8 zgodnie z ISO 898-1.

Dla kotkéw z gtéwka typ SD oraz kotew do betonu wykonanych z materiatu 5235)2+C450 gwarantujemy nastepujgce wtasciwosci mechaniczne:

Granica plastycznosci (R)) min. 350 N/mm?

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (R ) min. 450 N/mm?

Wydtuzenie (A,) min. 15%.

Dla wszystkich innych standardowych kotkéw wykonanych z materiatu 4.8 (spawalnego) gwarantujemy wtasciwosci mechaniczne zgodnie z 1SO 898, czes¢ 1:

Granica plastycznoéci (R ) min. 340 N/mm?

Wytrzymatosc na rozciaganie (R ) min. 420 N/mm?

Wydtuzenie (A,) min. 14%.

Wymienione wyzej specyfikacje materiatow s3 zgodne z normami IS0 13918 i 1SO 14555. Na zyczenie klienta kotki moga by¢ wykonane z innych stali spawalnych (np. odpor-
nych na wysokie lub niskie temperatury) oraz dodatkowo obrobione cieplnie.

b) Stale nierdzewne

Kotki nierdzewne s3 produkowane z materiatu A2 (1.4301/1.4303), zgodnie z norma PN-EN 10088.

Dla kotkéw z tbem typ SD wykonanych z materiatu 1.4301/1.4303 gwarantujemy nastepujace wtasciwosci mechaniczne:

Granica plastycznosci (Rp0,2) min. 350 N/mm2

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (Rm) 540-780 N/mm2

Wydtuzenie (AS5) min. 25%.

Wtasciwosci mechaniczne trzpieni gwintowanych zalezg od rodzaju obrébki, ponizsze wartosci s gwarantowane jako minimalne:
Granica plastycznosci (Rp0,2) min. 210 N/mm2

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (Rm) min. 500 N/mm2

Wydtuzenie (AL) min. 0,6d

Na zyczenie klienta kotki moga zosta¢ wykonane z innych materiatéw odpornych na korozje oraz kwasoodpornych, z gatunkéw takich jak 1.4401, 1.4541i1.4571.
Dla kotkéw z tbem typ SD wykonanych z materiatu 5235)2+C450 posiadamy Europejska Aprobate Techniczna ETA - 03/0041.

c) Stale zaroodporne
Oferujemy mozliwos¢ dostarczenia kotkdéw wykonanych z stali zaroodpornych gatunki: 1.4713, 1.4742, 1.4762, 1.4828, 1.4841 oraz 2.4851.

d) Metale niezelazne
Oferujemy mozliwos¢ dostarczenia kotkéw wykonancyh z metali niezelaznych np. AIMg 3.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczacych materiatow zachecamy do kontaktu z naszym dziatem technicznym.

2. WYMIARY KOLKOW

Wymiary kotkéw s3 podane w specyfikacji kazdego kotka. Wymiar L, jest catkowit3 dtugoscia kotka po zgrzewaniu, tzn. kotki s3 zawsze dtuzsze o okreslony przez produ-
centa naddatek na zgrzewanie niz zamoéwiona dtugo$¢ nominalna (nie dotyczy to kotkow kottowych).

3. GWINTY

Wszystkie gwinty s3 wykonane poprzez walcowanie na zimno dzieki czemu ich jakosé oraz wytrzymatos¢ jest wieksza niz gwintéw wykonanych metoda obrébki skrawa-
niem. Gwinty walcowane s3 mniej podatne na zuzycie i maja wiekszg odpornos¢ na korozje. Wszystkie wymiary gwintéw sa zgodnie z norma DIN 13, arkusz 20, 6g. Oferuje-
my mozliwos¢ dostarczenia kotkéw z gwintami o innych parametrach wedtug specyfikacji klienta.

4. TOPNIK

Wszystkie dostarczane kotki s3 zaopatrzone w topnik. Jakos¢ i ilos¢ uzytego topnika jest dobrana w taki sposéb aby zostata uzyskana doskonata jakosci spoiny.

5. POWLOKI GALWANICZNE

Jesli nie okreslono inaczej w zamdwieniu, wszystkie kotki sg dostarczane bez powtoki ochronnej. Na zyczenie klienta oferujemy mozliwosé wykonania kotkéw z nastepu-
jacymi powtokami:

a) cynkowana

b) miedziowa

¢) niklowana

Grubos¢ powtoki jest zgodna z norma IS0 4042.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczacych powtok galwanicznych zachecamy do kontaktu z naszym dziatem technicznym.

6. PIERSCIONKI CERAMICZNE

Ze wzgledu na specyfike technologii zgrzewania tukowego wszystkie typy kotkéw musza by¢ zgrzewane z wykorzystaniem odpowiednich piercionkéw ceramicznych ktére
stanowig komplet razem z kotkami.

7. 0SPRZET DO ZGRZEWANIA KOLKOW

Szczeg6towe informacje na temat prawidtowego doboru osprzetu do zgrzewania (urzadzenia, pistolety, uchwyty) mozna uzyskac kontaktujac sie z naszym dziatem tech-
nicznym.
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ZESTAWIENIE WARIANTOW | PARAMETROW ZGRZEWANIA KOtKOW

Zgrzewanie kotkéw z zaptonem
skokowym w ostonie pierscienia

Zgrzewanie kotkéw metoda

Zestawienie poszczeg6lnych wariantéw i parametréw przy tukowym zgrzewaniu kotkéw

Zgrzewanie kotkéw metoda

Zgrzewanie kotkéw metoda

Parametr . krotkiego cyklu z zaptonem kondensatorowa z zaptonem .
ceramicznego lub gazuochron- z zaptonem od szpica
skokowym skokowym
nego

Nrwg PN EN IS0 4063 783 784 785 786
Srednica kotka d (mm) 3do 25 3do12 2do8 2do8
Prad maksymalny (A) 2500 1500 5000 10000
Czas zgrzewania (ms) 100 do 2000 5do 100 3do10 1do3

Sita docisku (N) <100 <100 <100 <100

Prostownik spawalniczy lub Prostownik spawalniczy Kondensator Kondensator

Zrédto energii

przetwornica spawalnicza

Ochrona jeziorka spawalniczego

Pierscien ceramiczny lub gaz
ochronny

Bez ochrony lub gaz ochronny

Bez ochrony

Bez ochrony

Materiat kotka

S235, stal chromoniklowa, alumi-
nium (do @ 12mm)

S235, stal chromoniklowa,, mo-
siadz (z gazem ochronnym)

S235, stal chromoniklowa, mo-
sigdz, miedz, aluminium

5235, stal chromoniklowa, mo-
sigdz, miedZ, aluminium

Powierzchnia blachy

Metalicznie czysta (zendra wal-
cownicza, nalot rdzawy, podktad
spawalny)

Metalicznie czysta, ocynkowana,
lekko zaoliwiona

Metalicznie czysta, lekko zaoli-
wiona

Metalicznie czysta, ocynkowana
(zgrzewanie kontaktowe do M6)

Pozycja zgrzewania

Z pierscieniem ceramicznym: do

@16mm PA, PC, PE, do @1Smm

: PAi PE, ponad @19mm: tylko PA
z gazem ochronnym: tylko PA

Wszystkie pozycje

Wszystkie pozycje

Wszystkie pozycje

Minimalna grubos¢ blachy

Ya d, przy gazie ochronnym 1/8 d

1/8d

1/10d

1/10 d (od ok. 0,5mm)

Podstawowe parametry regulowane przy zgrzewaniu kotkéw poszczegélnymi metodami

Zgrzewanie kotkéw z zaptonem skoko-
wym w ostonie pierscienia ceramicznego
lub gazu ochronnego

Zgrzewanie kotkéw metoda krétkiego
cyklu z zaptonem skokowym

Zgrzewanie kotkéw metodg kondensato-
rowg z zaptonem skokowym

Zgrzewanie kotkéw metodg z zaptonem
od szpica

Prad zgrzewania

Prad zgrzewania

Napiecie tadowania

Napiecie tadowania

Czas zgrzewania

Czas zgrzewania

Moment zaptonu

Szczelina zaptonu

Wysokos¢ skoku
(dtugost tuku elektrycznego)

Wysokos¢ skoku
(dtugosc tuku elektrycznego)

Sita napiecia sprezyny
(predkos¢ zanurzenia)

Sita docisku sprezyny
(predkos¢ kontaktu)

Predkos¢ i gtebokos¢ zanurzenia

Gtebokos¢ zanurzenia

W szczegélnych przypadkach pojemnosé
kondensatoréw

W szczegblnych przypadkach pojemnosé
kondensatoréw

www.laska.com.pl
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LASKA

Technika Przemystowa

SIEDZIBA FIRMY:

43-100 Tychy

ul. Towarowa 35,

tel.: +48 32 326 24 50

fax: +48 32 326 24 51
e-mail: laska®@laska.com.pl
www.laska.com.pl



